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Chsllingor

CALIFORNIA
Proposition 65 Warning

WARNING: Diesel engine exhaust and some of its constituents are known to the State of
California to cause cancer, birth defects, or other reproductive harm.

WARNING: Battery posts, terminals and related accessories contain lead and lead compounds,
chemicals known to the State of California to cause cancer, birth defects, or other reproductive
harm. Wash hands after handling.

Felicitaciones por su seleccion de un producto AGCO . Creemos que
ha usado un excelente criterio en la compra de su maquina AGCO .
Agradecemos su preferencia.

Su concesionario ya efectud el servicio previo a la entrega en su
nueva maquina.

Analizara con usted las Instrucciones de mantenimiento y
funcionamiento que aparecen en este manual y le indicara las
diversas aplicaciones de esta maquina de manera correcta. Llamelo
en cualquier momento cuando tenga una pregunta O necesite
equipos relacionados con el uso de la maquina.

Le recomendamos que lea detenidamente todo este manual antes
de poner en funcionamiento la maquina. Asimismo, el tiempo que
pase familiarizandose con sus caracteristicas de rendimiento, sus
ajustes y el programa de mantenimiento sera recompensado con
una vida util larga y satisfactoria del producto.

Este equipo esta cubierto por una garantia por. escrito que se
proporcionara a usted por su concesionario AGCO en el momento
de la compra.

AGCO® se reserva el derecho a realizar cambios o agregar mejoras a sus productos en cualquier
momento sin incurrir en obligacién alguna de realizar tales modificaciones en los productos
fabricados anteriormente. AGCO®, o sus concesionarios, no se responsabilizaran por variaciones
que pueden hacerse evidentes en las especificaciones reales de sus productos y las declaraciones y
descripciones contenidas en esta publicacion.
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%L 1. Seguridad

1.1 Introduccion

1.1.1 Simbolo de alerta de seguridad

El simbolo de alerta de seguridad significa
jAtencién! Esté alerta. jSu seguridad esta en
juego!

Busque el simbolo de alerta de seguridad en el
manual y en los carteles de seguridad de la
maquina. El simbolo de alerta de seguridad dirigira
su atencion hacia informacién relacionada con su
seguridad y la de otros.

CMDJA0110479101

Fig. 1.

1.1.2 Mensajes de seguridad

Las palabras PELIGRO, ADVERTENCIA o
PRECAUCION se utilizan con el simbolo de alerta
de seguridad. Aprenda a reconocer las DANG ER
advertencias de seguridad y cumpla con las

normas de seguridad y precauciones e —
recomendadas.

4\ WARNING

Indica una situaciéon inminente de
peligro que, si no se evita, causara la

muerte o lesiones muy graves. CAUTION
ADVERTENCIA:

Indica una situacion potencialmente
peligrosa que, si no se evita, puede

provocar la MUERTE O LESIONES
GRAVES.

PRECAUCION:

Indica una situacion potencialmente
peligrosa que, si no se evita, podria
provocar LESIONES LEVES.

CMCHE0110035301

Fig. 2.

> > >

1.1.3 Mensajes informativos

Las palabras importante y nota no estan relacionadas con la seguridad de las personas, pero se utilizan
para proporcionar informacion adicional y consejos para el uso y el mantenimiento del equipo.

IMPORTANTE: /dentifica instrucciones o procedimientos especiales que, si no se siguen estrictamente,
pueden producir danos en o la destruccion de la maquina, el proceso o su entorno.

NOTA: /dentifica puntos de interés especiales para que una operacion o una reparacion resulte mas eficaz
0 mas comoda.

Enfardadora cuadrada grande 15
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1.1.4 Carteles de seguridad

ADVERTENCIA:

No quite ni oculte los carteles de seguridad. Sustituya los carteles de seguridad faltantes
o ilegibles. En caso de que se pierdan o presenten dafos, puede solicitar carteles de
reemplazo a su concesionario. La ubicacion real de los carteles de seguridad se ilustra al
final de esta seccion.

Limpie los carteles con regularidad para mantenerlos visibles. Use un jabdn suave y agua, si es necesario.

Si ha adquirido una maquina usada o se han reemplazado piezas, verifique que todos los carteles de
seguridad sean legibles y estén ubicados en el lugar correcto. La parte final de esta seccién contiene
ilustraciones que indican la ubicacién de los carteles de seguridad.

Reemplace los carteles de seguridad que no se puedan leer, estén danados o que falten. Limpie
cuidadosamente la superficie de la maquina con agua y jabdn suave antes de reemplazar los carteles.
Solicite carteles de seguridad de reemplazo a su concesionario.

1.1.5 Aviso para el operador

Es su responsabilidad leer y comprender la seccion
de seguridad de este manual y el manual de todos
los accesorios antes de operar esta maquina.
Recuerde que usted es la clave para la seguridad.
Las buenas précticas de seguridad no solo lo
protegen a usted, sino también a las personas que
lo rodean.

Estudie el contenido de este manual e incorpérelo
a su programa de seguridad. Tenga en cuenta que
esta seccion de seguridad se ha escrito
especificamente para este tipo de maquina. Ponga
en practica los demas procedimientos de
precaucion de trabajo habituales y sobre todo

CMCHE0110035401

recuerde - la seguridad es su responsabilidad. Fig. 3.
Usted puede evitar lesiones graves o incluso la
muerte.

La seccion de seguridad tiene como objetivo
destacar algunas de las situaciones de seguridad
béasicas que pueden ocurrir durante el uso y el
mantenimiento normales de esta maquina y
sugiere posibles formas de manejarlas. Esta
seccién no sustituye otros procedimientos de
seguridad que aparecen en otras secciones del
manual.

Si no se observan estas precauciones, pueden
producirse lesiones o incluso la muerte.

Aprenda a operar correctamente el equipo y los
controles.

No permita que nadie opere el equipo sin antes
recibir instruccién y capacitacion adecuadas.

Para su seguridad personal y la de los demas, siga
todas las precauciones e instrucciones de
seguridad que se indican en los manuales y en los
carteles de seguridad adheridos a la maquina y sus
accesorios.
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Utilice Unicamente accesorios y equipos
aprobados.

Asegurese de que la maquina cuente con los
equipos correctos necesarios de acuerdo con las
normas locales.

ADVERTENCIA:

A Un operador no debe consumir
alcohol o drogas que puedan afectar
su estado de alerta o coordinacion. Si
un operador esta tomando
medicamentos con receta o de venta
libre, debera obtener una autorizacion
médica que indique que puede operar
maquinas correctamente.

PRECAUCION:
Si cualquiera de los accesorios que se

usan en este equipo tiene su
respectivo manual del operador,
consulte en ese manual sobre otras
informaciones de seguridad
importantes.

1.1.6 Este manual

El manual cubre las préacticas de seguridad generales para esta maquina. El Manual del operador debe
guardarse siempre junto con la maquina.

Para identificar el lado derecho y el izquierdo tal como se utilizan en este manual, mire en la direccién en
que se desplaza la maquina cuando esta en funcionamiento.

Las fotografias, ilustraciones y datos que se utilizan en el manual estaban actualizados en el momento de
la publicacién, pero debido a posibles cambios de la produccion en linea, los detalles de la maquina pueden
variar ligeramente. El fabricante se reserva el derecho de redisefnar y modificar la maquina segun sea
necesario sin previo aviso.

ADVERTENCIA:

A En algunas de las ilustraciones o fotografias utilizadas en este manual, se pueden haber
quitado blindajes o protectores para mayor claridad. Nunca opere la maquina sin estos
blindajes o protecciones. Si fuese necesario quitar algan blindaje o protector para realizar
una reparacion, éstos deben volver a colocarse antes de usar la maquina.

1.1.6.1 Almacenamiento del manual del operador

El Manual del operador se guarda en el contenedor
(1) ubicado en el lado izquierdo de la maquina.

HADHEQ110199301
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1.2 Funcionamiento

1.2.1 Informacion general

Estacione la maquina y el tractor sobre una
superficie plana y sélida. Ponga todos los controles
en punto muerto y accione el freno de mano del
tractor. Detenga el motor del tractor y quite la
llave.

Asegurese de que el tractor y el implemento estén
en condiciones de funcionamiento adecuadas
segun los manuales del operador. Asegurese de
gue los frenos del tractor y los frenos de la
maquina estén ajustados correctamente.

El tractor debe poder cargar peso y frenar
apropiadamente, especialmente en carreteras y en
terrenos irregulares. Use un tractor del tamano y
peso recomendados para remolcar la maquina.
Consulte las especificaciones de la maquina para
obtener el tamano y el peso minimo del tractor.

El tractor debe estar equipado con un cinturén de
seguridad y una estructura de proteccién contra
vuelcos (ROPS). Utilice el cinturéon de seguridad
cuando el equipo esté en funcionamiento.

Nunca baje de una maquina en movimiento.

Siempre opere la maquina con el terminal
encendido.

Nunca arranque el tractor con la toma de fuerza
(PTO) conectada ni con la consola de control
encendida.

Evite las pendientes pronunciadas.

Siempre que pueda, evite utilizar la maquina cerca
de zanjas, terraplenes y pozos. Reduzca la
velocidad de desplazamiento al trabajar en
superficies desparejas, resbaladizas o fangosas y
cuando gire en una pendiente o deba cruzarla.

Tenga en cuenta el tamano de la maquina y
asegurese de tener el espacio suficiente para su
uso.

Asegurese de que no haya ninguna persona cerca
de la parte trasera de la rampa para fardos al
levantarla o bajarla, o al expulsar o descargar un
fardo.

No se ubique entre el tractor y la herramienta para
instalar la pasador de enganche cuando el motor
del tractor esté en funcionamiento.

CMCHE0110035901

Fig. 5.
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Evite el contacto con cables de tendido eléctrico.
El contacto con cables de tendido eléctrico puede
causar una descarga eléctrica, que puede
ocasionar una lesion muy grave o la muerte.

CMCHEQ 110036401

Fig. 6.

1.2.2 Preparativos para el funcionamiento

Es su responsabilidad leer y comprender todas las precauciones e instrucciones operativas de este manual
antes de operar o realizar tareas de mantenimiento en la maquina.

Asegurese de conocer y comprender las posiciones y operaciones de todos los controles. Verifique que
todos los controles estén en punto muerto y que el freno de mano esté accionado antes de poner en
marcha la maquina.

Antes de poner en funcionamiento la maquina, cerciérese de que no haya gente en el area de trabajo.
Antes de comenzar con su trabajo, compruebe y aprenda a utilizar todos los controles en un area sin
personas ni obstaculos. Tenga en cuenta el tamano de la maquina y asegurese de contar con suficiente
espacio para su uso. Nunca opere la maquina a alta velocidad en lugares con mucha gente.

Haga hincapié en la importancia de llevar a cabo los procedimientos adecuados al operar la maquina o
trabajar cerca de ella. No permita que ninos o personas sin la capacitacién o los conocimientos necesarios
utilicen la maquina. Mantenga a las personas (en especial a los ninos) lejos de la zona de trabajo. No
permita que nadie viaje en la maquina.

Asegurese de que la maquina se encuentra en condiciones de funcionamiento adecuadas tal como se
indica en el Manual del Operador. La maquina debe contar con todos los equipos requeridos por las
normas locales.

1.2.3 Equipo de proteccion personal

Utilice la vestimenta y los equipos de proteccion @
personal (EPP) suministrados o necesarios de
acuerdo con las condiciones de trabajo o las @D

normas nacionales o locales aplicables. El equipo
de proteccion personal (EPP) incluye, entre otros,
equipos de proteccion para los ojos, pulmones,
oidos, cabeza, manos y pies necesarios para
operar o realizar tareas de mantenimiento o & %
reparacion de equipos.

Mantenga siempre las manos, los pies, el pelo y la
vestimenta alejados de piezas en movimiento. No
utilice vestimenta suelta, joyas, relojes u otros Cg &D
articulos que puedan enredarse en las piezas en
movimiento. Mantenga el pelo largo recogido, Fig. 7.
pues también puede enredarse en las piezas en

movimiento.

CMCHEO 110035501
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1.2.4 Instrucciones del asiento

Abréchese el cinturén de seguridad antes de
operar la maquina. Durante su funcionamiento,
permanezca siempre sentado y con el cinturén de
seguridad abrochado. Reemplace los cinturones de
seguridad desgastados o rotos.

Nunca use un cinturén de seguridad suelto o flojo.
Nunca use el cinturén de seguridad retorcido ni
pinzado entre las piezas estructurales del asiento.

Si el asiento de capacitacion cuenta con un
cinturén de seguridad, ajustelo correctamente al
utilizar el asiento. El asiento de capacitacion se
debe utilizar solamente para capacitar a nuevos
operadores o para diagnosticar un problema, y
solamente durante periodos cortos. No esta
permitido llevar pasajeros en la maquina,
especialmente ninos.

Cuando utilice el asiento de capacitacion, conduzca
la méqguina a menor velocidad y sobre un terreno
nivelado. Evite los arranques rapidos y los giros
bruscos. Evite circular por autopistas o vias
publicas.

CMCHE0110035601

Fig. 8.

1.2.5 Blindajes y protecciones

Todos los blindajes y protecciones deben
conservarse en buen estado y colocarse en
posicion correcta.

No abra, retire ni interfiera con los blindajes
mientras el motor esta en funcionamiento. Quedar
atrapado en componentes o correas giratorias
puede ocasionar lesiones graves e incluso la
muerte. Manténgase alejado de los componentes
giratorios.

No opere la maquina si los blindajes del eje
impulsor se encuentran abiertos o han sido
retirados. Enredarse en los ejes impulsores
giratorios puede producir graves lesiones
personales e incluso la muerte. Manténgase
alejado de los componentes giratorios.

Asegurese de que las protecciones giratorias giren
sin impedimentos.

CMCHE0110037801

Fig. 9.

"

CMCHE0110036501

Fig. 10.
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1.2.6 Advertencia sobre el tubo de escape

Nunca opere el motor en edificios cerrados a
menos que el tubo de escape cuente con
ventilacion externa.

No altere ni modifique el sistema de escape con
extensiones que no estén aprobadas.

CMCHEO110037901

Fig. 11.

1.2.7 Peligro de expulsion de desechos

ADVERTENCIA:

Tenga cuidado al operar al lado de
una carretera o edificio, ya que la
maquina puede expulsar piedras u
otros materiales residuales capaces
de causar lesiones.

Nunca se acerque a la maquina mientras se
encuentra en funcionamiento. Durante el
funcionamiento, la maquina puede despedir
desechos y ocasionar lesiones.

CMCHE(110038001

Fig. 12.

1.2.8 Pasamanos

Cuando suba o baje de la maquina, hagalo de cara
a la escalera y utilice los pasamanos.

CMCHEQ110118601

Fig. 13.

1.2.9 Productos quimicos agricolas

Las sustancias quimicas agricolas pueden ser muy peligrosas. El uso incorrecto de fertilizantes, fungicidas,
herbicidas, insecticidas y pesticidas puede provocar lesiones corporales o danos a plantas, animales, suelo
y bienes.

Enfardadora cuadrada grande 21
700746231D



1. Seguridad %ﬂ‘

Antes de abrir un recipiente que contiene productos quimicos, es preciso leer y seguir todas las
instrucciones del fabricante.

Aungue crea conocerlas, lea y siga las instrucciones toda vez que utilice un producto quimico.

Al colocar productos quimicos en tolvas o tanques, tome los mismos recaudos que al realizar tareas de
ajuste, mantenimiento, limpieza o guardado de la maquina.

Informe a toda persona que esté en contacto con los productos quimicos de los peligros potenciales que
presentan y las precauciones de seguridad necesarias.

Si se produce un incendio de productos quimicos, sitlese en direccion contraria al viento y lejos del humo.

Almacene o deseche los productos quimicos no utilizados de acuerdo con las especificaciones del
fabricante.
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1. Seguridad

1.3 Circulacion por la via publica
Siempre levante la rampa para fardos antes de:

e | levar la maquina a través de una carretera.
e Hacer circular la maquina en carreteras.
¢ Mover la maquina en un remolque.

Consulte la seccidon "Elevacién de una rampa para
fardos" para obtener méas informacion.

Asegurese de comprender las caracteristicas de
velocidad, frenado, direccién, estabilidad y carga
de la maquina y el tractor antes de circular por la
via publica.

Actule con precaucion al circular por la via publica.
Mantenga en todo momento el pleno control de la
maquina. Nunca la utilice en pendientes.

La velocidad maxima de los equipos agricolas esta
regida por normas locales. Modifique la velocidad
de desplazamiento para mantener el control de la
maquina en todo momento. Consulte la seccion
Especificaciones para obtener mas informacién
sobre la velocidad méxima de esta maquina.

Asegurese de que el tractor se encuentra en
condiciones de funcionamiento adecuadas tal
como se indica en el Manual del operador.
Asegurese de que los frenos del tractor y (si
corresponde) los de la maquina se encuentren
correctamente ajustados. El tractor debe poder
cargar peso y frenar apropiadamente,
especialmente en carreteras y en terrenos
irregulares. Para lograr una adecuada capacidad de
frenado, use un tractor del tamano y peso
recomendados para remolcar la maquina. Consulte
la seccion Especificaciones para obtener méas
informacién sobre el peso minimo del tractor.

Conozca y observe todas las leyes de transito
aplicables a la méaquina. Solicite informacién sobre
las normas aplicables al traslado de equipos
agricolas en vias publicas a la entidad de orden
publico local pertinente. A menos que las leyes
locales lo prohiban, utilice las luces delanteras, las
luces intermitentes de advertencia, las luces
traseras y las senales de giro tanto de dia como de
noche.

Asegurese de que todas las luces intermitentes
funcionen antes de conducir en una via publica.
Asegurese de que los reflectores estén
correctamente instalados, en buenas condiciones
y limpios. Asegurese de que el distintivo de
vehiculo de desplazamiento lento (SMV), si tiene,
esté limpio, sea visible y esté correctamente
colocado en la parte trasera de la maquina.

No opere la enfardadora en la carretera con un
fardo en la camara.

CMCHED110038101

Fig. 14.
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Preste atencion al transito de la carretera.
Manténgase en su lado de la carretera siempre
que pueda y deténgase, siempre que sea posible,
para dejar pasar a los vehiculos que circulan a
mayor velocidad.

Tenga en cuenta el ancho, la longitud, la altura y el
peso totales del equipo. Tenga cuidado cuando
transporte la maquina por carreteras y puentes
estrechos.

Instale siempre la cadena de transporte de
seguridad entre la herramienta y la barra de
enganche del tractor.

e Utilice una cadena de seguridad de transporte
con un nivel de resistencia igual o superior al
peso bruto de las maquinas remolcadas.

e Conecte la cadena de transporte de seguridad a
la barra de enganche del tractor y utilice un
retenedor en la pasador de enganche.

¢ |a cadena de transporte de seguridad debe
tener Unicamente la holgura necesaria para
permitir la realizacién de giros.

e No utilice la cadena de transporte de seguridad
como cadena de remolque.

Esté atento a la presencia de cables aéreos y otros
obstaculos. Evite el contacto con cables de
tendido eléctrico. El contacto con cables de
tendido eléctrico puede causar una descarga
eléctrica, que puede ocasionar una lesién muy
grave o la muerte.

CMCHE0110036401

Fig. 15.
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1.4 Mantenimiento

1.4.1 Informacion general de mantenimiento

Antes de eliminar obstrucciones, lubricar, ajustar o
realizar tareas de mantenimiento o limpieza en el
equipo:

e Estacione la maquina en una superficie nivelada
y firme.

e Desconecte la toma de fuerza del tractor.

e Asegurese de que todos los controles estén en
punto muerto y accione el freno de
estacionamiento.

e Asegurese de que se hayan bajado todos los
implementos y accesorios a nivel del suelo.

e Detenga el motor y quite la llave. CMCHEO110038201

¢ Accione el freno del volante del motor de la Fig. 16.
enfardadora.

e Conecte el freno de estacionamiento de la
enfardadora (si se incluye).

e Mirey escuche! Asegurese de que se hayan
detenido todas las piezas en movimiento.

e Coloque cunas delante y detras de las ruedas
de la maquina antes de trabajar en ella o debajo
de ella.

Nunca deje el tractor ni el implemento sin supervisiéon con el motor en funcionamiento.

No tire el producto cosechado, cuerdas ni ningln otro objeto desde la maquina mientras el motor del
tractor esta en funcionamiento. Las piezas en movimiento pueden atraparlo antes de que se aleje.

Inspeccione periédicamente todas las tuercas y pernos para verificar que estén correctamente ajustados,
en especial los accesorios de montaje de las ruedas.

No intente realizar tareas de reparacion o mantenimiento ni ajustar la maquina hasta que todas las piezas
en movimiento se hayan detenido.

Inspeccione periédicamente todas las tuercas y pernos para verificar que estén correctamente ajustados,
en especial los accesorios de montaje de las ruedas.

Al realizar tareas de mantenimiento, tenga en cuenta el tamano de las piezas. Nunca se pare cerca o
debajo de una pieza durante su traslado con un equipo de elevacion.

Después de eliminar obstrucciones, lubricar, ajustar o realizar tareas de mantenimiento o limpieza en el
equipo, compruebe que se hayan retirado todas las herramientas y equipos utilizados.

Asegurese de que los conectores eléctricos no estén sucios ni engrasados antes de conectarlos.

Revise que no haya piezas flojas, rotas, faltantes o danadas. Asegurese de que la maquina esté en buen
estado. Asegurese de que todas las protecciones y blindajes estén en su lugar.
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Nunca realice mantenimiento, ajustes o
comprobaciones de las cadenas o las correas de
transmisién con el motor en funcionamiento.

No opere la maquina si los blindajes del eje
impulsor se encuentran abiertos o han sido
retirados. Enredarse en los ejes impulsores
giratorios puede producir graves lesiones
personales e incluso la muerte.

Manténgase alejado de los componentes
giratorios.

Asegurese de que las protecciones giratorias giren
sin impedimentos.

Si una horquilla de un eje esté floja, puede salirse y
ocasionar lesiones a las personas o danos a la
maquina.

Cuando instale una horquilla de desconexién
rapida, las pasadores de seguridad a resorte deben
deslizarse sin impedimentos y estar bien
asentadas en la ranura del eje. Tire de la linea de
transmisién para asegurarse de que la horquilla de
desconexion rapida no pueda salirse del gje.

Limpie y retire inmediatamente los derrames de
aceite, anticongelante o combustible de la
plataforma y otras areas de acceso del operador.

Mantenga todas las areas de acceso limpias y sin
obstrucciones.

. A

CMCHEQ110056301

Fig. 17.

CMCHEOD110036601

Fig. 18.

»

CMCHE0110119801

Fig. 19.
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1. Seguridad

Desconecte la toma de fuerza del tractor. Apague
el motor del tractor. Quite la llave. Lleve la llave
consigo. Accione el freno del volante del motor.
Conecte el blogueo de las anudadoras/ agujas
antes de enhebrarlas o ajustar los tensores de la
cuerda.

El enhebrado de las agujas y las anudadoras o el
ajuste de los tensores de la cuerda con una
enfardadora en funcionamiento pueden provocar
lesiones graves.

El bastidor de agujas y las anudadoras pueden
moverse sin colocar heno en la enfardadora.

Cuando trabaje con las agujas o anudadoras o en
sus alrededores, siempre conecte el blogueo
correspondiente.

No intente quitar la cuerda de la cdmara de fardos
o la anudadora con la enfardadora en
funcionamiento.

HADHEO0110199401

Fig. 20.

1.4.2 Primeros auxilios y prevencion de incendios

Esté preparado para situaciones de emergencia.

Tenga a mano un botiquin de primeros auxilios
para el tratamiento de rasgunos y cortes menores.

Lleve siempre uno o mas extintores de incendios
del tipo correcto. Revise los extintores de
incendios de forma regular segun las indicaciones
del fabricante. Asegurese de que los extintores de
incendios estén correctamente cargados y en
adecuadas condiciones de funcionamiento.

Debido a la naturaleza de los cultivos con los que
operaréa la maquina, el riesgo de incendio esta
presente. En caso de incendio del producto
cosechado, use un extintor u otra fuente de agua.

Para incendios que impligquen otros elementos que
no sean productos cosechados, como aceite o
componentes eléctricos, use un extintor de
incendios de polvo quimico seco de clase ABC.

Coloque extintores al alcance de todo lugar donde
puedan producirse incendios.

Quite frecuentemente el material de cosecha
acumulado en la maquina y controle si hay
componentes recalentados. Compruebe
diariamente que la maquina no produzca ruidos
anormales. Estos ruidos pueden indicar una falla
en un componente que podria recalentar el equipo.

Si es necesario realizar cualquier tipo de cortadura
por soplete, soldadura o soldadura por arco en la
maguina 0 en sus accesorios, asegurese de quitar
cualquier material cosechado o desecho volatil del
area circundante. Asegurese de que el drea que se
encuentra por debajo de la zona de trabajo esté

CMCHED110035701

Fig. 21.
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libre de materiales inflamables, ya que el metal
fundido o las chispas pueden encender el material.

Al final de cada temporada, o si la maquina no se
utilizard durante mas de 48 horas después de
enfardar producto cosechado con alto contenido
de humedad, quite todo el producto cosechado de
la cdmara de fardos mediante el eyector de fardos,
si tiene, o llene la cdmara de fardos con producto
cosechado seco.

Si se produce un incendio, sitlese en direcciéon
contraria al viento y lejos del humo.

/A

/

/

CMCHEO0110036901

Fig. 22.

1.4.3 Pérdidas a alta presion

Detectar una fuga de fluido del sistema hidraulico
o del sistema de inyeccién de combustible que se
encuentra a alta presion puede resultar dificil. El
fluido puede penetrar la piel y causar graves
lesiones.

El liquido que penetra la piel debe ser extraido
quirdrgicamente en pocas horas. Si la lesién no es
tratada de forma inmediata, puede producirse una
infeccién o reaccion grave. Consulte de inmediato
a un médico especializado en este tipo de
lesiones.

Use un trozo de cartén o madera para buscar
posibles fugas. No utilice las manos sin proteccién.
Utilice guantes de cuero para proteger las manos y
gafas de seguridad proteger para los ojos.

Libere toda la presién antes de aflojar una linea
hidraulica. Para liberar la presién, baje el equipo si
se encuentra elevado, apague la valvula del
acumulador (si estd incluida) y apague el motor.
Ajuste bien todas las conexiones antes de aplicar
presion.

CMCHE0110038401

Fig. 23.
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EO0110038501

Fig. 24.
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1.4.4 Seguridad del acumulador

PELIGRO:
La carga o el reemplazo del
acumulador deben realizarse

solamente por un distribuidor
autorizado.

El acumulador (1) est4 cargado con gas de
nitrégeno seco. Utilice solamente nitrégeno seco
para cargar el acumulador. No utilice aire ni
oxigeno porgue ocurrird una explosion.

Un escape de gas de nitrégeno puede ocasionar
congelamiento localizado. Siempre utilice guantes
y gafas de proteccién cuando manipule nitrégeno.

No deje caer el acumulador. Cuando esta cargado,
el acumulador contiene nitrégeno a presion. Si la
vélvula de corte se desprende del acumulador, se
producirad un escape de nitrégeno y el acumulador
saldra despedido a alta velocidad.

HAFHE0110072102

Fig. 25.

1.4.5 Seguridad de los neumaticos

Inspeccione los neuméticos para detectar la
presencia de cortes o bultos y verifique que
tengan la presion adecuada. Cambie los
neumaticos gastados o danados. Las tareas de
reparacion y mantenimiento de neumaticos deben
ser realizadas por un servicio mecanico
especializado y calificado. El cambio de
neumaticos es un procedimiento muy peligroso y
debe ser realizado por personal calificado que
cuente con las herramientas y el equipamiento
apropiados. Consulte la Seccién Especificaciones
para obtener méas informacién acerca del tamafno
correcto de los neumaticos.

El inflado excesivo de los neumaticos puede
provocar su explosion y/ o lesiones graves. No
exceda las presiones de inflado indicadas.
Consulte la Seccion Especificaciones para obtener
mas informacién acerca de la presiéon correcta de
los neumaticos.

Si un neumético estéa total o practicamente
desinflado, no lo infle. Solicite que un mecénico
calificado lo revise.

No realice soldaduras en la llanta cuando haya un
neumatico instalado. La soldadura producirad una
mezcla de aire y gas que puede provocar una
explosion y arder a altas temperaturas. Este
peligro esté presente en todos los neumaticos,
inflados o desinflados. No basta con quitar el aire 0
romper el talén. El neumatico debe retirarse por
completo de la llanta antes de realizar tareas de
soldadura.

CMCHEO110033401

Fig. 26.
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CHhisllongor-

Cuando prepare una solucién de cloruro de calcio
para utilizarla como liquido de lastre para los
neumaticos del tractor, nunca vierta agua en el
cloruro de calcio, pues puede generarse gas de
cloruro venenoso y explosivo. Para evitarlo,
agregue hojuelas de cloruro de calcio al agua
lentamente y revuelva hasta que se disuelvan.

Cuando cologue talones en llantas, nunca supere
los 2.4 bar (35 Ib/pulg?) o la presidén maxima de
inflado que se indica en el neumatico. Si se infla a
una presion superior es posible que el talén se
rompa, o incluso la llanta, con una fuerza explosiva.

1.4.6 Piezas de repuesto.

Cuando sea necesario utilizar piezas de repuesto
para el mantenimiento periédico, deben utilizarse
piezas originales para restablecer las
especificaciones originales de los equipos.

El fabricante no asumira responsabilidad alguna
por la colocacion de piezas y/ 0 accesorios no
autorizados ni por los danos que sean
consecuencia de su uso.

CMCHE0110039501

Fig. 27.
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1.5 Carteles informativos y de seguridad

Carteles de seguridad, peligro y prevencion

La mayoria de los carteles de seguridad de esta
maguina constan de dos paneles. El panel de
peligro (A) ilustra las consecuencias de enfrentarse
a un peligro. El panel de prevencién (B) ilustra la
accion necesaria para evitar el peligro.

®
@

Fig. 28.

Lado izquierdo

HADHEOQ110256801

Fig. 29.

Algunos carteles pueden estar en ubicaciones diferentes de las que se muestra en la imagen.
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1. Seguridad

Cartel de seguridad (1)

Peligro (A) - Riesgo de enredarse. Eje giratorio/
linea de impulsion de la toma de fuerza

Prevencién (B) - No se acerque a areas de piezas
moviles.

Peligro (A) - Alerta de seguridad general

Prevencién (B) - Lea el Manual del operador para
obtener informacién sobre recomendaciones de
seguridad e instrucciones acerca del

funcionamiento de la maquina antes de utilizarla.

Reflector de luz ambar (2)

Cartel de seguridad (3)

Peligro (A) - Riesgo de aplastamiento - riesgo de
lesiones en los pies.

Prevencién (B) - Mantenga una distancia prudente.

700728658
Fig. 30.
r—— - B
[ |
| |
| |
| I
[ |
| |
| |
[ |
[ |
| |
b J
HADHEO0110259501
Fig. 31.
TOTSEE |
700730354
Fig. 32.
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My@r_ 1. Sequridad
Cartel de seguridad (4)

Peligro (A) - Riesgo de explosién - el acumulador @

contiene gas y aceite bajo presion que pueden
penetrar en la piel y ocasionar lesiones de
gravedad.

Prevencién (B) - Antes de realizar trabajos de
mantenimiento o de reparacién, apague el motor,
quite la llave vy alivie la presion. Consulte el Manual
de mantenimiento para conocer los
procedimientos de reparacion adecuados.

713798128

Fig. 33.
Cartel de seguridad (5)

Peligro (A) - Alerta de seguridad general.

Prevencion (B) - Lea el Manual del operador para @
obtener informacién sobre recomendaciones de |
seguridad e instrucciones acerca del | i

funcionamiento de la maquina antes de utilizarla.

700714074A

Fig. 34.

Cartel de seguridad (6)
Peligro (A) - Alerta de seguridad general.

Prevencién (B) - Detenga el motor y quite la llave | @
antes de realizar tareas de mantenimiento o |
reparacion.

e | 7007151924

Fig. 35.
Cartel de seguridad (7) —

Peligro (A) - Riesgo de enredarse en el drea de
admision de la enfardadora.

Prevencién (B) - No se acerque al &rea del
recolector con el tractor en funcionamiento y la
toma de fuerza conectada. Detenga el motory
quite la llave antes de realizar tareas de

A
Mo |
mantenimiento o reparacion. @

700714570A

Fig. 36.
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Cartel de seguridad (8)

Peligro (A) - Riesgo de enredarse en el sinfin
giratorio.

Prevencioén (B) - No se acerque al area de las
piezas moviles.

Cartel de seguridad (9)

Peligro (A) - Peligro de aplastamiento - riesgo de
lesiones personales. La maquina de relleno puede
desplazarse sin colocar heno en la enfardadora.

Prevencion (B) - No se acerque al area de la
maquina de relleno con el tractor en
funcionamiento y la toma de fuerza conectada. La
maquina de relleno puede desplazarse sin colocar
heno en la enfardadora. Detenga el motor y quite
la llave antes de realizar tareas de mantenimiento
O reparacion.

Cartel de seguridad (10)

Peligro (A) - Riesgo de aplastamiento - riesgo de
lesiones personales en las manos.

Prevencion (B) - Antes de abrir, realizar tareas de
mantenimiento o desobstruir la maquina, espere a
que no haya mas movimiento.

Cartel de seguridad (11)

Peligro (A) - Peligro de aplastamiento - riesgo de
lesiones personales. El bastidor de agujas puede
moverse sin colocar heno en la enfardadora.

Prevencién (B) - Apague la toma de fuerza y el
motor del tractor y conecte el bloqueo de
anudadoras/agujas antes de enhebrar las
anudadoras o las agujas, o ajustar los tensores de
la cuerda. Bloquee las agujas y anudadoras antes
de realizar tareas de mantenimiento o reparacion.

700722062

Fig. 37.
I - 700720131
Fig. 38.
[ r—— -
| |
| |
| |
i ®
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| 75N |
({0
| |
| |
| \,,ﬂ !
| sTop |
] 700731536
Fig. 39.
— 700715157A
Fig. 40.
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Cartel de seguridad (12)

Peligro (A) - Riesgo de enredo de manos. El |
conjunto de la anudadora puede moverse sin ;
colocar heno en la enfardadora. ‘ ' @

Prevencién (B) - Cierre el blindaje de la anudadora
antes de utilizar la enfardadora.

|

v
co

ol

-

700714572A

Fig. 41.

Cartel de seguridad (13)

Prevencion (A) - No se acerque al érea de la
anudadora con el tractor en funcionamiento y la

toma de fuerza conectada. La anudadora puede | @
funcionar sin colocar heno en la enfardadora.

Prevencion (B) - Apague el motor y quite la llave
antes de realizar trabajos de mantenimiento o

R
- |
reparacion. | @e_."
| @ |

e 700714566

Fig. 42.

Sitio de amarre (14)

Las enfardadoras de eje Unico y en tandem
tendran diferentes sitios de amarre.

51693201

Fig. 43.

Cartel de seguridad (15)
Peligro (A) - Alerta de seguridad general

Prevencién (B) - La maquina solo debe utilizarse
con una toma de fuerza de 1000 RPM.

T 700715051A

Fig. 44.
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1. Seguridad

Freno del volante del motor (16)

Tire de la palanca hacia abajo para accionar el freno
del volante del motor (A).

Empuje la palanca hacia arriba para desconectar el
freno del volante del motor (B).

El volante del motor gira hacia la izquierda (C) visto
desde la parte delantera de la enfardadora.

Recorrido de la transmisién por cadena del
recolector (17)

Esta etiqgueta muestra el recorrido de cadena para
las cadenas del lado izquierdo del recolector.

Presion de los neumaticos y valores de par de
apriete de las tuercas de rueda (18A) para
algunas méaquinas

Todos los valores de par de apriete se indican para
pernos lubricados.

700715154A

70072874301

700728743

Fig. 46.

21.5LX16.1 500/50 X 17 600/50-22.5

2.8 bar 2.1 bar 2.1 bar
40 PSI 30 PSI 30 Psl
350 N-m 350 N-m 350 N-m

260 LB-FT 260 LB-FT 260 LB-FT

Tamaiho Presion Par de apriete

21,5L x 16,1 2,8 bares (40 350 Nm (260 Ib-
psi) pies)

500/50 X 17 2,1 bares (30 350 Nm (260 Ib-
psi) pies)

600/50-22,5  |2,1bares (30 350 Nm (260 Ib- | mEEE
pSi) pies) Fig. 47.
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1. Seguridad

Presion de los neumaticos y valores de par de
apriete de las tuercas de rueda (18B) para
algunas maquinas

Todos los valores de par de apriete se indican para
pernos lubricados.

500/45-22.5
620/40-22.5

3.2 bar
46 PSI

350 N-m
260 LB-FT

28L X 26
2.2 bar
32 PSI

475 N-m
350 LB-FT

700/50-22.5

2.2 bar
32 Ps|

475 N-m
350 LB-FT

700738295D

500/45-22,5 3,2 bares (46 350 Nm (260 Ib-
psi) pies)

620/40-22,5

28 L x 26 2,2 bares (32 475 Nm (350 lb-
psi) pies)

700/50 X 22,5 2,2 bares (32 475 Nm (350 Ib-
psi) pies)

Recorrido de la cadena de la aguja, la
anudadora y de la maquina de relleno (19)

Recorrido de la caja de cordel para
enfardadoras de cuatro y seis cuerdas (20)

La vista superior corresponde a las enfardadoras
de cuatro cuerdas. La vista inferior corresponde a
las enfardadoras de seis cuerdas.

Fig. 48.

8877334 C

B8877334C

Fig. 49.

HADHEO0110252101

Fig. 50.
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1. Seguridad

Sitio de elevacion (21)

Recorrido de la cuerda hacia el area de la
anudadora (22)

Recorrido de la cuerda a través de los tensores
superiores, los brazos de ajuste superiores y
los brazos de la plegadora (23)

51693101

Fig. 51.

700748578

Fig. 52.
 ————————————— —
s bl
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
k \ 700721970 J
S ———————————————————— 700721970
Fig. 53.
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%L 1. Seguridad

Linea de impulsion de velocidad constante a
1000 rpm CE de tipo 2 y tipo 3 (24)

100737789

700737789

Fig. 54.

Debajo del blindaje del lado izquierdo - produccion mas antigua

= H&DHD110251501

Perno de seguridad del engranaje de
transmision principal (1)

El tornillo de cabeza debe pasarse con una tuerca
en el interior. Ajuste la tuerca a 145 Nm (105 lb-
pies).

700728715

Fig. 56.
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1. Seguridad

Bloqueo del pestillo de la maquina de relleno

(2)

(A) Presione la palanca para conectar la traba.
(B) Tire de la palanca para permitir el
funcionamiento.

Cuando realice tareas de mantenimiento en la
enfardadora, siempre coloque la traba de bloqueo
de la maquina de relleno en la posicion de
blogueo.

Separacion de las cuchillas (3)

(A) Utilice dos espaciadores para dejar 192 mm
(7,6 pulg) entre las cuchillas.

(B) Utilice un espaciador para dejar 96 mm (3,8
pulg) entre las cuchillas.

(C) No utilice ningun espaciador para dejar 48
mm (1,9 pulg) entre las cuchilla.

Bloqueo de cuchilla (4)

(A) Levante la palanca para bloguear las cuchillas
en la posicion correcta.
(B) Baje la palanca para liberar las cuchillas.

—-—-‘ 192 mm
oty O | ®
—-J| ’—»96 mm
/A,
4._‘ 48 mm
W O ©?00F29{]44

e FglolC
@\!M

700720285

Fig. 59.
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1. Seguridad

Debajo del blindaje del lado izquierdo - produccion mas nueva

Perno de seguridad del engranaje de
transmision principal (1)

El tornillo de cabeza debe pasarse con una tuerca
en el interior. Ajuste la tuerca a 145 Nm (105 lb-
pies).

Bloqueo del pestillo de la maquina de relleno
(2)

(A) Baje la palanca para acoplar el pestillo.

(B) Levante la palanca para permitir la operacién.

Cuando realice tareas de mantenimiento en la
enfardadora, siempre coloque la traba de bloqueo
de la maquina de relleno en la posicion de
blogueo.

700728715

HAFHE0110065801

Fig. 62.
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1. Seguridad

Bloqueo de cuchilla (3), si tiene

(A) Levante la palanca para bloquear las cuchillas
en la posicidon correcta.
(B) Baje la palanca para liberar las cuchillas.

Acumulador (4), si tiene
En ambos lados del sistema de corte.
Cartel de advertencia de peligro

Peligro (A) - Peligro de explosién - El acumulador
contiene gas y aceite bajo presion.

Prevencion (B) - Antes de realizar trabajos de
mantenimiento o de reparacion, apague el motor,
quite la llave y alivie la presion. Consulte el Manual
de servicio para conocer los procedimientos de
reparacion adecuados.

Peligro - cartel de seguridad (5)

El brazo de la maquina de relleno puede moverse
sin colocar heno en la enfardadora. Apague la toma
de fuerza y el motor del tractor.

HAFHE0110065901
Fig. 63.
HAFHE0110065701
Fig. 64.
Stuffer arm can move
without putting hay in
the baler. Shut off PTO
and tractor engine.
700720130
Fig. 65.
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1. Seguridad

Parte trasera

S

A 8

.

Fig. 66.
Cartel de seguridad (1)

Peligro (A) - Riesgo de caida.

Prevencién (B) - No se permiten pasajeros - no
permita gue nadie viaje en ninguna parte de la
maquina o del equipo conectado.

\ 739 85/
71379815
Fig. 67.
Cartel de seguridad (2)
Riesgo (A) - Riesgo de descarga eléctrica - riesgo
de lesiones personales y danos en los
componentes. { @
Prevencién (B) - Mantenga una distancia suficiente
de los cables eléctricos. |
700715158A
Fig. 68.
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Cartel de seguridad (3)

(A) Empuje la palanca hacia delante para liberar el
blogqueo de las anudadoras/aguijas.

(B) Tire de la palanca hacia atras para conectar el
blogueo de la anudadoras/ agujas.

(C) El blogueo de las anudadoras/agujas controla
las anudadoras y agujas.

Freno de estacionamiento (4), si tiene

(A) Gire la palanca hacia la izquierda para liberar
los frenos de mano.

(B) Gire la palanca hacia la derecha para accionar
los frenos de mano.

No utilice mas de 40 Nm (90 Ibf) en la manija.

Indicador de longitud del fardo (5)

Eyector y rampa de rodillos para fardos (6)

La etiqueta solo estara en enfardadoras equipadas
con eyector.

700728719

Fig. 69.

()] ~O+

Yl

-~

7007255818

Fig. 70.

| TooTiale A 700714164

Fig. 71.

700741543

Fig. 72.
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%L 1. Seguridad

Interruptor de luces de carretera y luces de

trabajo (7) ( A
Esta etigueta muestra hacia dénde se debe
presionar el interruptor para utilizar las luces de A
: — N
carretera o las luces de trabajo. O
- o
N 700726994 -01/ —
Fig. 73.
Cartel del punto para colocar el gato (8)
Muestra el lugar donde debe utilizar el gato.
Las enfardadoras de eje Unico o en tdndem
ofrecen diferentes puntos para colocar el gato.
619718
Fig. 74.

Recorrido y tension de la cuerda de la aguja (9)

Este cartel esta en la parte trasera del balancin
debajo de los tensores inferiores de una
enfardadora de eje en tandem.

Esta etiqueta muestra el recorrido de las cuerdas
desde la caja de cuerdas hacia abajo y a través de
los tensores, a través de los brazos de ajuste
inferiores y hasta las agujas.

700748581

Fig. 75.
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Lado derecho

HADHE0110257001

Fig. 76.
Cartel de seguridad (1) =

Peligro (A) - Peligro de aplastamiento - riesgo de ! :
lesiones personales. El bastidor de agujas puede @
moverse sin colocar heno en la enfardadora. % '
Prevencién (B) - Apague la toma de fuerza y el

motor del tractor y conecte el bloqueo de
anudadoras/agujas antes de enhebrar las ' “

anudadoras o las agujas, o ajustar los tensores de | |
la cuerda. Bloquee las agujas y anudadoras antes

de realizar tareas de mantenimiento o reparacion. i %

Fig. 77.

el 700715157A

Cartel de seguridad (2)

Peligro (A) - Peligro de aplastamiento - riesgo de
lesiones personales. La maquina de relleno puede
desplazarse sin colocar heno en la enfardadora.

Prevencién (B) - No se acerque al drea de la
maquina de relleno con el tractor en
funcionamiento y la toma de fuerza conectada. La
magquina de relleno puede desplazarse sin colocar
heno en la enfardadora. Detenga el motor y quite
la llave antes de realizar tareas de mantenimiento
O reparacion.

700720131

Fig. 78.
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Cartel de seguridad (3) e e =)
| |
Peligro (A) - Peligro de aplastamiento - riesgo de : :
lesiones personales. [ | @
| |
Prevencion (B) - No se acerque al area de las : % |
piezas moviles. : :
| |
| |
[ |
| O |
| 3 | @
| ®
| 7O |
| |
| [
| |
| TOOTHIN10 01
L) 700731310
Fig. 79.
Cartel de seguridad (4)
Peligro (A) - Riesgo de enredarse en el sinfin
giratorio.
Prevencion (B) - No se acerque al area de las
piezas moviles.
700722062
Fig. 80.
Cartel de seguridad (5)
Peligro (A) - Riesgo de enredarse en el area de
admision de la enfardadora.
Prevencién (B) - No se acerque al drea del
recolector con el tractor en funcionamiento y la
toma de fuerza conectada. Detenga el motor y
quite la llave antes de realizar tareas de
mantenimiento o reparacion.
700714570A
Fig. 81.
Ajuste del embrague de la maquina de relleno
(6)
La etiqueta muestra los resortes que deben
ajustarse.
700728710
Fig. 82.
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1. Seguridad

Recorrido de la caja de cordel para
enfardadoras de cuatro y seis cuerdas (7)

La vista superior corresponde a las enfardadoras
de cuatro cuerdas. La vista inferior corresponde a
las enfardadoras de seis cuerdas.

Ubicacion para llenar el depodsito hidraulico (8)

Recorrido de las cadenas del recolector del lado
derecho (9)

HADHE0110252001

Fig. 83.
\
\_ 501104D1 1 Voo
Fig. 84.
<>
700731306

Fig. 85.
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1. Seguridad

Cartel de limite de velocidad

Este cartel de limite de velocidad debe utilizarse
en algunas maquinas.

Las leyes que rigen el transporte de esta maquina
por la via publica de su area describen dénde debe
ubicarse esta etiqueta.

La seccion Especificaciones de este manual del
operador contiene las velocidades maximas. Si la
etigueta de limite de velocidad y las velocidades
maximas indicadas en la seccion Especificaciones
son diferentes, no supere la velocidad mas baja
cuando la méaquina circule por la via publica.

Las condiciones del clima, el tréfico y la carretera
pueden requerir velocidades menores. Siempre
remolque la maquina de forma correcta.

700730040

Fig. 86.
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My@r_ 2. Introduccion

2.1 Introduccion

Las instrucciones de uso y mantenimiento incluidas en este manual se han reunido a partir de pruebas de
campo y otra informacién, y se refieren a condiciones generales. Adapte esta informacion a las condiciones
especificas.

2.1.1 Unidades de medida

Las medidas se dan en unidades métricas seguidas de las unidades de EE.UU. equivalentes. Los tamanos
de la tornilleria en general se proporcionan en milimetros para la tornilleria métrica, y en pulgadas para la
tornilleria de los EE.UU.

2.1.2 Piezas de repuesto.

Para recibir un servicio rapido y eficiente, recuerde tener siempre a la mano la siguiente informacion:
Descripcién o numero de pieza correctos.
Numero de modelo de la maquina.
Numero de serie de la maquina.

2.1.3 Uso correcto

Esta maquina ha sido disefiada exclusivamente para operaciones agricolas tradicionales.

No la utilice para ninguna aplicacion ni propésito que difieran de los que se describen en este manual. El
fabricante no acepta ninguna responsabilidad por danos o lesiones originados por el uso incorrecto de la
maquina.

El cumplimiento de las condiciones de uso, mantenimiento y reparacién del fabricante es un elemento
esencial para el uso correcto de esta maquina.

El uso, el mantenimiento y las reparaciones de esta maquina solo deben ser realizados por personas
capacitadas, familiarizadas con sus caracteristicas y con las normas y procedimientos de seguridad
relevantes.

Deberan cumplirse todas las normas de seguridad publica y de circulacion vial en todo momento.

El fabricante queda exento de toda responsabilidad por todas las modificaciones no autorizadas que se
lleven a cabo en la maquina y que ocasionen dafnos o lesiones.

2.1.4 Eliminacion correcta de desechos

La eliminacién incorrecta de desechos puede contaminar el medioambiente vy la ecologia. Algunos
ejemplos de desechos potencialmente nocivos de equipos de AGCO pueden incluir, entre otros, aceite,
combustible, liquido refrigerante, liquido de frenos, filtros, quimicos de bateria, neumaticos, etc.

Cuando drene fluidos, utilice contenedores a prueba de escapes. No utilice contenedores de alimentos o
bebidas para colocar fluidos de desecho, dado que es posible que algunas personas se confundan y beban
de ellos.

No vierta ni derrame desechos en el suelo, a través de un drenaje ni en una fuente de agua.

Los refrigerantes de aire acondicionado que se escapan hacia el aire pueden provocar danos en la
atmosfera de la Tierra. Es posible que las normas gubernamentales exijan que un centro de servicio de
aires acondicionados certificado recupere y recicle los refrigerantes de aire acondicionado que se utilizan.

Consulte al centro de reciclado o medioambiente local respecto de la forma correcta de reciclar o eliminar
desechos.
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2.2 ldentificacion de la maquina

Cada méaquina esta identificada por un nimero de modelo y un nimero de serie.
Escriba estos numeros en los espacios correspondientes.

Proporcione estos nimeros a su distribuidor cuando se requiera de mantenimiento o piezas.

Numero de modelo de la maquina:

Numero de serie de la maquina:

Fecha de entrega:

Nombre del concesionario:

Direcciéon del concesionario:

NuUmero de teléfono del concesionario:

Direccion de correo electronico del concesionario:

NuUmero de fax del concesionario:

2.2.1 Ubicacion de la Placa del numero de serie

La placa del nimero de serie (1) se encuentra en el
lado derecho de la lengueta.

ADHE0110263101

Fig. 1.
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Placa de nimero de serie (1) y placa de carretera
2) O O

No todos los paises de la Comunidad Europea e
exigen una placa de carretera. R ] | |

o Made in USA o
o M o o O
Your ubaeriond

8212 Neuhsusen -
A en France
AGCO SA 41, sverue Bleise Pescel 50026 Besuves

N° de serie

Type
®E —
PTAC [ % PTRAL ®i]

[ = Ka| [

] | Ka] [ ¥g)
s fenneou sur lessieu | sur lessiou 2 sur lessieu 3

| | |
O Date de reception N* de reception

)
HADHEQ110263201

Fig. 2.

La placa del numero de serie de la caja de cambios
principal (1) se encuentra en el lado derecho de la
caja de cambios principal detras del volante.

i
3 HADHEQ110263301

Fig. 3.

Placa de nimero de serie de la caja de cambios

2.2.2 Descripcion del numero de serie

Descripcién del numero de serie para el modelo ano 2010 y posteriores.

* | A|G|C

|‘||| |
® O 6 O® 00 ® O

@—|*

CMCHEO110056501
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(1)  Simbolo de inicio (6) Codigo del ano del modelo (A=2010,
(2) Codigo de fabricante mundial B=2011, C=2012, y mas)
(3) Coddigo de marca (7) Codigo de la planta
(4) Identificador de modelo (NUmero de modelo) (8) Codigo de familia
(5) Revisar letra (0 o usado si el identificador de (9)  Numero de unidad para el afo
modelo tiene cinco digitos) (10) Simbolo de fin
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2.3 Componentes de la maquina

2. Introduccion

2.3.1 Vista exterior - lado izquierdo

* | HADHEO110433801

(1) Lengleta (14) Cilindro de densidad del fardo de lado
(2) Caja de herramientas izquierdo
(3) Enganche del blindaje delantero (15) Escalera
(4) Palanca de freno del volante del motor (16) Blindaje del lado izquierdo
(5) Pasamanos (17) Enganche del blindaje del lado izquierdo
(6) Cubierta del ventilador para la anudadora (18) Neumaticos, ruedas y ejes
(7) Blindaje de la anudadora (19) Manija del blindaje del lado izquierdo
(8) Ajuste de longitud del fardo (20) Rueda del recogedor
(9) Tanque de humedad HayBoss™ (21) Recogedor
(10) Distintivo de vehiculo de desplazamiento (22) Protector contra viento del rodillo

lento (SMV) (23) Cadena del protector contra viento y soporte
(11) Luz de cola izquierda y luz de sefal de giro del resorte
(12) Expulsor de fardos de rodillos (24) Escaldn delantero
(13) Puerta de densidad del fardo de lado (25) Gato

izquierdo (26) Cadena de seguridad
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2.3.2 Vista exterior - lado derecho

(1) Protector contra viento del rodillo (7) Bomba lubricante de la cadena

(2) Rueda del recogedor (8) Cilindro de densidad del fardo del lado

(3) Recogedor derecho

(4) Sistema de flotacion del recogedor (9) Puerta de densidad del fardo del lado

(5) Blindaje del lado derecho derecho

(6) Enganche del blindaje del lado derecho (10) Expulsor de fardos de rodillos
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2.3.3 Vista interior - lado izquierdo

HADHE0110435501

Fig. 7.

(1)

(2)
(3)
(4)

(5)
(6)
(7)
(8)
(9)

(10)
(11)
(12)
(13)

Embrague deslizante y el embrague de
sobremarcha

Volante del motor

Bomba integrada y bomba piggyback
Engranaje de transmisién del rotor cortadora
(si tiene)

Caja de cambios principal

Engranaje de transmisién principal

Perno de seguridad de la méquina de relleno
Embrague de la maquina de relleno
Engranaje de transmisién de la maquina de
relleno

Varillaje de proteccion de agujas

Ventilador para la anudadora

Embrague de las anudadoras/agujas
Engranaje de transmisién de la anudadora/
agujas

(14)

(15)
(16)

(17)
(18)
(19)
(20)

(21)
(22)
(23)
(24)

(25)
(26)

Varillaje de desplazamiento de las
anudadoras/ agujas

Rueda de estrella

Caja de almacenamiento de cordel del lado
izquierdo

Freno de estacionamiento, si tiene
Portador de agujas

Agujas

Cadena de transmisién de la maquina de
relleno/ anudadoras/ agujas

Embolo

Rampa de la maquina de relleno
Compuerta del sensor de la maquina de
relleno

Brazo de desplazamiento del la méquina de
relleno

Dedos de la méaquina de relleno

Placas cargadoras
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(27) Varillaje de desplazamiento de la méquinas (28) Caja de cambios del rotor cortadora (si tiene)
de relleno

2.3.4 Vista interior - lado derecho

HADHE0110438401

Fig. 8.
(1)  Controlador de la enfardadora cuadrada (12) Dedos de la empacadora

(SBC) (13) Dedos de la maquina de relleno
(2) Deposito hidraulico (14) Varillaje de control de los dedos de sujecion
(3)  Mirilla de visualizacién del depdsito hidraulico (15) Caballetes para heno
(4) Embrague deslizante para la empacadora o la (16) Dedos de sujecién

empacadora/cortadora (17) Agujas
(5)  Eje de transmision auxiliar del lado derecho (18) Portador de agujas
(6) Conjunto de vélvulas de control de la (19) Bomba lubricante de la cadena

enfardadora (20) Varilla de accionamiento de agujas
(7)  Leva del cigliefal y el dedo de sujecion de la (21) Conjunto de la anudadora

maéaquina de relleno del lado derecho (22) Baliza, sitiene
(8) Rotor de la cortadora, si tiene (23) Freno del portador de agujas
(9)  Engranaje de transmisién de la empacadora (24) Eje del conjunto de la anudadora
(10) Conjunto de brazo de leva de la maquina de (25) Bomba lubricante de la anudadora

relleno (26) Freno de la maquina de relleno
(11) Conjunto de resorte de flotacion (27) Tanque de aire, si tiene
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2.3.5 Descripcion del funcionamiento

El recolector alimenta la cosecha a la maquina.
Los sinfines mueven la cosecha hacia el centro.

Si la méaquina estd equipada con una maquina de corte, el rotor o las ufietas del embalador mueven la
cosecha a través de las cuchillas. La separacion entre las cuchillas determina la longitud de corte del
producto cosechado.

Las unetas del embalador mueven la cosecha hasta la rampa de la maquina de relleno para la elaboracion
de un copo. Cuando la rampa de la méquina de relleno cuenta con suficiente cosecha para preparar un
copo, la compuerta del sensor de la maquina de relleno acciona las unetas de la maquina de relleno. Las
ufetas de la maquina de relleno mueven el copo dentro de la cdmara de fardos.

A continuacion, el émbolo comprime el copo dentro del fardo en la cdmara de fardos.

La fuerza de compresion reduce una pequena cantidad la longitud de las varillas de conexién del émbolo.
Un sensor en cada varilla de conexidon mide los cambios de longitud. El controlador SBC (controlador de la
enfardadora de fardos cuadrados) compara los cambios en la longitud de cada varilla de conexién y lleva a
cabo lo siguiente:

e gajusta las compuertas de densidad del fardo para mantener la fuerza correcta sobre el fardo
¢ |ndica al operador qué camino tomar para mantener la igualdad en las cargas en ambos lados del fardo

Cuando el fardo tenga la longitud correcta, se accionan las anudadoras y las agujas. Esta operaciéon amarra
el fardo terminado y arranca el nuevo fardo.
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2.4 Anudadoras

2.4.1 Sistema de anudadora doble

La anudadora doble sigue los mismos principios
que la anudadora simple. La diferencia radica en
los engranajes del arbol de levas, que cuentan con
dos conjuntos de dientes y dos lébulos de leva.
Los dos conjuntos de dientes y los I6bulos de leva
hacen que la podadera, el disco de cuerda vy el
brazo separador se accionen dos veces durante
cada ciclo para amarrar los dos nudos.

Las cuerdas superiores (1) se enhebran a través de
los tensores de cuerda (2) en la parte superior de
la maquina. Las cuerdas inferiores (3) se enhebran
a través de los tensores de cuerda (4) y, a
continuacion, a través de las agujas (b). Las
cuerdas inferiores suministran cuerda para la parte
inferior y los dos extremos del fardo.

NOTA: A/l utilizar la maquina por primera vez, las
dos cuerdas deben unirse manualmente en la
camara de fardos.

A medida que se va formando el fardo, la cuerda
superior se extiende a lo largo de la parte superior
del fardo. La cuerda inferior, que ya ha ingresado
por la parte trasera del fardo, se extiende a lo largo
de la parte inferior del fardo. El anudador no
sostiene la cuerda durante la formacién del fardo.
A medida que se va terminando un fardo, la aguja
se extiende para alimentar la cuerda inferior a
través del extremo delantero del fardo. Las
cuerdas superior e inferior se juntan en el extremo
superior del fardo. La anudadora amarra las dos
cuerdas juntas para hacer el primer nudo (6) en el
ciclo de la anudadora doble. La anudadora corta las
dos cuerdas y une las dos cuerdas sueltas para
formar el segundo nudo (7). La aguja se retrae y
alimenta la cuerda inferior a través de la parte
trasera del siguiente fardo.

HADHE0110166201

2.4.2 Funcionamiento de la anudadora

El movimiento de los fardos hace girar la rueda de
dosificacion (1) en la parte superior de la maquina.
A una longitud de fardo determinada, la rueda de
dosificacion activa la aguja y el brazo de
desplazamiento de la anudadora (2). Las agujas y
anudadoras estan sincronizadas con el émbolo.
Durante un ciclo del émbolo, las agujas transportan
la cuerda hacia las anudadoras, donde se amarra la
cuerda.

Fig. 10.
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La aguja (1) sube por la camara de fardos y el
émbolo y extiende la cuerda inferior a lo largo de la
parte delantera del fardo.

El dedo de envoltura (2) se aleja de la ranura de la

aguja.

El brazo de la plegadora (3) sube para no
interponerse en el recorrido de la aguja.

La aguja continua arriba y recoge la cuerda
superior del rodillo del brazo plegador (4). El cordel
superior esta en el rodillo superior de la aguja (5).

A continuacién, la aguja introduce las cuerdas
superior e inferior en la ranura del brazo separador
(6).

La aguja también empuja las dos cuerdas a través
de la podadera (7) y dentro del rebajo del disco de
cuerda (8).

El dedo de envoltura toma la cuerda inferior desde
la parte trasera de la aguja. A continuacién, la
extiende hacia atras a través de la ranura del brazo
separador y en la linea de desplazamiento de la
podadera.

La ranura superior del disco de cuerda (1)
comienza a girar hacia abajo. A continuacion, la
podadera (2) empieza a girar y toma las dos
cuerdas.

La podadora continla girando alrededor de 180
grados mientras que la lengleta de la podadora (1)
se eleva para recibir los extremos de la cuerda. La
aguja comienza el recorrido descendente e
introduce las dos cuerdas en el siguiente rebajo
del disco de cuerda, donde permaneceran para el
segundo nudo. El disco de cuerda termina de girar
y la cuerda queda en posicion para que la cuchilla
(2) la corte. A medida que la aguja se mueve hacia
abajo pasando el disco de cuerda, el brazo de
ajuste de la anudadora (3) se mueve hacia arriba. El
brazo de ajuste de la anudadora mantiene la
tension de la cuerda superior de modo que quede
en posicion para formar el segundo nudo.

NOTA: Los reflectores de los indicadores de
control situados sobre las anudadoras controlan el
movimiento del brazo de ajuste.

HADHEQ110171501

Fig. 11.

HADHEQ110171601

Fig. 12.

HADHEQ110171701

Fig. 13.
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La podadera se cierra para sujetar ambas cuerdas
y la cuchilla se mueve hacia adelante para
cortarlas. La podadera sujeta los extremos
cortados de las cuerdas (1) mientras el brazo
separador saca el lazo de la podadera (2) y se
forma el primer nudo del ciclo de amarre del fardo.
La aguja continla descendiendo hasta la posicion
inicial mientras la anudadora inicia el segundo
nudo.

El dedo de envoltura se mueve hacia adelante y se
aleja de la cuerda. En cuanto la aguja se retrae mas
alla del brazo de la plegadora (3), el brazo de la
plegadora se mueve hacia abajo para colocar la
cuerda superior en la linea de desplazamiento de la
ufeta de la cuerda.

El dedo de envoltura (1) se mueve por segunda
vez y recoge las dos cuerdas sostenidas por el
disco de cuerda (2). El dedo de envoltura coloca las
dos cuerdas en la linea de desplazamiento de la
podadera (3) para el siguiente giro de la podadera.

El disco de cuerda (1) que sostiene los extremos
sueltos de ambas cuerdas comienza a rotar hacia
abajo. La podadera (2) comienza el segundo giroy
recoge las dos cuerdas.

HADHE0110171801

Fig. 14.

Fig. 15.

HADHE0110172001

Fig. 16.
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La podadora continta girando alrededor de 180
grados mientras que la lengleta de la podadora (1)
se eleva para recibir los extremos del cordel. El
dedo de envoltura (2) se retrae para suministrar
cuerda para el siguiente nudo. El disco de cuerda
termina de girar y la cuerda queda en posicién para
que la cuchilla (3) la corte.

La lengueta de la podadera se cierra para sujetar
ambas cuerdas y la cuchilla se mueve hacia
adelante para cortarlas. El dedo de envoltura se
mueve hacia atras para ajustar las cuerdas y
ayudar a sacarlas de la podadera. La podadera
sujeta los extremos cortados de las cuerdas (1)
mientras el brazo separador saca el lazo de la
podadera (2) y se forma el segundo nudo del ciclo
de amarre.

El brazo de ajuste de la anudadora (1) se mueve
hacia arriba para eliminar el juego de la cuerda
mientras se saca el segundo nudo (2) de la
podadera.

NOTA: Cuando los brazos de ajuste de la
anudadora estan arriba, los indicadores de control
estan elevados para indicar que se amarro el
segundo nudo. A medida que se forma el
siguiente fardo, los brazos de ajuste y los
indicadores de control descienden. Si un brazo de
ajuste de la anudadora permanece arriba
demasiado tiempo, la consola mostrara una
alarma. Por lo general esta situacion se produce
cuando no hay cuerda en la anudadora o cuando
falta un nudo. Si el nudo no se suelta de la
podadera, los indicadores de control permaneceran
abajo.

Fig. 17.

HADHEQ110172201

Fig. 18.

HADHEQ110172301

Fig. 19.
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2.5 Declaracion de conformidad de la CE

Suiza

La persona cuyo nombre figura a continuacién declara que

Tipo de maquina: Large Square Baler

Modelo: 2240 /2250 /2260 / 2270 / 2270XD/ 2290

Marca: Challenger

AGCO International GmbH
Victor von Bruns-Strasse 17

8212 Neuheusen am Rheinfall

cumple con todas las disposiciones pertinentes y los requisitos esenciales de las siguientes directivas:

Directiva Numero Método de certificacion

Directiva de la maquinaria 2006/42/CE Autocertificado, de conformidad con el
Anexo V de la directiva

Directiva de compatibilidad 2004/108/CE | Autocertificado, de conformidad con el

electromagnética Anexo Il de la directiva

Nombre y direccion de la persona autorizada a compilar el archivo de construccién técnica:

Thierry Chabrol
AGCO S.A.

41, Avenue Blaise Pascal

60026 Beauvais Cedex

Francia

Lugar de la declaracion: Beauvais, Francia

Nombre: Thierry Chabrol

Cargo: Jefe de legislacién técnica de maquinas

Fabricante: AGCO International GmbH
Victor von Bruns-Strasse 17

8212 Neuheusen am Rheinfall

Suiza
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3.1 Listas de control

3.1.1 Lista de control diaria

e Determine la condicion de la cosecha. Consulte los procedimientos operativos para diferentes tipos de
condiciones de cosecha.

e Asegurese de que todos los blindajes y protectores estén en la posicién adecuada. Reemplace los
blindajes y protectores faltantes o dahados vy los carteles de seguridad que resulten ilegibles.

* |Inspeccione las tuercas, los pernos y otros sujetadores para asegurarse de que estén correctamente
ajustados. Revise con cuidado las tuercas de la rueda.

e Compruebe que no haya piezas danadas ni con desgaste excesivo.
e Consulte las tablas de mantenimiento en este manual y realice el mantenimiento segun se indica alli.

¢ Realice una inspeccion visual de todos los puntos de lubricacién para asegurarse de que estén
recibiendo lubricante.

¢ Revise si hay tuberias de lubricacion rotas o faltantes en el sistema de Iubricacién de la anudadora.
* Reuvise el nivel de lubricante en la bomba de lubricacion de la anudadora.

e Controle el nivel de aceite del depdsito hidraulico en el visor.

e Controle el nivel de aceite de la caja de cambios en el visor.

¢ Revise las conexiones del tractor para verificar que las conexiones eléctricas, del enganche, de la linea
de impulsion del implemento y de los sistemas hidraulicos estan correctas.

e Verifique que el par de apriete del perno del enganche del tractor sea el correcto. Siempre instale un
pasador de traba en el perno de enganche para evitar que se pierda.

e Verifique la bola de enganche. Lubrique la conexién de la bola de enganche. Asegurese de que la
lubricacion llegue hasta el area de conexion.

e Asegurese de que todos los controles funcionen correctamente.
¢ Verifigue que no haya fugas en las conexiones hidraulicas.

e Revise que todas las luces de carretera, de trabajo y de servicio de la enfardadora funcionen
correctamente.

e Ajuste las cadenas que estan muy flojas o muy apretadas.

e Revise la presiéon de los neumaticos.

¢ Revise los ajustes del freno del volante.

® Revise el suministro de pernos de corte.

¢ Revise la cantidad de cuerda en los compartimientos para cuerda.

e \Verifique que la cuerda esté correctamente tendida, enhebrada, y su estado.

® Revise la tensién de la cuerda.

e Controle el ajuste del varillaje de proteccion de agujas.

¢ Sise incluye, aseguUrese de que el eyector se encuentre en la posicion delantera de inicio.

e Siesta equipado con una vertedera de fardos de rodillos, asegurese de que la vertedera de fardos de
rodillo esté en la posicién correcta de operacion.

¢ Quite todos los depdsitos de cosecha.

3.1.2 Inspeccion después de la primera hora de funcionamiento

¢ Revise el ajuste del embrague deslizante de transmisién principal.

e Controle que el freno de la maquina de relleno no esté recalentado.

e \Verifique que el embrague y el varillaje de la maquina de relleno funcionen correctamente.
¢ Revise la tensién de la cadena del embalador.

e Revise el par de apriete de las tuercas de las ruedas.
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3.2 Heno de alta calidad

Para obtener heno de alta calidad, es necesario determinar el mejor momento para llevar a cabo cada parte
del procedimiento de cosecha. Los siguientes elementos modifican la calidad del heno:

e (Clima

® Tipo de cosecha

¢ Corte en la etapa de crecimiento correcta

e NuUmero de corte

e Temporadas de crecimiento

e Control de maleza, insectos y control de enfermedades

® Programa de irrigacion

e Siel producto cosechado se utilizard para preparar fardos de ensilaje
e Tipo de método de corte

e Secado correcto

e Compuesto conservante o de secado de la cosecha (si se utiliza)
e [luvias durante el proceso de secado de la cosecha

e Horario de rastrillado o rotacién

e Condiciones y procedimiento de enfardado

¢ Manipulacién y almacenamiento de los fardos

e Meétodo de alimentacion

Las condiciones de la cosecha cambiardn segun el tipo de suelo, la ubicaciéon y los patrones climaticos del
area.

3.2.1 Preparacion de la cosecha

La calidad de la alfalfa y de otros productos cosechados puede cambiar segun la etapa de crecimiento en
que se los corte. Si la alfalfa se corta durante la etapa de brote o antes de que alcance 1/10 de floracién, se
aumentara el porcentaje vy la digestibilidad de la proteina, ademads del contenido de caroteno. La alfalfa y
otros tipos de heno tienen la menor cantidad de fibra durante la etapa de brote y las etapas tempranas de
la floracion.

Los sistemas de enfardado de paquete grande requieren el secado completo y uniforme del heno con
anterioridad al enfardado. Para reducir el tiempo de secado, utilice una segadora que haga una hilera ancha
y uniforme y que acondicione el heno.

Si se unen con rastrillo dos o tres hileras, asegurese de que el heno cosechado contenga un poco de
humedad generada por el rocio. Rastrillar el suelo el dia anterior ayudara a que el heno se seque
correctamente al dar vuelta la hilera. De no resultar posible realizar el rastrillado uno o dos dias antes del
enfardado debido a condiciones climéticas ventosas, rastrille directamente delante de la enfardadora. Si el
rastrillado se realiza con demasiada anticipacién, aumentara el tiempo de secado del producto cosechado,
la hilera tendra acumulaciones de humedad v la calidad del heno y del fardo se vera reducida.

3.2.2 Humedad de la cosecha

La humedad del producto cosechado y la humedad generada por el rocio ayudan a determinar la calidad del
heno. Estudie el campo. Busque areas protegidas del viento y del sol. Busque otras condiciones que
impidan que el producto cosechado se seque por completo.

Conozca la humedad del producto cosechado antes que se forme el rocio. Los tallos de la alfalfa deben
estar secos antes de que se forme el rocio. La humedad en el tallo o las dreas hiumedas se sumaran a la
humedad del rocio.

Enfarde siempre la alfalfa y otros productos cosechados de hoja con humedad del rocio, que ayuda a
reducir la pérdida de hojas. Si los tallos no se secan por completo debido a las condiciones climaticas o de
otro tipo, tenga cuidado al enfardar con humedad de rocio.
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Uno de los mejores métodos para determinar la
humedad del tallo de alfalfa consiste en pelar su
corteza. Tome un tallo de la parte inferior de la
hilera e intente pelar su corteza. Si es posible pelar
un poco de corteza aunque el tallo se rompa,
significa que la alfalfa tiene un poco de humedad.

NOTA: E/ contenido de humedad de la cosecha
con humedad de rocio resulta dificil de determinar.
La sonda de deteccion de humedad del suelo no
siempre brinda mediciones precisas de la
humedad en el tallo si el producto cosechado esta
humedecido por el rocio.

HADHEO0110163901

Fig. 1.

3.2.3 Enfardado de heno de alta calidad

Las hojas contienen la mayor parte de la proteina y el caroteno. Los tallos tienen el mayor contenido de
fibra. Es necesario reducir al minimo los danos a las hojas durante los procedimientos de cosecha y
enfardado.

Para producir heno de alta calidad, es preciso conocer el contenido de humedad del fardo. Las lecturas de
presion que aparecen en la consola pueden ayudar a determinar el contenido de humedad del fardo.

e A medida que aumenta el contenido de humedad, las lecturas de presién disminuyen.
¢ A medida que disminuye el contenido de humedad, las lecturas de presién aumentan.

Durante varios recorridos del émbolo, las lecturas de presion pueden variar por varios cientos de puntos.
Estos cambios indican el contenido de humedad del producto cosechado.

La presion hidraulica del tambor de densidad de fardo es la fuerza que actla en los tambores de tension de
la cdmara de fardos. Una vez definida la carga del émbolo, la tensién correcta de la cdmara de fardos se
mantendra de forma automatica. La carga del émbolo debe mantenerse constante para producir en todo
momento fardos de alta calidad.

La presion aplicada sobre los tambores de tensién de la cdmara de fardos cambia automaticamente a
medida que cambia la friccion entre las compuertas de tensién de la cdmara de fardos y el fardo. De este
modo, la carga del émbolo se mantiene constante. El tipo cosecha, el tipo de humedad (rocio o tallo) y el
contenido total de humedad de la cosecha determinan la friccién entre las compuertas de tension de la
camara de fardos y el fardo.

Para determinar el contenido minimo de humedad, revise ambos extremos del fardo cuando las lecturas de
presion se aproximen a la lectura maxima deseada. El dano de las hojas en el extremo trasero del fardo
indica que el producto cosechado es demasiado seco para producir heno de alta calidad. En ese caso, sera
preciso suspender el enfardado hasta que se forme rocio en el producto cosechado. Cierto nivel de dafo
en las hojas ubicadas en el extremo del émbolo del fardo por lo general resulta aceptable en heno de alta
calidad.

3.2.4 Almacenamiento de fardo de heno seco

El heno de alta calidad se conservard mejor si los fardos se almacenan bajo techo. Coloque los fardos
apilados en un area de almacenamiento seca y correctamente acondicionada.

Si los fardos no pueden almacenarse bajo techo y el drea local solo recibe lluvias moderadas o medianas,
es posible almacenar fardos grandes de alta densidad al aire libre. Pueden apilarse de cuatro a cinco fardos.
Use una cubierta plastica alrededor de cada fardo.

Si la cosecha se enfardé con un alto contenido de humedad, deje una separacién minima de 152 mm (6,0
pulg) entre las columnas o hileras de fardos.
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3.2.5 Fardos de ensilaje con alto contenido de humedad

Si el producto cosechado se prepara cuidadosamente desde el corte hasta el almacenamiento de los
fardos, es posible producir ensilaje de buena calidad con heno con alto contenido de humedad. Los fardos
de ensilaje pueden producirse con los tipos mas comunes de heno, como por ejemplo hierbas, alfalfa 'y
tréboles. El enfardado de heno con alto contenido de humedad permite que la fermentacion natural
produzca un forraje mas digerible.

Esta fermentacion natural es producida por bacterias, que convierten el azlcar en acido lactico. La
fermentacion natural debe producirse bajo condiciones controladas; de lo contrario, el forraje cosechado se
perdera. El crecimiento de bacterias nocivas en el ensilaje puede conllevar problemas en la produccion
ganadera.

El operador y el usuario de la cosecha deben asegurarse de que se tomen los recaudos necesarios para
producir fardos de ensilaje de alta calidad.

Haga una hilera grande y uniforme. Retire el producto directamente de la hilera para excluir bacterias
nocivas y material extrano del suelo. No rastrille ni realice otros procedimientos adicionales sobre la hilera.

NOTA: Siempre enfarde en la misma direccion en la que se hicieron las hileras estrechas de la cosecha
cuando esta es recogida directamente.

3.2.6 Enfardado de ensilaje

Durante el procedimiento de enfardado, un adecuado contenido de humedad es esencial para producir
tanto forraje de heno seco como fardos de ensilaje de alta calidad. Asegurese de que el contenido de
humedad de la cosecha durante la operacién de enfardado sea el adecuado para el tipo cosecha, el climay
el método de almacenamiento utilizado. Se considera heno de alta calidad a los fardos bien formados, de
alta densidad y del mismo tamano producidos a partir de productos cosechados con alto contenido de
humedad.

Al enfardar heno para ensilaje, el contenido de humedad del producto cosechado debe ser de entre el 50 y
el 65 por ciento. El material seco debe ser de entre un 35y un 50 por ciento del contenido total. Si el
contenido de humedad estd por debajo del rango correcto, no se producird una buena fermentacién. Si el
contenido de humedad supera el rango adecuado, se producird heno de baja calidad. Un alto contenido de
humedad también representara una carga extra para la enfardadora y para el equipo de manipulacion.

Deje siempre secar un poco el producto cosechado después de cortarlo.

Vigile siempre la lectura de presiéon durante el proceso de enfardado y determine el mejor rango de carga
para producir fardos de ensilaje de alta calidad segun las condiciones especificas.

3.2.6.1 Carga de la enfardadora XD

Al utilizar una enfardadora XD, asegurese de que haya solo tenga una ligera capa de rocio. Al empacar
ensilado, la humedad, o la cosecha himeda, reducen la carga a 210 a 255.

3.2.7 Almacenamiento de fardos de ensilaje

Almacene y selle los fardos cerca del area de alimentacion y dentro de las 24 horas del procedimiento de
enfardado. Utilice un sistema de almacenamiento de fardos hermético.

Envuelva los fardos con plastico. Extraiga el aire de los fardos y manténgalos herméticamente cerrados
hasta su uso.

Cuando se utiliza el método de apilado en blogues, determine la cantidad de fardos que pueden utilizarse
en siete a diez dias.

Revise todos los fardos de ensilaje regularmente.

® Preste especial atencion a los danos producidos por roedores y otros animales, el viento u otras causas.
* Repare los danos de inmediato.
e Quite el aire que haya ingresado en los fardos sellados.
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Un método de almacenamiento y enfardado de ensilaje deficiente puede producir un alimento de baja
calidad o provocar su pérdida. Un ensilaje deficiente puede ocasionar problemas en la produccion
ganadera.
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3.3 Frenos y bloqueos

3.3.1 Freno del volante del motor

Use el freno del volante del motor (1) para evitar
que el volante del motor gire e impida el
funcionamiento de la maquina.

Para accionar el freno del volante del motor, tire de
la palanca completamente hacia abajo.

IMPORTANTE: Antes de conectar la toma de
fuerza (PTO), asegurese de que haya liberado el
freno del volante del motor.

Debido al tamano y la velocidad del volante del
motor, el freno del volante del motor solo debe
utilizarse para detener el volante del motor si se ha
roto el perno de seguridad o si resulta necesario
detener rapidamente la maquina.

Para desactivar el freno del volante del motor, tire
de la palanca completamente hacia arriba (1).

2

HADHEQ110164901

Fig. 3.
Asegurese de que el freno del volante del motor esté correctamente ajustado antes de enfardar o realizar
cualquier otra tarea de mantenimiento. Consulte la informacién para ajustar el freno del volante del motor.

Si se conecta la toma de fuerza con el freno del volante del motor accionado, el embrague de transmision
principal debe deslizarse y el volante del motor no debe girar.

3.3.2 Bloqueo de las anudadoras/ agujas

ADVERTENCIA:
Para evitar lesiones personales, conecte siempre el sistema de bloqueo de las
anudadoras/ agujas cuando trabaje con las agujas y anudadoras o en sus alrededores.

La palanca de bloqueo de las anudadoras/ agujas esta ubicada en el lado izquierdo de la maquina, cerca de
la escalera y la rueda de dosificacion.

Esta traba controla las agujas y anudadoras.
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Si esta equipado con desplazamiento de la L
anudadora electrénica, las anudadoras vy las agujas -
se traban con un interruptor (1). El interruptor se ‘ _
encuentra en el lado izquierdo de la parte trasera e ——
de la méaquina. )
e Moueva el interruptor hacia arriba para trabar el \ - G ¢
blogueo de las anudadoras/agujas. @ k 7 -
¢ Mueva el interruptor hacia abajo para trabar el ' o o |
blogueo de las anudadoras/agujas. QL” D J g
@ i
g »
C (" :
e Sl HADHEO110411101
Fig. 4.

3.3.2.1 Trabando el bloqueo de las anudadoras/agujas.

1. Tire hacia afuera de la traba del selector (1).

2. Tire de la palanca de bloqueo de las
anudadoras/ agujas (2) hacia atras hasta que
la traba del selector se conecte en el orificio
trasero de la traba.

HADHEO110166101
Fig. 5.

3.3.2.2 Destrabando el bloqueo de las anudadoras/agujas.

Procedimiento
1. Tire hacia afuera de la traba del selector (1).

2. Empuje la palanca de bloqueo de las
anudadoras/ agujas (2) hacia adelante hasta
que la traba del selector se conecte en el
orificio delantero de la traba.

HADHEO110166001

Fig. 6.
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3.3.3 Pestillo de la maquina de relleno

Modelos mas antiguos

El pestillo de la maquina de relleno (1) bloquea la
puerta del sensor de la maquina de relleno (2).

e Moueva el pestillo de la maquina de relleno hacia
arriba para trabarla. La compuerta de la
maquina de relleno no se desplazara.

e Moueva el pestillo de la maquina de relleno hacia
arriba para destrabarla.

El interruptor del pestillo de la maquina de relleno
(3) indica en el terminal si el pestillo esta
blogueado.

Modelos recientes

El pestillo de la maquina de relleno (1) bloquea la
puerta del sensor de la maquina de relleno (2).

* Mueva el pestillo de la maquina de relleno hacia
abajo para desbloquearla. La compuerta de la
maéaquina de relleno no se desplazara.

e Moueva el pestillo de la maquina de relleno hacia
arriba para desbloquearla.

El interruptor del pestillo de la maquina de relleno
indica en el terminal si el pestillo esta bloqueado.

HADHEO110189901

HAFHE0110065501
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3.4 Conexion al tractor

3.4.1 Retiro del soporte de transporte

Procedimiento

® NO R ®WDN-=

9.

10.

Estacione el tractor y la maqguina en una superficie plana y solida.
Cambie la transmisién a posicion de estacionamiento.
Si esta equipado, aplique el freno de mano del tractor.

Apague el motor del tractor.
Lleve la llave consigo.

Coloque el tractor en la posicién de estacionamiento.

Bloguee los neumaticos de la maquina.

Asegurese de que los neumaticos de la maquina y los neumaticos del tractor tienen la presion de aire

correcta.
Use el gato situado en la lengleta para levantarla.
Retire la abrazadera de envio.

3.4.2 Identificacion del componente del enganche

La
se

maquina tiene un soporte de enganche (1) que
usa para conectar el enganche a la maquina.

Instale el soporte de enganche en la posicién baja
(A) 0 en la posicién alta (B), para alinear con el
tractor.

Utilice uno de los siguientes cuatro enganches:

La maquina viene con un enganche esférico CE
(2).

Algunos tractores utilizan un enganche de anillo
bajo de 50 mm (2 pulg.) (3).

Algunos tractores utilizan un enganche de bola
de 80 mm (3,15 pulg.) (4).

Los tractores con enganches altos utilizan un
enganche de anillo de 40 mm (1,57 pulg.) (5).

Mida la distancia (C)entre la linea central delantera
del enganche vy la parte trasera del enganche.

La distancia debe ser entre 240 a 250 mm (9,5 a
9,8 pulg.).

Instale un espaciador (6) de 120 mm (4,7 pulg.)
para agregar longitud a los enganches mas cortos.
El espaciador va entre el enganche y el soporte del
enganche.

2"

®

HADHEO110260801

Fig. 9.
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3.4.3 Configuracion de la altura de la enfardadora

La dimensién de referencia (A) desde el centro del
orificio (1) hasta el suelo debe ser de 550 mm (22

pulg).
La dimension de referencia se aplica si:

e Desconecte el tractor del taladro.

® | os neumaticos de la maquina tienen la presion
correcta.

e El gato da soporte a la maquina en la ubicacién
de la lengueta.

; HADHEO0110205801

Fig. 10.

3.4.4 Dimensiones de ajuste del tractor con un enganche esférico de 80 mm (3,15
pulg), un enganche de bola esférica CE o un enganche de anillo de 50 mm (2 pulg)

Utilice las siguientes especificaciones para ajustar
la barra de tiro.

La distancia (A) desde el extremo del eje de la
toma de fuerza hasta el centro del orificio del
pasador del enganche debe ser de 50 a 350 mm (2
a 13,8 pulg)

Registre la distancia para utilizar ese dato mas
adelante en el procedimiento.

Mida la distancia (B) desde la linea central del gje
de la toma de fuerza hasta la parte superior de la
barra de tiro.

e Para la categoria 2, la distancia debe superar los
250 mm (9,8 pulg).

e Para la categoria 3, la distancia debe superar los
260 mm (10,2 pulg).

e Para la categoria 4, la distancia debe superar los
280 mm (11 pulg).

Mida la distancia (C) desde la parte superior de la
barra de tiro hasta el suelo.

e Para la categoria 2, la distancia debe ser de 330
a 500 mm (13 a 19,7 pulg).

e Para las categorias 3 0 4, la distancia debe ser
de 380 a 560 mm (15 a 22 pulg).

HADHEO0110263701

Fig. 11.
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3.4.5 Dimensiones de ajuste del tractor con un enganche de anillo de 40 mm (1,6
pulg) de alto

La distancia (A) desde el extremo del eje de la
toma de fuerza hasta el centro del orificio del
pasador del enganche debe ser de 50 a 350 mm (2

a 13,8 pulg) X\u

Registre la distancia para utilizar ese dato mas
adelante en el procedimiento.

Mida la distancia (B) desde la linea central del eje
de la toma de fuerza hasta la linea central del
enganche. La distancia debe ser de 220 mm (8,7
pulg.) 0 mas.

Mida la distancia (C) desde la parte superior de la
barra de tiro hasta el suelo. La distancia debe ser
de 825 a 1.000 mm (32 a 39 pulg).

HADHEO0110263801

Fig. 12.

3.4.6 Instalacion del enganche de la maquina

Antes de iniciar el procedimiento

e Consulte la seccion Especificaciones del tractor y la maquina.

e Asegurese de que los neuméaticos del tractor y la maquina tienen la presion correcta.
e Ajuste la barra de enganche del tractor (si tiene) segun las especificaciones.

e Ajuste la altura de la lengUeta de la maquina segun las especificaciones.

e Aseglrese de que la cadena de seguridad de transporte tiene una resistencia igual o superior a la carga
remolcada.

e Asegurese de que la longitud de la cadena de seguridad de transporte permitira que se gira la maquina
y el tractor.

e Eljuego de enganche tiene los accesorios de sujecidon necesarios.
e |os tractores tienen una toma de fuerza (PTO) del tipo 2 o del tipo 3.

e Elenganche y la lengleta tienen columnas de orificios para ajustar correctamente la ubicacién del
enganche.
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Procedimiento

1.

N

10.
11.

Coloque el soporte de enganche en la
posicion baja (1) para los tractores de
enganche bajo y en la posicién alta (2) para
los tractores de enganche alto.

Mida la distancia desde el extremo del eje de

la toma de fuerza (PTO) hasta el centro del
orificio del pasador del enganche.

Consulte Dimensiones de configuracion del
tractor.

Si la distancia es de 140 a 350 mm (5,5 a
13,7 pulg.) instale el enganche (3) en el
soporte del enganche. Utilice los accesorios
de sujecion provistos con la maquina.
Ajuste los accesorios a 230 Nm (170 Ibf pie)
Si la distancia es de 50 a 140 mm (2 a 5.5 in),
instale un enganche y un 120 mm (4.7 in)
espaciador (4) en el soporte de enganche.
Utilice los accesorios provistos con el
espaciador.

Ajuste los accesorios a 230 Nm (170 Ibf pie).
Estacione el tractor delante de la maquina.
Coloque la transmision del tractor en la
posicion de estacionamiento o accione el
freno de mano del tractor.

Apague el motor del tractor.

Lleve la llave consigo.

Mida la distancia (A) desde el extremo del gje
de la PTO (1) a la placa de montaje (2).

La placa de montaje soporta el soporte del
cojinete intermedio (3).

La distancia debe ser aproximadamente de
1.100 mm (43,3 pulg.).

HADHE(110263801

Fig. 13.

HADHEO110264001

Fig. 14.
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12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22,

Conecte el equipo de elevacion con la
capacidad correcta al soporte del enganche
(1).

Coloque el soporte de enganche en la
lengueta (2).

Alinee el enganche con el punto de conexién
en la barra de enganche del tractor.

NOTA: Alinee el enganche con el pasador de
enganche para los tractores con enganche
alto.

Asegurese de que el soporte de enganche
se encuentre nivelado.

Alinee los orificios en el soporte de enganche
con la lengleta.

Monte el soporte del enganche a la parte
delantera o trasera segun sea necesario. Los
orificios permiten cuatro ubicaciones
verticales.

Fije el soporte del enganche a la lengueta.
Utilice siete pernos de cabeza hexagonal de
3/4-10 X 2 pulgadas (3) y siete tuercas de
traba superior de brida hexagonal de 3/4-10.

No instale un perno de 3/4-10 x 2 pulgadas
en el orificio inferior delantero del lado
izquierdo. No ajuste las tuercas.

Instale la placa de la tapa (4) y el casquillo (5)
en el perno de cabeza hexagonal de 3/4-10 X
3-1/4 pulgadas (6).

Inserte el perno vy el casquillo a través del
bucle grande de la cadena de seguridad de
transporte (7).

Inserte el perno a través del orificio inferior
delantero izquierdo de la lengleta y el
soporte de enganche.

Instale una tuerca de bloqueo superior de
brida hexagonal de 3/4-10.

Ajuste las ocho tuercas a 380 Nm (280 Ibf
pie).

HADHEO110264801

Fig. 15.

3.4.7 Conexion del enganche de la maquina a la barra de enganche del tractor

Antes de iniciar el procedimiento

Consulte la seccion Especificaciones del tractor y la maquina.
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Procedimiento

1.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

Haga coincidir la barra de enganche del
tractor (1) y el enganche de la maquina (2).

Instale la placa de la horquilla inferior (3)
entre la barra de tiro del tractor y la bola de
enganche (4).

Instale la arandela (5) en el perno de
enganche de 1-1/4 x 9 pulgadas (6).

Instale el perno de enganche y la arandela
desde la parte inferior de la barra de
enganche.

La instalacion del perno de enganche y la
arandela en esta direccion evita los depdsitos
de cosecha debajo del enganche.

NOTA: Si el perno del enganche requiere un
espaciador, el kit incluye un espaciador para
las aplicaciones de clase 2.

NOTA: De ser necesario, solicite los
espaciadores para los otros tamanos de las
clases a través de su distribuidor.

Instale la placa de la horquilla superior (7) en
el perno del enganche.

Instale la arandela (8), y la tuerca (9) en el
perno del enganche. No ajuste la tuerca.

Instale la contratuerca (10) en el perno de
enganche. No ajuste las tuercas.

Instale el espaciador de la horquilla (11) entre
las placas de horquilla.

Instale el perno de horquilla de 5/8 x 7-1/2
pulgadas grado 8 (12) desde la parte inferior.

NOTA: Si el perno de la horquilla no se ajusta
en la barra de enganche del tractor, fabrique
un espaciador para que se ajuste firmemente
en el orificio de la barra de enganche.
Fabrique un espaciador 1,5 mm (0,06 pulg)
mas corto que el grosor de la barra de
enganche del tractor.

Instale la tuerca de blogueo superior de brida
hexagonal (13) en el perno de la horquilla. No
apriete la tuerca de bloqueo superior de brida
hexagonal en este momento.

Ajuste la tuerca del perno de enganche a
1.152 Nm (850 Ib pie).

Ajuste la contratuerca en el perno de
enganche.

Instale el pasador de fijacién (14) en el orificio
situado en el extremo del perno del
enganche.

Ajuste la tuerca en el perno de horquilla de
5/8 de pulgada a 285 Nm (210 Ib pie).

Instale pernos de tope para sujetar la barra
de enganche en una posicion fija

8 S 5

2 - ﬁ
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HADHEO0110231601
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directamente debajo del eje de la toma de
fuerza.

Los pernos de tope evitan el movimiento de
lado a lado de la barra de enganche.

3.4.8 Conexion de un enganche de anillo de 50 mm (2 pulg.) al tractor

Antes de iniciar el procedimiento

Consulte la seccion Especificaciones del tractor y la maquina.

Procedimiento

1.  Mueva el tractor lo necesario para alinear la
barra de enganche del tractor (1) con el
enganche de la maquina.

2. Coloque el tractor en la posicion de
estacionamiento.

Accione el freno de mano del tractor.
Apague el motor del tractor.
Lleve la llave consigo.

Introduzca el pasador de enganche (2) a
través del enganche de anillo (3).

Levante el gato por completo.
8. Coloque la manija del gato en el soporte.

9. Ajuste el soporte del cojinete intermedio para
la posicion del enganche.

o0k~ w

N

Fig. 17.

3.4.9 Conexion de un enganche de bola de 80 mm (3,15 pulg.) al tractor

Antes de iniciar el procedimiento

Consulte la seccién Especificaciones del tractor y la maquina.

Procedimiento

1.  Mueva el tractor lo necesario para alinear el
soporte de bola del tractor con el enganche
de toma de bola de la maquina (1).

2. Coloque el tractor en la posicion de
estacionamiento.

Accione el freno de mano del tractor.
Apague el motor del tractor.
Lleve la llave consigo.

Instale el enganche de toma de bola sobre el
soporte de bola de 80 mm (3,15 pulg.).

Levante el gato por completo.
8. Coloque la manija del gato en el soporte.

9. Ajuste el soporte del cojinete intermedio para
la posiciéon del enganche.

o g, w

N

HADHEO0110268101

Fig. 18.

3.4.10 Conexion de un enganche de anillo alto de 40 mm (1.6 pulg.) al tractor,

Antes de iniciar el procedimiento

Consulte la seccion Especificaciones del tractor y la maquina.
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Procedimiento

1.  Mueva el tractor lo necesario para alinear el
receptor del tractor (1) con el enganche de la
maquina.

2. Coloque el tractor en la posiciéon de
estacionamiento.

Accione el freno de mano del tractor.
Apague el motor del tractor.
Lleve la llave consigo.

Introduzca el pasador de enganche (2) a
través del enganche de anillo (3).

Levante el gato por completo.
8. Coloque la manija del gato en el soporte.

9. Ajuste el soporte del cojinete intermedio para
la posicion del enganche.

o arw

N

Fig. 19.

3.4.11 Operacion de un gato hidraulico de lenglieta

Procedimiento

1.  Conecte las mangueras hidraulicas a los puertos remotos del tractor.
2. Conecte el freno de mano de la enfardadora (si se incluye).
3. Use el sistema hidraulico del tractor para levantar o bajar la lengleta a la altura deseada.

No levante la lengleta mas de 13 mm (1/2 pulg.) cuando se conecta al tractor.

Tras finalizar el procedimiento

Levante el gato hidraulico de lengleta por completo antes de la operacion.

3.4.12 Instalacion de la cadena de seguridad de transporte.

Antes de iniciar el procedimiento

La cadena de seguridad de transporte debe tener una resistencia igual o mayor que la carga remolcada.

Procedimiento
1. Instale la horquilla de soporte (1).

2. Coloque la cadena de seguridad de
transporte (2)alrededor del soporte de la
barra de enganche del tractor (3).

Conecte la cadena de transporte de
seguridad a una sdélida ubicacién en el tractor
para tractores sin un soporte de barra de
enganche.

3. Sujete el gancho (4) de la cadena de
seguridad de transporte a la cadena de
seguridad de transporte.

S s, ;
4. Revise la longitud de la cadena. - : " : " HADHE0110268401

o

Asegurese de que la cadena de seguridad
de transporte no toque el suelo.

° Instale una cadena de seguridad de
transporte mas larga si la cadena de
seguridad no permitir la realizacién de
giros.
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5.  Cuando no esté en uso, coloque la cadena
de seguridad de transporte en la ubicacién de
almacenamiento apropiada.

3.4.13 Linea de impulsion del implemento de velocidad constante, si tiene

3.4.13.1 Conexion de una horquilla de desconexion rapida a una toma de fuerza

Procedimiento

1.  Lubrigue las estrias (1) de la toma de fuerza
(PTO) con aceite o grasa para ayudar a
prevenir el desgaste de las estrias.

¥
WS
HADF 1

ADHEO11026860

2.  Quite los tornillos (1) que sujetan el blindaje
del cono (2) en su lugar.

3. Tire del blindaje del cono lejos de la horquilla
de desconexion rapida.

4. Tire del collarin de fijacion (1) de la horquilla
de desconexion rapida hacia la parte trasera.

5. Deslice la horquilla de desconexién rapida
sobre la toma de fuerza.

La horquilla de desconexién rapida emite un
sonido cuando la horquilla de desconexion
rapida se conecta a la toma de fuerza (PTO).

6.  Suelte el collarin de fijacién.

7. Tire de la horquilla de desconexién rapida.
Asegurese de que el mecanismo de traba de
bola cargado por resorte se conecta en la

ranura en la toma de fuerza (PTO). HADHE0110268701
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1.

12.

ADVERTENCIA:
Una horquilla que no esta
armada correctamente puede

deslizarse de un eje y resultar en
lesiones personales o daios a la
maquina

Cuando instale una horquilla de
desconexion rapida, el
mecanismo de bloqueo debe
estar asentado en la ranura del
eje.

Tire de la horquilla después de
instalarla para asegurarse de
que no se salga del eje.

Tire del blindaje del cono hacia adelante
sobre la horquilla de desconexion rapida.

Instale de nuevo los tornillos.

Conecte la cadena (2) en la proteccion de la
linea de impulsion del implemento (IDL) a la
parte trasera del tractor.

Instale la cadena en angulo recto con
respecto a la (IDL). Una cadena en otros
angulos pone una carga excesiva en los
cojinetes del blindaje del cono.

Envuelva la cadena alrededor del blindaje del
cono 180 grados. La parte sobrante
proporciona comba para evitar danos en la
cadena y blindaje del cono.

3.4.13.2 Haga marcas en la linea de impulsion del implemento de velocidad constante (CV IDL)

Antes de iniciar el procedimiento

No conecte la linea de impulsion del implemento (IDL) de velocidad constante (CV) al tractor.

Procedimiento

1.

2.

Retraiga por completo la linea de impulsion
del implemento de velocidad constante.
Haga una marca (1) sobre el blindaje interno
nivelada con el extremo del blindaje externo.

Esta marca indica la longitud minima de la
linea de impulsion del implemento de
velocidad constante.

Extienda la linea de impulsién del
implemento de velocidad constante (CV IDL)
152 mm (6 pulg.).

Haga una marca (2) sobre el blindaje interno
alineada con el extremo del blindaje externo.

Esta marca indica el punto medio de la linea
de impulsiéon del implemento de velocidad
constante.

Extienda la linea de impulsién del
implemento de velocidad constante (CV IDL)
otros 152 mm (6 pulg.).

Haga una marca (3) sobre el blindaje interno
alineada con el extremo del blindaje externo.
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Esta marca indica la longitud méaxima de la
linea de impulsion del implemento de
velocidad constante.

3.4.13.3 Comprobacion del angulo de la linea de impulsion del implemento de velocidad constante

Procedimiento

1. Compruebe el &ngulo de la junta universal (1)
en la parte trasera de la linea de impulsion
del implemento (IDL) de velocidad constante
(CV)

El angulo debe estar lo mas recto posible.

2. Alinee la linea de impulsién del implemento
(IDL) de velocidad constante (CV) (2) con el
eje intermedio (3).

3. De ser necesario, ajuste la posicion del
soporte del cojinete intermedio (4).

HADHEO110268801

3.4.13.4 Ajuste del angulo de la linea de impulsion del implemento de velocidad constante

Procedimiento

1. ADVERTENCIA:
El cojinete intermedio, el eje y el
soporte son pesados. Para evitar

lesiones, conecte el equipo de
elevacion antes de quitar los
pernos.

IMPORTANTE: Tenga cuidado de no danar el
sensor o el cableado de la PTO, en el lado
inferior del soporte del cojinete intermedio.
Afloje la abrazadera del mazo de cables si es
necesario.

Conecte el equipo de elevacion con la
capacidad correcta al soporte del cojinete
intermedio (1).

2. Quite los accesorios de sujecion (2) que
sujetan el soporte del cojinete intermedio a la
placa de montaje.

3. Ajuste el soporte del cojinete intermedio para
que la junta universal quede (3) lo més recta
posible.

NOTA: En ciertas instalaciones, el soporte
del cojinete intermedio no puede elevarse lo
suficiente. La junta universal trasera debe
funcionar con cierto angulo.

4. Enlos enganches de montaje alto, verifique
la distancia (4) entre la linea de impulsion del
implemento de velocidad constante (CV IDL)
y la parte delantera del soporte de enganche.

De ser necesario, baje el soporte del cojinete
intermedio para lograr la distancia correcta.

" HADHE0110269001

Fig. 26.
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5. Coloque v ajuste los accesorios de sujecion.

3.4.13.5 Comprobacion del espacio libre de la linea de impulsion del implemento de velocidad
constante

Procedimiento

1.  Revise los brazos del enganche de tres
puntos, la lengleta de la maquina vy la linea
de impulsién del implemento (IDL) de
velocidad constante (CV) para detectar
posibles interferencias.

Si los brazos del enganche de tres puntos
entran en contacto con la lengleta de la
maquina o la linea de impulsion del
implemento de velocidad constante, podrian
producirse danos.

2. Ajuste o quite los brazos del enganche de
tres puntos para detener la interferencia con LA : e
la lengleta de la maquina o la linea de 2 HADHEQ110272301
impulsién del implemento de velocidad
constante.

3. Observe la linea de impulsion del
implemento de velocidad constante cuando
se conduce sobre surcos o a traves de
zanjas. Asegurese de que no se produzcan
las siguientes condiciones.

® |alinea de impulsién del implemento de
velocidad constante no se debe retrae ni
extenderse demasiado.

¢ |alinea de impulsién del implemento de
velocidad constante no debe entrar en
contacto con ninguno de los
componentes del enganche.
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4. Realice las siguientes instrucciones para
cada una de las cuatro posiciones.

Las posiciones son las que se adoptan al
girar, conducir sobre surcos o pasar a través
de zanjas.

Consulte la informacion para hacer las
marcas en la linea de impulsion del
implemento de velocidad constante.

(1) Alinee el tractor y la maquina. Coloque la
parte delantera del tractor 15 grados hacia
abajo. Haga que la maquina esté nivelada.

(2) Alinee el tractor y la maquina. Coloque la
parte delantera del tractor 15 grados hacia
arriba. Haga que la maquina esté nivelada.

(3) Dirija el tractor lo mas a la derecha como
sea posible. Coloque la parte delantera del
tractor 15 grados hacia abajo. Haga que la
maquina esté nivelada.

(4) Dirija el tractor lo mas a la derecha como
sea posible. Coloque la parte delantera del
tractor 15 grados hacia arriba. Haga que la
maquina esté nivelada.

a) Verifique las marcas realizadas en el
blindaje interno de la linea de impulsion
del implemento de velocidad constante.
Asegurese de que la linea de impulsion
del implemento de velocidad constante
no se retraiga mas alla de la marca HADHEQ110272501
delantera en el blindaje interior. Fig. 28.

b) Verifique las marcas realizadas en el
blindaje interno de la linea de impulsiéon
del implemento de velocidad constante.

Asegurese de que el blindaje interno no
tenga una separacion entre la marca
trasera y el blindaje exterior.

¢) Compruebe que no haya interferencias
entre la linea de impulsion del
implemento de velocidad constante y los
componentes del enganche.

d) Para resolvery corregir cualquier
problema, modifique o reemplace la barra
de enganche del tractor.

e) Vuelva a verificar el ajuste del enganche
de la maquina y de la linea de impulsion
del implemento de velocidad constante.

B. Lleve a cabo este procedimiento hasta que la
linea de impulsion del implemento de
velocidad constante, los componentes del
enganche vy la barra de enganche del tractor
funcionen correctamente.
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3.4.14 Linea de impulsion del implemento de angulo equivalente, si tiene

3.4.14.1 Conexion de una horquilla de desconexion rapida a una toma de fuerza

Procedimiento

1.  Lubrique las estrias (1) del eje de la toma de
fuerza (PTO) con aceite o grasa para ayudar a
prevenir desgaste de las estrias.

2. ADVERTENCIA:
Una horquilla que no esta
armada correctamente puede

deslizarse de un eje y resultar en
lesiones personales o dainos al
enfardador.

Cuando instale una horquilla de
desconexion rapida, el
mecanismo de bloqueo debe
estar asentado en la ranura del
eje.

Tire de la horquilla después de y
instalarla para asegurarse de HADHEO110277901
que no se salga del eje.

Para abrir la conexién de lubricacién (1) en el
blindaje del cono (2).

3. Gire el cojinete (3) hacia la izquierda.

4. Tire del blindaje del cono lejos de la horquilla
de desconexién rapida (4).

5. Tire y mantenga el collarin de fijacién (5) de la
horquilla de desconexion rapida hacia la
horquilla.

6. Deslice la horquilla de desconexion rapida
hacia el eje de la toma de fuerza. Asegurese
de que el mecanismo de blogueo (6) esté
conectado a la ranura del eje de la PTO.

La conexién correcta de la horquilla de
desconexion rapida y la toma de fuerza (PTO
emite un sonido.

7. Suelte el collarin de fijacién.

8. Tire de la horquilla de desconexion rapida
para asegurarse de que el mecanismo de
blogueo (2) tiene conectado, la ranura del eje
de la PTO.
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9. Mueva el blindaje del cono (1) por completo
hacia delante y trabelo en su lugar.

10. Conecte la cadena (2) desde el blindaje del
cono hacia la parte trasera del tractor.

11. Instale la cadena en angulo recto con
respecto a la linea de impulsién del
implemento (IDL). Una cadena en otros
angulos pone una carga excesiva en los
cojinetes del blindaje del cono.

12. Envuelva la cadena alrededor del blindaje del
cono 180 grados. La parte sobrante
proporciona comba para evitar danos en la
cadena y blindaje del cono.

13. Ajuste o quite los brazos del enganche de
tres puntos del tractor para evitar
interferencias con la lengleta de la maquina
o la linea de impulsion del implemento (IDL).

Si los brazos entran en contacto con la
lengueta de la maquina o la linea de
impulsiéon del implemento, se produciran
danos de gravedad.
Vinculos relacionados
Extraccion e instalacion de los blindajes de la linea de impulsion del implemento pagina 254

HADHEO0110238101

Fig. 31.

3.4.14.2 Ajuste de los angulos de una linea de impulsion del implemento (IDL) de angulo
equivalente

Antes de iniciar el procedimiento

e Tenga la linea de impulsion del implemento (IDL) conectada correctamente a la toma de fuerza del
tractor (PTO).

e Tenga la IDL conectada correctamente al soporte de cojinete intermedio.

Procedimiento
1.  Revise los dngulos de las juntas universales traseras y delanteras.

Los angulos deben ser de 169 grados. Si los dangulos no son iguales a 169 grados, siga las
instrucciones que se dan a continuacion.

2. ADVERTENCIA:

A ADVERTENCIA: El cojinete
intermedio, el eje y el soporte
son pesados. Para evitar
lesiones, conecte el equipo de

elevacion antes de quitar la
tornilleria de sujecion.

Conecte un equipo de elevacién correcto al
soporte del cojinete intermedio (1).

El equipo de elevacion debe soportar el peso
del soporte de cojinete intermedio vy los ejes
en ambos lados.

Quite el sensor de la toma de fuerza (PTO) y
el cableado del sensor en el lado inferior del
soporte de cojinete intermedio. Si es
necesario, afloje una abrazadera en el mazo
de cables.

HADHED110238301|

Fig. 32.
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3. Quite la tornilleria de sujecion (2) del soporte
de cojinete intermedio.

4, De ser necesario, ajuste la posicién del
soporte del cojinete intermedio para igualar
los angulos.

5. Revise los angulos de las juntas universales
traseras y delanteras.

Los angulos deben ser de 169 grados.
6. Coloque vy ajuste la tornilleria de sujecion.

7. Instale el sensor de la toma de fuerza (PTO) y
el cableado del sensor .
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3.5 Conexiones eléctricas, hidraulicas y de freno

3.5.1 Conexion del enchufe del mazo de cables de las luces de carretera

El enchufe de las luces de la maquina incluye las conexiones para el las luces de carretera.
Procedimiento

1. Conecte el enchufe del mazo de cables de las luces de carretera al conector de luz en el tractor.
2. Encienda el tractor y el interruptor de la luz del tractor.

3. Asegurese de que las luces de carretera de la maquina funcionen correctamente desde los
interruptores de control de iluminacién del tractor.

4. Si las luces no funcionan correctamente, consulte a su distribuidor.

3.5.2 Conexion del enchufe del mazo de cables de control

Procedimiento
1.  Apague el terminal de la maquina.

2. Conecte el enchufe del mazo de cables de
control (1) al toma de corriente para el mazo
de cables del terminal.

3. Encienda el terminal.

4. Asegurese de que el terminal y la maquina,
se conecten correctamente.

IMPORTANTE: Se pueden perder datos si se
desconecta la conexion del terminal a la
maaquina antes de apagar el terminal.

Fig. 33.

3.5.3 Conexion del enchufe de cuatro clavijas, maquinas con un freno de
desconexion

Solo las méaquinas con un sistema de freno de desconexién tienen el enchufe de cuatro clavijas.

Procedimiento

1. Conecte el enchufe de cuatro clavijas (1) a la
luz de trabajo y al toma de corriente del freno
de desconexién (2).

2. Asegurese de que las luces de carretera, las
luces de trabajo vy las luces de servicio
funcionen correctamente.

IMPORTANTE: S/ /a mdquina esta equipada
con un sistema de freno de desconexion,
descargue primero los frenos hidraulicos
antes de quitar el enchufe de cuatro clavijas.

Fig. 34.
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3.5.4 Conexion de las mangueras hidraulicas de la maquina al tractor

Procedimiento

1. Limpie los conectores (1) y los puertos antes
de conectar las mangueras hidraulicas de la
maquina.

i @:‘ HADHEO0110239301

N

Utilice los simbolos de la placa de
identificacion (1) como guia para conectar las
mangueras.

La flecha grande (A) apunta hacia la parte
delantera.

3. Conecte las mangueras del levantamiento
del recogedor (2) a los puertos remotos del
tractor .

4. Sitiene, conecte las mangueras del sistema
de corte a los puertos remotos del tractor.

5. Sila méaquina tiene un eje de direccion,
conecte la manguera para el eje de direccion
a un puerto remoto del tractor.

6. Abrala valvula de bola (1) en la manguera del
eje de direccion.

La palanca remota del tractor bloquea v libera
el eje de direccion.
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3.5.5 Conexion de las mangueras de freno hidraulicas de la maquina al tractor

Procedimiento

1.

2.

Quite la tuberia de freno (1) de la posicion de
almacenamiento.

Conecte la tuberia de freno al acoplador del
freno del remolque en la parte trasera del
tractor.

Fig. 38.

3.5.6 Conexion de las mangueras del freno de aire de la maquina con el tractor

Procedimiento

1.  Quite las dos mangueras de freno de los
soportes de almacenamiento.
2. Conecte la manguera de suministro (1) con el
blindaje antipolvo de color rojo al acoplador
rojo del freno del remolque.
3. Conecte la manguera de senal (2) con el
blindaje antipolvo de color amarillo al
acoplador amarillo del freno del remolque.
4. Asegurese de que el sistema de freno de
aire del tractor tenga la presién de
funcionamiento correcta antes de mover la _ | & o~
maquina. - “\ K ‘ h .
L HADHED110239701
Fig. 39.
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3.6 Funcionamiento de la enfardadora

3.6.1 Preparacion para el enfardado

Procedimiento

Asegurese de que la enfardadora vy el tractor estén correctamente instalados.
Detenga el motor del tractor y quite la llave. Realice la inspeccién diaria.
Determine la longitud del fardo.

Desconecte el freno del volante.

Desbloquee la traba de las anudadoras/agujas.

Desbloquee la traba de la maquina de relleno.

Ponga en marcha el tractor.

Asegurese de que la consola esté lista para su uso.

Ajuste la carga del émbolo para las condiciones actuales.

Configure Informacién de registros para que la consola registre los conteos de fardos para el afo.
Conecte la toma de fuerza (PTO) del tractor.

Baje el recolector. Verifigue que la altura del recolector esté correctamente definida para las
condiciones de campo y de la cosecha.

©® N A~ON=

- e = O
N =2 o

3.6.2 Puesta en marcha de la enfardadora

3.6.2.1 El émbolo siempre esta alejado del fardo.
Procedimiento

1.  Asegurese de que el émbolo esté alejado del fardo.
2. Fije la velocidad del motor del tractor en aceleraciéon media.
3. Conecte la toma de fuerza (PTO) con suavidad.

Cuando el émbolo entra en contacto con el fardo, el volante llevara al émbolo més allé de la posicion
trasera para iniciar el ciclo de enfardado.

4. Haga funcionar el motor a la velocidad de funcionamiento normal.

3.6.2.2 El émbolo esta cerca o en el fardo

No conecte la toma de fuerza si el émbolo estd contra un fardo. El émbolo debe estar a una distancia de
150 a 250 mm (6 a 10 pulg) del fardo antes de intentar poner en marcha la maquina.

Si el émbolo estd demasiado cerca del fardo:

Procedimiento

1. Mantenga el motor del tractor a una velocidad menor a la aceleracion media.
2. Conecte la toma de fuerza por un momento hasta que el émbolo empuje contra el fardo.
3. Deje que el émbolo se vuelva a enrollar alejado del fardo y se mueva hacia la parte delantera.

Si el émbolo no se mueve por completo a la parte trasera, pare el motor y quite la llave. Gire
manualmente el volante en sentido inverso para mover el émbolo por completo hacia la parte
delantera.

4, Conecte la toma de fuerza (PTO) con suavidad.

Cuando el émbolo entra en contacto con el fardo, el volante llevara al émbolo més alla de la posicion
trasera para iniciar el ciclo de enfardado.

5.  Haga funcionar el motor a la velocidad de funcionamiento normal.
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3.6.2.3 La enfardadora no arranca

Si la maquina no arranca para operar después de tres o cuatro veces de conectar y desconectar la toma de
fuerza, intente lo siguiente:

Procedimiento

1. Detenga el motor y quite la llave.

2. Compruebe si hay obstrucciones o si alguna de las piezas no se mueve libremente.
3. Ponga en marcha el motor.

4. Libere la presion de la cdmara de fardos. Seleccione los iconos en el siguiente orden:

=
R 4

B. Aumente la velocidad del motor y active la toma de fuerza.

6. AUTO
Después de que la méaquina arranque, seleccione 2l para ir al modo de control de presion
automatico.

Tras finalizar el procedimiento

Si aun asi la enfardadora no comienza a funcionar, realice una inspeccion minuciosa de la enfardadora.

3.6.3 Enfardado del primer fardo

Realice el procedimiento que se indica a continuaciéon cuando la cdmara de fardos estéa vacia.
Procedimiento

1. Asegurese de que la enfardadora y el tractor estén correctamente instalados.

2. Asegurese de que las cuerdas estén enhebradas y de que las cuerdas superior e inferior estén unidas
en la camara de fardos.

3. Ajuste la carga del émbolo en la mitad del rango de carga.
4. Comience a enfardar. Use una velocidad de desplazamiento baja.

5. Asegurese de que la rampa de la camara de fardos esté llena hasta los dedos de sujecion antes de
accionar la maquina de relleno.

Si la maquina de relleno se opera antes de llenar la cdmara, pare el motor, aplique el freno de
estacionamiento y quite la llave. Ajuste la compuerta del sensor de la maquina de relleno.

6. Asegurese de que la pantalla de recorridos por copos emita destellos correctamente.
7. Observe la carga del émbolo.

Cuando comience el primer fardo, la lectura del émbolo seré cero y las puertas de la cdmara de
fardos se cerraran. Cuando se comprima suficiente heno dentro de la cdmara de fardos (alrededor de
1/2 fardo) se coloca una carga se coloca. Si la carga del émbolo es mayor a la configuraciéon de carga,
el control automatico de la enfardadora liberard un poco de aceite de los tambores de tensiéon de la
cédmara de fardos para que las puertas de la camara puedan moverse hacia afuera. La carga del
émbolo aumentara, se equilibrarad y luego comenzara a disminuir hasta llegar a la configuracion de
carga del émbolo. Si la carga continlia aumentando mas de 1/4 de fardo, detenga la enfardadora y
determine la causa.

8. A medida que la carga se normaliza, la configuracion de carga del émbolo puede aumentarse
lentamente hasta alcanzar la configuracién deseada.

9. Cuando los copos del primer fardo estan lo suficientemente comprimidos, desplace la anudadora
manualmente y amarre el fardo.
Este primer fardo estara flojo.

10. Sila enfardadora tiene una rampa para fardos, contintie enfardando hasta que se amarre el segundo
fardo.
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Por lo general el segundo fardo tiene una densidad suficiente para ser un fardo de alta calidad.

11. Corte las cuerdas del primer fardo y deje que los copos caigan al suelo para que sean enfardados
nuevamente.

12. Revise el tercer fardo y ajuste el brazo de desplazamiento si el fardo no tiene la longitud deseada.

13. Asegurese de que el nUmero de copos por fardo esté entre 30 y 55 para un fardo de
aproximadamente 2,4 m (8 pies) de longitud . Cuando haga fardos que tengan 1,5 m (5 pies) de
longitud o menos, los copos deben estar en el rango de 19 a 35.

3.6.4 Enfardado

Procedimiento

1.  Conecte la toma de fuerza (PTO) con suavidad.

2. Haga funcionar el motor a la velocidad de funcionamiento normal.

3.  Seleccione la velocidad correcta del tractor para lograr un buen ritmo de alimentacion de cosecha.
Use una velocidad que le permita recolectar el producto cosechado de manera prolija y que no
sobrecargue el recolector ni el sistema de alimentacién de la cdmara de fardos.

4. Mueva hacia adelante para iniciar la cosecha en la maquina.

5. Observe la consola. Asegurese de que la pantalla de recorridos por copos se muestre de forma
intermitente a medida que el producto cosechado ingresa en la maquina.

La tasa de alimentacion debe ser lo suficientemente répida para que los dedos de la maquina de
relleno funcionen de forma continua tal como se indica en la pantalla de recorridos por copos de la
consola. En hileras uniformes y en buenas condiciones, la maquina de relleno realiza un ciclo con
cada recorrido del émbolo. Si la maquina de relleno omite ciclos de forma regular, aumente la
velocidad de desplazamiento.

Si la pantalla no destella, el sistema de carga del émbolo no funcionara correctamente con el
consiguiente riesgo de dafnos en la maquina y el sistema de impulsion.

NOTA: Cuando el enfardado se lleva a cabo en buenas condiciones en su capacidad méaxima o cerca
de ella, la pantalla de recorridos por copos indicara un valor de 1.

6. Observe la indicacién de copos por fardo.
Si los fardos contienen menos de 30 copos, reduzca la velocidad de desplazamiento. Cuando haga
fardos que tengan 1,5 m (5 pies) de longitud o menos, los copos deben estar en el rango de 19 a 35.

7. Observe las flechas de direccién operativas en la consola y corrija el patrén de conduccién segun las
indicaciones.

8. Asegurese de que la carga del émbolo se encuentre dentro del rango deseado para el producto
cosechado y las condiciones especificas.

Vigile la presion de tensiéon de la cdmara de fardos y asegurese de que la lectura se encuentre dentro
del rango deseado para las condiciones actuales. Aumente o disminuya la velocidad de
desplazamiento segun resulte necesario.

9. Observe los indicadores de control de la anudadora y el terminal para detectar si falta un nudo o si
hay un mal funcionamiento en la anudadora.

10. Observe la consola para ver si hay alarmas. Asegurese de que los componentes de la enfardadora
funcionen correctamente.

3.6.5 Parada de la enfardadora

No desconecte la toma de fuerza (PTO) a la velocidad méaxima

IMPORTANTE: No conecte ni desconecte la toma de fuerza al hacer girar el tractor o la enfardadora.
Procedimiento

1. Disminuya la velocidad de la toma de fuerza durante un periodo de 10 a 20 segundos.
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2. Desconecte la toma de fuerza

Tras finalizar el procedimiento

Si la enfardadora para repentinamente, puede que sea necesario liberar la presion de la cdmara de fardos
para volver a poner en marcha la enfardadora.

3.6.6 Ciclo de la maquina de relleno

Para el correcto funcionamiento de la maquina de relleno, es importante que el ciclo de la maquina de
relleno funcione correctamente. Los sensores de sincronizacion de la enfardadora vy el ciclo de la maquina
de relleno se comparan para determinar si el mecanismo de la maquina de relleno funciona correctamente.

En hileras uniformes y en buenas condiciones, la maquina de relleno realiza un ciclo con cada recorrido del
émbolo. Si la maquina de relleno no realiza un ciclo con cada recorrido del émbolo, aumente la velocidad de
desplazamiento. Los recorridos por copos que se muestran en la consola indican el niumero de recorridos
del émbolo por cada ciclo de la maquina de relleno. El nUmero 1 en la pantalla de recorridos por copos
indica que la maquina esta funcionando casi a su capacidad maxima.

A medida que se alimenta producto cosechado en la maquina en condiciones de enfardado normales, la
maquina de relleno debe cumplir como minimo un ciclo por cada uno a tres recorridos del émbolo. En caso
contrario, el sistema de carga del émbolo no funcionaré correctamente y se mostrarad una alarma en la
consola. Desconecte la toma de fuerza del tractor y deténgalo de inmediato. Detenga el tractor, aplique el
freno de mano y saque la llave. Corrija el problema antes de continuar La maquina puede dafnarse si se
sigue enfardando antes de corregir el problema.

NOTA: Cuando esté enfardando camellones muy ligeros, como cuando se limpia un campo, reduzca la
velocidad de la PTO del tractor a la mitad por un periodo corto. para desactivar la alarma y poder seguir
enfardando en esas condiciones.

La mayoria de las alarmas sonoras pueden apagarse mediante la correccién del problema o si se presiona
una tecla para aceptarla.

Si la maquina de relleno completa ciclos de forma ininterrumpida durante periodos prolongados, el sistema
de carga de la maquina no funcionarad adecuadamente y la consola producird alarmas visuales y sonoras.
Desconecte la toma de fuerza del tractor y deténgalo de inmediato. Detenga el tractor, aplique el freno de
mano y saque la llave. Corrija el problema antes de continuar con el proceso de enfardado.

NOTA: En camellones muy largos de cosechas muy pesadas, se puede mostrar una alarma sin que
realmente ocurra un desperfecto en el mecanismo de la maquina de relleno. Reduzca la velocidad de la
toma de fuerza del tractor a aproximadamente la mitad durante un breve periodo para borrar la advertencia.

IMPORTANTE: La maquina de relleno no debe realizar ciclos cuando no se esta alimentando cosecha a la
madquina. Si la maquina de relleno continda realizando ciclos cuando no se esta alimentando cosecha en la
maquina, pare la maquina inmediatamente. Detenga el tractor, aplique el freno de mano y saque la llave.
Determine la causa.
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3.7 Circuitos electronicos

3.7.1 Informacion general sobre el terminal

Un terminal (1) le muestra al operador las
funciones y las condiciones de la méquina. El
operador controla la maquina a través del terminal.

Consulte el Manual del operador del terminal para
obtener més informacion.

NOTA: Esta maquina operara con cualquier control
compatible ISO 11783 o sistema de terminal
compatible.

IMPORTANTE: Apague el terminal antes de
desconectar el terminal o se pueden producir
pérdida de datos.

HADHE0110153201

Fig. 40.

3.7.2 Informacion del mazo de cables del terminal

Consulte el Manual del operador del terminal para obtener informacién sobre el mazo de cables del
terminal.

IMPORTANTE: Una vez que el terminal esta activado, no desconecte el terminal antes de apagarlo. Se
pueden perder datos si se desconecta la conexion del terminal a la maquina antes de apagar el terminal.

3.7.3 Arboles de pantalla del terminal

Los arboles de pantalla de los terminales proporcionan una referencia répida para la navegacion a través de
las pantallas del terminal.

Las flechas muestran qué pantalla abrird cada icono.

La ubicacién del icono puede diferir en la consola.

Seleccione @@ para salir de la pantalla actual y regresar a la pantalla de trabajo principal.
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Arbol de la pantalla de trabajo principal
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Fig. 41. Arbol de la pantalla de trabajo principal
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Arbol de la pantalla de servicio
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Temperature Sensor 256 Knives. B
Load Arm Supply 1225 5. Press ﬂ
> Load Arm Gnd 0.15 engage &3 0.71
Sensor Supply 508 curent 2.21
Sensor Gnd 007 disengage 8§ 2.24
Solenoid Supply 1222
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Fig. 42. Arbol de la pantalla de servicio
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Arbol de la pantalla de registros de trabajo
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Fig. 43. Arbol de la pantalla de registros de trabajo

3.7.4 Funciones del icono

Dependiendo de las funciones en la maquina o la versién de software, algunos de los iconos no estaran

disponibles.
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Iconos generales

Regresa a la pantalla de trabajo principal

” Realice el procedimiento.

OK

No realice el procedimiento.

Cance!

Abre el siguiente conjunto de iconos.

NOTA: Este icono puede ser distinto al icono que se muestra.

Iconos de trabajo principal

Icono Funcion

Abre la pantalla de trabajo principal dos

1 4ot
20

e =

Abre la pantalla de trabajo principal uno

Control manual de la presion de la cdmara de fardos

Varia la presién de la cdmara de fardos segun sea necesario para la carga deseada

AUTO
al

dits Z

Abre la pantalla de registro de trabajo

Abre la pantalla de configuracion de la maquina

»O4on

106 Enfardadora cuadrada grande
700746231D



My@r_ 3. Funcionamiento

Icono

Funcion

Abre la pantalla de servicio

P 3

Aumenta la presién en el circuito de densidad del fardo.

Peda

Disminuye la presion en el circuito de densidad del fardo.

Libera la presion hidraulica en el circuito de densidad del fardo y abre las compuertas de la
camara. Este icono sélo aparece en el modo manual de alivio de presion.

Pone en marcha un ciclo del anudador

Deja de liberar presion en el circuito de densidad de fardo

Permite el control manual del acumulador

Permite el control automético del acumulador

Mueve el fardo en el acumulador hacia la izquierda

Mueve el fardo en el acumulador hacia la derecha

Mantenga presionado para enviar mas presion hidraulica a las cuchillas de la cortadora al
eliminar los residuos desde las cuchillas de la cortadora.

El icono se encendera de color rojo hasta que las cuchillas estan completamente hacia
abajo.
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Icono Funcion

IMPORTANTE: No opere la maquina mientras el icono es de color rojo. Hacer funcionar la
maquina mientras el icono es de color rojo puede ocasionar danos a la maquina.

Iconos de registro de trabajo

Icono Funcion

Abre la pantalla de contador perpetuo.

Abre la pantalla de registro de tarea.

Abre la pantalla de registro de clientes

Abre la pantalla de registro de afo

Almacena los registros de trabajo en el servidor de archivos (si tiene)

Inicia la tarea actual

Btart

Detiene la tarea actual

=top

Abre la pantalla de cambio de nombre

ARC
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Icono Funcion

Borra los detalles de la tarea, cliente o ano actuales

Agrega un fardo al conteo de fardos

+ (i

Quita un fardo del conteo de fardos

Iconos de configuraciones de la maquina
Icono Funcion

Conecta la bomba de lubricacion del anudador durante 40 segundos
¢ ‘i 0s.

Aioe
P gl

* Stop

O

Conecta la bomba de lubricacién de la cadena durante 10 segundos

Detiene la bomba de lubricacién del anudador

Abre la pantalla de configuracion de alarma

109
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Iconos de la pantalla de servicio

Icono Funcion

— o

Abre la pantalla de servicio del interruptor

MOEE
-

Abre la siguiente pantalla de servicio del interruptor

Abre la pantalla de servicio de voltaje

Abre la pantalla de servicio de frecuencia

Abre el registro de alarmas

Abre la pantalla de detalles de alarmas

Mueve el marcador al registro de alarma anterior

Mueve el marcador al siguiente registro de alarma

b
X10

Mueve el marcador 10 alarmas hacia abajo

%10

Mueve el marcador 10 alarmas hacia arriba
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Icono Funcion

Abre la pantalla de configuracion de la maquina

02
M-E_

Abre la pantalla de calibracion del dispositivo de corte

== » 5]

Ajusta la posicion de conexion del dispositivo de corte en el sensor

e

Ajusta la posicion de desconexion del dispositivo de corte en el sensor

<

Abre la pantalla de calibracion de la balanza

T[]

Configura el cero (tara) de la balanza

‘T =p

Permite completar la calibracién y guardar los valores de configuracién

Save
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3.7.5 Pantalla de inicio

Cuando el terminal se conecta a las pantallas de la
maguina, se muestra la pantalla de inicio durante
tres segundos.

La pantalla de inicio muestra la siguiente
informacion:

Tamano de la maquina

Conteo de fardos acumulados de por vida
Horas acumuladas de por vida

Estado del registro de trabajo

Tarea actual

Conteo de fardos de tarea actual

o0k wN -

Seleccione \[F@ para ir a la pantalla de trabajo

principal.

(1) ——4 x4 Baler

2—4024
(3—80.4

.

Pl Maves-W.of Creek 234

x dfilly
* £

TGDHE0110229702

Fig. 44.

Se producirad una alarma audible con uno de los siguientes mensajes si la configuracion de la maquina no

es correcta:

e Se ha encontrado la bomba de lubricacion del anudador

e Se ha encontrado el acumulador
e Se ha encontrado el expulsor

e Se ha encontrado el cortador

e Se ha encontrado la escala

Se mostraré la pantalla de configuracion de la maquina, después de seleccionar la alarma. Consulte la
pantalla de configuracion de la maquina para obtener mas informacion.

3.7.6 Pantallas de trabajo principal

Hay dos pantallas de trabajo principal disponibles.
La segunda pantalla de trabajo principal le permite
al operador cambiar entre dos conjuntos de
informacién. El terminal regresara a la pantalla
principal uno cuando el operador va a otra pantalla
o cuando se muestra una alarma.

Seleccione 2 @j para ir a la pantalla de trabajo
principal dos.

Seleccione 1 @j para ir a la pantalla de trabajo
principal uno.

La casilla de carga del émbolo (1) se mostrara en
ambas pantallas de trabajo

Las casillas son intercambiables a excepcion de la
de carga del émbolo. Consulte la informacién para
cambiar las casillas de la pantalla principal.

-

m/im 0/ O
_ Flakes
>€ 0.0

Il IN

%

Lbs. )

TGDHE0110229801

Fig. 45.
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-

By 2987
Bales

fml 2987
Bales

M 0

=) 580
=l . IN

T e

X Lbs. R

TGDHE0110229901

Fig. 45.

3.7.6.1 Cambio de las casillas de la pantalla principal de trabajo

1.  Seleccione una casilla para realizar el cambio.

m/im 6/11 <0 &S
Flakes AUTO |
lole 0 300'HD s
psi
@ 32 #
dilols o mx 2987 |55
= Bales
e 0 Oy C——]

| " RPM %, )
TGDHEQ110220801

Fig. 46.
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2.  Seleccione la casilla deseada de la lista TST BaTE 'j —y
desplegable. Count m =
Load
fount e 0 5i° |las
AUTO |
ales Fer Hour
BOO'HH o4
@ 32 +
] 0 2987 =
fﬁ% [z Bales e
) o [ —

) TGOHEO110227001
=
=710 =

miw 6/11 0 MY las

Flakes AUTO
0 *dan
2fofe o6l 30w[|[| O
i 2987

fflﬂﬂz Bales l

rﬁﬂﬂ@ 0 EZX 2987 ||, &

. Bales =

R 0 OF C——
| > RPM %)

TGDHEN110227101

Fig. 47.

3.7.6.2 Casillas de la pantalla principal de trabajo

La informacién en la pantalla principal de trabajo se muestra en casillas. Las casillas, excepto la casilla de

carga del émbolo, se pueden mover a cualquier ubicacién de casilla.
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Casilla de Informacion Descripcion

Sensor de deslizamiento de la cdmara de alimentacion El grafico de
barras indica el porcentaje de deslizamiento en el embrague de la
% |

' | cdmara de alimentacion.

TGDHED10156401

Velocidad de la toma de fuerza (PTO). La velocidad esté indicada en
revoluciones por minuto.

O
RPM

=

TGDHEO110156501

Peso de fardo actual. Utilice esta casilla con un acumulador que tenga
una escala o bien con una méaquina que tenga un juego de peso.

| 0
T Lbs.

TGDHEO110156601

Peso de fardo promedio Esta casilla indica una media continua para el
peso de los fardos que se estan haciendo. Utilice esta casilla con un
acumulador que tenga una escala o bien con una maquina que tenga
0 un juego de peso.

Lhs.

7

TGDHEO110M56701

Acumulador. Esta casilla indica el modo (automatico o manual), los
fardos en el acumulador, la ubicacion de la barra de desplazamiento y
la direccion que seguird el fardo.

TGDHEO110156801
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Casilla de Informacion

Descripcion

TGDHEO 1157002

Longitud de fardo actual y longitud de fardo anterior. Esta casilla solo
funciona en maquinas que tienen un juego de longitud de fardo.

Esta casilla muestra la longitud actual del fardo (1) y la longitud del
fardo anterior (2).

Una barra de color azul en movimiento (3) y los nUmeros que cambian
en el lado izquierdo de la linea indican la longitud del fardo actual.

El fardo anterior caeréa fuera de la maquina cuando la barra de color
azul llegue a la linea roja (4).

2580
IN

13|

TGDHEO1MMST101

Longitud del fardo promedio. Esta casilla solo funciona en méquinas
que tienen un juego de longitud de fardo.

Esta casilla muestra una media continua de la longitud de los fardos
que la maquina esta produciendo.

TGDHEO1MST202

Indicador de humedad. Esta casilla solo funciona en maquinas que
tienen equipo de deteccion de humedad.

Esta casilla muestra un porcentaje continuo de humedad en el fardo
actual (1) y la humedad promedio del fardo anterior (2).

e 2975

Bales

TGDHEO110157301

Casilla de cantidad total de fardos por tarea. Esta casilla muestra la
cantidad total de fardos producidos para una tarea especifica.

pii ! - 2075

Bales

TGDHEO110157401

Cantidad total de fardos. Esta casilla muestra la cantidad total de
fardos de por vida producidos por la maquina.
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Casilla de Informacion

Descripcion

slle
1]/ 0.0

TGDHEO110M57501

Cuadro de grosor de copos. Esta casilla muestra el grosor del copo
actual.

Esta casilla solo funciona en maquinas que tienen un juego de
longitud de fardo.

T 0.0
IN

TGDHEO110M57601

Grosor promedio de copos. Esta casilla solo funciona en maquinas
que tienen un juego de longitud de fardo.

Esta casilla indica un promedio continuo del grosor de los copos que
la maquina esta produciendo.

|

nlfnli

©O)
/0

lakes

O—G

-

TGDHEO 110157702

Copos actuales por fardo y copos por fardo del fardo anterior. Esta
casilla muestra un total activo de los copos del fardo actual (1) y el
total de copos en el fardo anterior (2).

Rt 0
I]. Flakes

TGDHEO110157801

Cantidad aproximada de copos por fardo. Esta casilla solo funciona en
maquinas que tienen un juego de longitud de fardo.

Esta casilla muestra una estimacién continua de la cantidad total de
copos que habra en un fardo.
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Casilla de Informacion

Descripcion

2ol O

psi

TGDHEO110157901

Presién del cilindro de densidad del fardo Esta casilla indica la presion
en el sistema hidraulico incorporado que actla en las puertas de la
camara de fardos.

o] 32

TGDHE0110158001

Temperatura de aceite de la caja de cambios principal. Esta casilla
muestra la temperatura del aceite en la caja de cambios principal.

TGFHEN110063801

Cortadora. Esta casilla solo funciona en maquinas de modelos nuevos
con una cortadora.

Esta casilla se utiliza para seleccionar la configuracion de la cortadora.

3.7.6.3 Flechas de direccion operativas

Las flechas de direccion operativas (1) indican la
diferencia entre la carga del émbolo del lado
izquierdo y el lado derecho.

Cuando las cargas no son iguales, una flecha
aparecera en el lado con la mayor cantidad de
carga. Conduzca en la direccion de la flecha para
alimentar mas cosecha cosechado del otro lado del
recolector. Conforme la diferencia en la carga vaya
disminuyendo, la flecha se convertird en blanco. Si
ambas cargas del émbolo son iguales, las flechas
no se mostraran.

Cuando se muestra = L= , mueva la maquina
hacia la derecha para colocar cosecha en el lado
izquierdo.

Cuando se muestra - = mueva la maquina
hacia la izquierda para colocar cosecha en el lado
derecho.

< =B
N PSR

ﬂ.ﬁ]{i 12 28 i
Flakes
2lofe 14606 Isar
psi L

= 4
oSl e VAREES
%
16606 E 2975
IEI RFEM m’ ‘ 5‘: les

e

o

TGDHE0110165601

Fig. 48.

118

Enfardadora cuadrada grande
700746231D



CHhisllongor-

3. Funcionamiento

3.7.6.4 Copos por fardo
Copos actuales por fardo

Los copos actuales por fardo (1) muestran la
cantidad actual de ciclos del dispositivo de llenado
entre cada ciclo de la anudadora.

Los copos por fardo son un indicador de cuan bien
se esta aprovechando la capacidad de la maquina.
Cuanto menor sea el nimero de copos por fardo,
mayor sera su capacidad.

La cantidad de copos por fardo varia segun el tipo
y las condiciones del producto cosechado vy la
longitud del fardo. El nimero normal de copos por
fardo es de 30 a 55 copos para fardos de
aproximadamente 2,4 m (8 pies) de longitud. El
numero normal de copos por fardo es de 19 a 35
copos para fardos de aproximadamente 1,5 m (5
pies) de longitud o0 mas cortos.

IMPORTANTE: Si el numero de copos por fardo
es mayor a 60 uno después de otro, revise el
embrague del dispositivo de llenado. Ajuste el
embrague del dispositivo de llenado y asegurese
de que el embrague del dispositivo de llenado se
desconecta correctamente. Si el nimero de copos
por fardo es de 25 0 menos, la camara de
alimentacion puede obstruirse, con el consiguiente
desgaste de la maquina.

Divida la longitud del fardo por el nimero de copos
por fardo para determinar el tamano aproximado
de cada copo. Un tamano de copo adecuado es de
aproximadamente 76 mm (3 pulg.).

Ultimos copos por fardo
Los ultimos copos por fardo (2) proporciona el
numero de copos del fardo anterior.

Este valor permite comparar el fardo actual con el
anterior.
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Fig. 50.
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3.7.6.5 Presion del cilindro de densidad del fardo

La presion del cilindro de densidad del fardo (1) se
muestra en la pantalla de trabajo principal.

La lectura de presién puede ayudar a determinar ,IL
las condiciones y el contenido de humedad del
producto cosechado.

Recuerde lo siguiente:

e Cuanto menor sea la lectura de presién, mayor
sera el contenido de humedad del producto
cosechado.

e La lectura de presion para la humedad del tallo
puede ser més alta que la humedad de rocio
para el mismo contenido de humedad total del
producto cosechado.

e Es mejor enfardar un producto excesivamente
seco que uno demasiado humedo. La maquina
puede enfardar un producto ligeramente mas
seco que otros tipos de maquinas con menor
pérdida de hojas.

e Determine la condicion del producto cosechado
antes y durante el procedimiento de enfardado.
Vigile el procedimiento de enfardado para
verificar la calidad de los fardos.

-

Fig. 51.

La resistencia del producto cosechado y la
configuracién de carga determinan la presion
requerida en el sistema. Algunas condiciones de
cosecha requieren una configuracién de carga més
baja, lo que impide la repeticion de condiciones de
sobrepresiéon o sobrecarga.

Cuando la presion alcance el limite de fabrica, una
alarma indicara el exceso de presién en la pantalla.
Ejemplos de lectura de presion para heno seco
NOTA: Las siguientes cifras son Unicamente valores de ejemplo para heno de forraje seco.

NOTA: Aseglrese de que los valores de carga del émbolo se mantengan dentro del rango permitido.

Ejemplo 1

El enfardado comienza al final del dia con producto cosechado seco y en condiciones adecuadas. Las
lecturas de presiéon estan en la rango de 1.350 a 1.700. Varias horas después, se acumula una gran
cantidad de rocio. Las lecturas de presion disminuyen a un rango de 700 a 970.

NOTA: Con el mismo contenido de humedad total en el centro del fardo, se obtendran valores de presion
menores a partir de la humedad de rocio que a partir de la humedad de tallo.

Ejemplo 2

Otro dia, la cosecha, el clima vy las cargas del émbolo son las mismas que en el ejemplo 1, pero hay mucha
humedad de rocio al inicio de la jornada. El operador determina que las presiones minimas no deben ser
inferiores a entre 650 y 950.
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Ejemplo 3

En un campo diferente, pero con el mismo clima y las mismas cargas del émbolo, la humedad proviene de
los tallos y de acumulaciones de humedad, pero no del rocio. El operador trabaja con un rango de presion
de 1.250 a 1.500. Las lecturas con valores inferiores indicaran un contenido de humedad demasiado alto
para continuar con el proceso de enfardado.

NOTA: La lectura de presion cambiara con la humedad del tallo. El peso del fardo aumentara ligeramente
mientras el producto cosechado pierde el rocio al comienzo del dia.

Es preciso conocer el &rea local, la cosecha, el clima vy la alimentacién de cosecha para determinar la
lectura de presién minima requerida para producir heno de alta calidad.

3.7.6.6 Cambio entre el modo de control automatico y manual

Antes de iniciar el procedimiento
La toma de fuerza (PTO) de la maquina debe estar en funcionamiento para aumentar la presiéon hidraulica.

El modo de control de presidon manual permite verificar el funcionamiento del sistema hidraulico de
densidad del fardo.

Procedimiento
1.

AUTO

Seleccionar R para ir al modo de control de @jm = 41
presién manual. 2 \

M| 212/ 28 150 Load a5
NOTA: Después de diez ciclos del 1w/l ::‘i W H‘"H qp Dol

dispositivo de llenado, la maquina volvera al

modo de control de carga automatico. ;I'Igj@ e

=N
el

IMPORTANTE: En el modo de control de ®/ o) | S dih =

presion manual, el operador debe controlar la
carga. No sobrecargue la maquina. Sl — _ 25 | a7

| < 1 i >
IMPORTANTE: Cuando la presion alcance el e E Gage =
limite de fabrica, una alarma indicara el RPM ﬂ% les ) B
exceso de presion en la pantalla. TGDHED110172901

Fig. 52.
Resultado
El icono de control de presion manual (1)
indica que la maquina esta funcionando en el
modo de control de presion manual.

Seleccione =+& para aumentar la presion.

NOTA: La casilla para la presion del cilindro
de densidad del fardo debe estar en la
pantalla de trabajo principal para que se
muestren los iconos.

= >
Seleccione =+4= para aumentar la presion.
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4, AUTO
Seleccione B para ir al modo de control

de carga automatico.

Resultado

El icono de control de carga automéatico (1)
indica que la maquina esta en el modo de
control de carga automatico.

3.7.6.7 Carga del émbolo
Valores de carga del émbolo

La carga del émbolo (1) muestra la carga actual
total del émbolo.

El grafico de barras (2) muestra las lecturas de
carga de la varilla de conexion del lado izquierdo y
la varilla de conexién del lado derecho.

Durante el enfardado, la carga del émbolo
mostrara la carga total en las varillas de conexién
del ultimo ciclo de la maquina de relleno. Esta
carga varia segun la carga definida para el émbolo.

La carga del émbolo cambiara segun las
condiciones del producto cosechado. Si parte de la
hilera es pesada y himeda, la carga puede ser
mayor que las gamas normales.

or
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Fig. 54.
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Modo de carga del émbolo

La presion de la camara de fardos no controla
directamente la carga del émbolo.

Cuando el émbolo estd en modo control de carga
automatico, se mostrara el icono automatico (1).
La maquina ajusta la presion hidraulica
automaticamente para mantener la carga del
émbolo cerca de la configuracion deseada.

IMPORTANTE:

Haga funcionar la maquina solo en modo
automadtico, excepto para verificar el sistema de
densidad de fardos.

Cuando el émbolo esta en el modo de control de
presion manual, no se mostrara ningun icono. El
operador controla la presién hidraulica del circuito
de densidad de fardo mediante los botones en el
terminal.

El icono de modo de control de presién (2) también
cambiara cuando cambie el icono de modo de
carga del émbolo.

Sobrecarga del émbolo

Si la carga en las varillas de conexion del émbolo
es superior al valor maximo, el grafico de barras
cambiara a color amarillo (1).

Si se mantiene la carga en la sobrecarga del
émbolo, el grafico de barras cambiara a rojo (2) y
mostrara un icono de error (3). El sistema
disminuira la presion del cilindro de densidad del
fardo para reducir la carga.

Si la sobrecarga continta por mas de dos ciclos de
la méquina de relleno, reduzca la velocidad de
desplazamiento de la maquina. Si la sobrecarga
continla, detenga la maquina y determine la causa
de la sobrecarga.

NOTA: Revise si hay mucha humedad en la
cosecha, pintura u 6xido en la camara de fardos o
un problema hidraulico.

Consulte la informacion para los iconos
indicadores.
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Fig. 55.

TGDHEQ110186601

Fig. 56.

3.7.6.8 Informacion sobre la configuracion de carga del émbolo

Revise las condiciones del producto cosechado. Los productos cosechados flexibles, como por ejemplo la
paja y el pasto, pueden requerir una configuracién de carga del émbolo inferior, en especial si se utiliza

cuerda de baja calidad.

Si el valor de carga del émbolo es 0, el control de carga automaética no controlara correctamente la

maquina.

IMPORTANTE: La mdquina se puede sobrecargar si el control de carga automatico no esta funcionando
correctamente. Una sobrecarga puede causar danos a la maquina.

Cuando se realiza un giro, la carga puede ser menor que las gamas normales.

Si parte de la hilera es pesada y himeda, la carga puede ser mayor que las gamas normales.
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Si la carga del émbolo es menor que la configuracion de carga, la presion en los cilindros de densidad del
fardo aumentara.

Si la carga del émbolo es mayor que la configuracion de carga, la presién en los cilindros de densidad del
fardo disminuira.

Una alarma de sobrecarga mostrara si la carga del émbolo supera el valor de carga maximo establecido de
fébrica. Si la sobrecarga continlia por méas de dos ciclos de la maquina de relleno, reduzca la velocidad de
desplazamiento de la maquina. Si la sobrecarga persiste, detenga la maquina y determine la causa. Revise
la humedad del producto cosechado.

Si la carga es superior al segundo valor de carga maximo configurado de fabrica durante mas de dos ciclos
de la méquina de relleno, se mostrara una alarma. Desconecte la toma de fuerza (PTO). Detenga el tractor.
Accione el freno de mano. Lleve la llave consigo. Accione el freno del volante. Conecte el freno de mano
de la enfardadora (si se incluye). Corrija el problema antes de continuar Se produciran dafos a la maquina si
se continla operando la maquina antes de corregir el problema.

3.7.6.9 Ajuste de la carga del émbolo

Procedimiento
1.  Seleccione la casilla de configuracion de
carga del émbolo (1).

NOTA: Consulte el Manual del operador del

terminal para obtener instrucciones al Gi‘h !
</1m |2

seleccionar la casilla de configuracion de | Jﬁlm 5>
carga del émbolo. S s —
- /| 12/ 2s AR ot
2.  Use la siguiente tabla como un punto de im/im -=7
partida para seleccionar configuraciéon de la Flakes | [
carga del émbolo. =lole 1460 Tsar
Psi

1660 2975
| o @S

Bzles |
TGDHE0110188401

Fig. 57.
Modelo Cosechas de heno seco Producto cosechado Configuracion de carga
(alfalfa y pasto) mojado, hiumedo o de maxima
ensilaje
80 x 70 130 a 160 120 a 140 210
80 x 90 130 a 160 120 a 140 210
120 x 70 225 a 270 180 a 210 330
120 x 90 225 a 270 180 a 210 330
120 x 90 XD 225 a 315 210 a 255 465
120 x 130 280 a 360 260 a 300 440
3. Ingrese el valor en la casilla de configuracion de carga del émbolo.

Tras finalizar el procedimiento

Ajuste la configuracion de carga del émbolo, dentro del rango de valores, para producir fardos de maxima
calidad.
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3.7.6.10 Deslizamiento de la camara de alimentacion

El deslizamiento de la camara de alimentacion (1)
es la diferencia porcentual entre las lecturas del
sensor principal de sincronizacién y el sensor de
deslizamiento de la cdmara de alimentacion. El
grafico se llenard a medida que aumente el
deslizamiento de la cdmara de alimentacion.

El gréafico indica el porcentaje de deslizamiento del
siguiente modo:

Deslizamiento de la
cédmara de alimentacion

- ] de entre el 5y el 10 por

ciento.

Deslizamiento de la
cadmara de alimentacion

_::j de entre el 10y el 15

por ciento.

7

TGDHE0110186701

Deslizamiento de la
cédmara de alimentacion

I ] deentre el 15y el 20

por ciento.

Deslizamiento de la
cédmara de alimentacion

I | superior al 20 por

ciento.

Un deslizamiento inferior al 10 por ciento se
considera normal. Si el deslizamiento de la cdmara
de alimentacion es superior al 10 por ciento,
reduzca la velocidad.

NOTA: Si el recolector reduce la velocidad
mientras esta alimentando una gran cantidad de
producto cosechado, también puede producirse un
deslizamiento de la camara de alimentacion, en
CuUyo caso se mostrard una alarma.

Un porcentaje de deslizamiento de la camara de
alimentacion superior al 20 por ciento puede
indicar que se ha producido una obstruccion en el
sistema de alimentacién. Detenga el proceso de
enfardado y verifique que no existan
obstrucciones. Si la obstrucciéon no es muy grande,
por lo general el sistema de alimentacién se
desbloqueara si se deja de alimentar producto
cosechado a la maquina.

Fig. 58.
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3.7.6.11 Area de visualizacion de la pantalla principal de trabajo

Los iconos de informacién y error se muestran en

el area de visualizacion. o

Iconos del &rea de visualizacion:

(1)  Caida de fardo N

(2) Anudadora ,.’Hljl_‘

(3)  Lubricacién de la anudadora m/ i

(4)  Lubricacién de la cadena

El'icono del eyector no se muestra en la imagen. 2lole

Los tres iconos superiores en encienden y apagan

segun se realicen las operaciones. @l

En la casilla de carga del émbolo estan los iconos

de: ROl —

(5) Blogueo del eje en tdndem

(6) Cortador [

(7) Alarma de voltaje e T sles )
TGDHE0110187201

Estos iconos permanecen encendidos mientras se

. Fig. 59.
mantiene ese estado. g

Icono de caida de fardo

F “ul

IJLI:I Se mostrara Unicamente cuando la opcién de vertedera de fardos de rodillo estd conectada y la caida
de fardo esté instalada en la pantalla de configuracion de la maquina. El icono de caida de fardo parpadeara
para indicar que ha caido un fardo desde la vertedera de fardos de rodillo.

Hay una alarma audible durante una caida de fardo. El operador puede cambiar el volumen de la alarma
audible activado o desactivado. Consulte la informacién para la Pantalla de configuraciones de audio.

IMPORTANTE: No haga retroceder la maquina con un fardo directamente detrds de la vertedera de fardos.
Si se mueve la maquina hacia atras contra el fardo, se puede danar la vertedera de fardos o la maquina.

Iconos de la anudadora
d{'@"@ Se iluminara para indicar un ciclo de la anudadora.
M Se iluminara para indicar una alarma de la anudadora.

-i{@‘“l‘- Parpadeara al comenzar el ciclo de la anudadora y permanecera iluminado hasta completar el ciclo.
A continuacion, el operador puede observar los marcadores de control de la anudadora en la maquina para
asegurarse de que la anudadora no deje de hacer ningun nudo.

Hay una alarma audible al comienzo del ciclo del anudador. El operador puede cambiar el volumen de la
alarma audible activado o desactivado. Consulte la informacién para la Pantalla de configuraciones de
audio.

Para obtener mas informacién, consulte la Seccién iconos indicadores.
Icono de lubricacion de la anudadora.

“'I Se iluminaré cuando la bomba de lubricacién de la anudadora esta en funcionamiento.
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Hay una alarma audible al comienzo del ciclo de la anudadora. El operador puede cambiar el volumen de la
alarma audible activado o desactivado. Consulte la informacién para la Pantalla de configuraciones de
audio.

Icono de lubricacion de la cadena
.‘jma Se iluminara cuando la bomba de lubricacién de la anudadora estd en funcionamiento.

Iconos de bloqueo de tandem (si tiene)

(Y]
[l ) . , .
H Indica que el eje en tdndem esta blogueado.

4+ Indica que el eje en tdndem esta desbloqueado.

IMPORTANTE: Los gjes en tandem deben estar trabados cuando se conduce la maquina en carretera y
cuando se transporte la maquina en retroceso.

Iconos de la cortadora de modelo antiguo, si tiene

Los siguientes iconos indican el estado de la cortadora.
'andica que el sistema de corte estéa arriba y las cuchillas estan conectadas.

'&'Indica que el sistema de corte esté arriba y las cuchillas no estan conectadas.

?

+ Indica que las cuchillas de corte estan entre las posiciones conectada y desconectada. Detenga la
maquina y asegurese de que el sistema de corte esté blogueado.

Ind|ca que el sistema de corte esté hacia abajo y no esté blogueado. No mueva ni opere la maquina
en esta condicion o se pueden producir danos a la maquina.

Iconos de la cortadora de modelo mas nuevo, si tiene
Los siguientes iconos indican el estado de la cortadora.

-
" indica que el banco izquierdo estéa hacia arriba y la presion de la cuchilla esta establecida.

_’
< indica que el banco derecho esta hacia arriba y la presion de la cuchilla esta establecida.

.
@ indica que ambos bancos estan hacia arriba y la presion de la cuchilla esta establecida.

}{ indica que las cuchillas de la cortadora no estéan hacia arriba. Esto también indica que el sistema de
corte estd completamente hacia arriba.

indica que el sistema de corte no esta completamente hacia arriba.
Icono de alarma de voltaje

+ - . .y : . . . , .
Se encenderd y se producira una alarma audible si la potencia de la maquina esta por debajo de 11
voltios 0 mas de 16 voltios.

Para obtener més informacién, consulte la Seccién iconos indicadores.
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Icono del eyector

MAN

= Se encendera cuando se activa el solenoide del eyector. El solenoide del eyector debe estar activado
para accionar el eyector o para elevar o descender la rampa para fardos.

MAN

&g Se iluminara en la ubicacion del icono de caida de fardo.

3.7.7 Acumulador (si se incluye)

3.7.7.1 Posicion del fardo del acumulador

Los cuadrados negros (1) indican la posicién de
cualquier fardo en el acumulador.

La flecha (2) en el cuadrado central muestra la
direccion de desplazamiento del siguiente fardo.

El cuadrado pequeno (3) en el cuadrado central
muestra la posicion de la barra de desplazamiento
de fardos.

3.7.7.2 Modos del acumulador

El modo del acumulador (1) muestra si el
acumulador esta en modo automatico o en modo
manual.

AUTO Muestra que el acumulador esté en

modo automatico. En el modo automatico, la
maquina desplazara los fardos automaticamente.

% Muestra que el acumulador estd en modo
manual. Utilice los iconos en el terminal para
desplazar el fardo en modo manual.

Si el icono de modo manual parpadea, puede
indicar lo siguiente:

e Un fardo debe desplazarse

¢ | a barra de desplazamiento del acumulador no
encuentra el error

e La barra de desplazamiento del acumulador no
responde el error

Para obtener mas informacién, consulte la Seccién
iconos indicadores.

TGDHE0110188501

Fig. 60.

e <

TGDHE0110203201

Fig. 61.
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3.7.7.3 Funcionamiento del acumulador en modo manual

En el modo manual (1), el fardo se debe desplazar
mediante los iconos en el terminal. Cuando el
fardo esta cargado en el centro (2), utilice uno de
los siguientes iconos para mover el fardo hacia un pem——
lado (3). 1 1

1 I
: Lo MmO,
Seleccione “=Ma_ para mover el fardo hacia el S ——
lado izquierdo del acumulador.
. Right

Seleccione =M™ nara mover el fardo hacia el
lado derecho del acumulador.

NOTA: Los iconos de desplazamiento de fardo
solo se muestran cuando el acumulador esta en
modo manual.

TGDHEQ110188601

Fig. 62.

3.7.7.4 Indicacion de descarga del fardo del acumulador

Existen tres niveles de indicacién para la descarga
de un fardo.

NOTA: E/ tamano de la maquina sera la que
determine si un acumulador de tres fardos o
acumulador de cinco fardos se mostrara.

(1) Unicono de fardo sélido con una flecha
indica que se debe descargar el fardo antes
de que el siguiente fardo pueda desplazarse
a esa posicion.

(2) Unicono de fardo parpadeante indica que el
siguiente fardo esté en el acumulador. El
fardo con la flecha debe descargarse antes TGDHE0110192401
de que el fardo central pueda desplazarse.

(3) La barra de desplazamiento esté bloqueada.
Descargue el fardo y mueva manualmente el
siguiente fardo.

IMPORTANTE: Si se mueve la barra de
desplazamiento manualmente después de que la
barra se traba, se puede danar el fardo en el
acumulador y el siguiente fardo en la maquina.
Antes de mover el siguiente fardo manualmente,
la barra de desplazamiento debe estar alejada del
fardo que sale de la maquina y el fardo en el
acumulador. Si es necesario, quite el fardo del
acumulador.

Para obtener mas informacién, consulte la Seccion
iconos indicadores.

3.7.7.5 Errores del acumulador

Los siguientes iconos se iluminaran para indicar la existencia de un error o indicar un procedimiento que se
debe hacer.
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Para obtener mas informacioén, consulte la Seccidon
iconos indicadores.

Icono Descripcion
% Parpadeara durante los siguientes
errores:

¢ No se encuentra la barra de
desplazamiento del acumulador

¢ |a barra de desplazamiento del
acumulador no esté en
funcionamiento

e Un fardo debe desplazarse

I'_'I Indica que la barra de desplazamiento
[ .
I del acumulador esté blogueada.

1 1| Indica que la barra de desplazamiento
:{ }: no se puede encontrar.
| 1

3.7.7.6 Configuracion de bloqueo de desplazamiento del acumulador

. +» c’i@ .
Seleccione O para ir a la pantalla de
configuracién de la méaquina.

La barra de desplazamiento del fardo no moveré el
fardo al carro lateral si este esté lleno. La
configuraciéon de bloqueo de desplazamiento del
acumulador (1) es la cantidad de ciclos de la
maquina de relleno después de que el fardo
presiona el panel central en la parte trasera del
acumulador. Quite los fardos desde el carro lateral
para completar el desplazamiento automatico en
esta cantidad de tiempo seleccionada. La barra de
desplazamiento se bloqueara si se alcanza la
cantidad establecida de copos antes de que se
quiten los fardos.

El bloqueo de desplazamiento del acumulador
evita que la barra de desplazamiento de fardo se
desplace muy tarde. Desplazar cuando un fardo
esta parcialmente en la cdmara de fardos puede
causar danos al fardo. Desplazarse antes de que
se descargan los fardos del acumulador puede
ocasionar dafnos en la barra de desplazamiento.

Ajuste el bloqueo de desplazamiento del
acumulador desde la pantalla de ajustes de la
maquina. Seleccione el ajuste de bloqueo de
desplazamiento del acumulador. Ingrese el valor
deseado.

¢ En condiciones normales de cosecha, utilice
una configuracién de bloqueo de
desplazamiento del acumulador de 6 a 9.

e En condiciones de producto cosechado pesado
(32 a 40 copos por fardo) o si se hacen fardos
cortos, utilice una configuracion de bloqueo de
desplazamiento del acumulador entre 5y 7.

-

B 1234 =
' 123 *F
Czals. 2 (50 dffly

ri<]ll
‘ E Flakes

O

.

TGDHEQ110192501

Fig. 64.
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¢ En condiciones de producto cosechado liviano
(45 a 55 copos por fardo) o si se hacen fardos
largos, utilice una configuracién de bloqueo de
desplazamiento del acumulador entre 7 y 10.

El ajuste puede serde 1 a 15. El valor
predeterminado es 5.

Seleccione Cj@ para volver a la pantalla de
trabajo principal.

3.7.8 Balanza (si tiene)

La balanza puede ser parte del juego de peso de la
maquina, o bien ser parte del acumulador. Una de
las balanzas se mostrara en la casilla (1).

El indicador de la balanza (2) le muestra al operador
el estado de la balanza de fardos.

El peso de fardo se pesd y no tiene
errores.

El peso de fardo se pesd, no tiene
errores y se descargd de la balanza.

El peso promedio de fardo se muestra
al inicio.

Error de balanza

BB

Para obtener mas informacién, consulte la Seccion
iconos indicadores.

3.7.8.1 Peso de fardo

En el arranque, el peso (1) del ultimo fardo se
mostrara.

Habra una alarma audible cuando se pese un fardo.
El operador puede cambiar el volumen de la alarma
audible activado o desactivado. Consulte la
informacién para la Pantalla de configuraciones de
audio.

NOTA: Las unidades de peso se configuran en el
terminal. Consulte el Manual del operador del
terminal para obtener mas informacion.

O
Lhs.

TGDHE0110156602

Fig. 65.
(|
Lhs.
TGDHED110156603
Fig. 66.
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3.7.9 Recorridos por copo

El icono de recorridos por copos (1) muestra la
cantidad de recorridos del émbolo por ciclo de la
maéaquina de relleno. En una hilera uniforme y en
buenas condiciones, la maquina de relleno
completara un ciclo con cada recorrido del émbolo
y se realizara un recorrido por copos. Una lectura
de 1 indica la maxima eficiencia de enfardado.

El icono de recorridos por copo sélo se muestra
cuando la maquina esté en operacion. El icono
cambiara de color cuando se complete un ciclo de
la maquina de relleno.

Si el producto cosechado es liviano, el nimero
aumentara. Si la lectura de recorridos por copos es
superior a 1, aumente la velocidad de
desplazamiento.

Esta ubicacion también indica los siguientes
errores de la maquina de relleno.

Icono Descripcion

No hay ciclos de la maquina de relleno

N

NOTA: Esto puede indicar un problema
0 puede iluminarse cuando se enfardan
hileras de extremo o cuando se limpia
un campo.

1

()

-/1l
m/fw| 0/ O
[ Flakes
2lole 0
: psi
32 >
@ﬂ o F *"2)

—

Ciclo continuo de la maquina de relleno

C

NOTA: Esto puede indicar un problema
o puede iluminarse cuando se enfarda
durante un largo periodo de tiempo a
capacidad total.

Para obtener maés informacién, consulte la Seccién
iconos indicadores.

= 0 @z 1
L =2 | RPM | Bales il
TGFHEQ110064702
Fig. 67.

3.7.10 Liberacion de la presion de la camara de fardos antes de expulsar un fardo

Procedimiento

1.  Ajuste la toma de fuerza (PTO) por encima de 400 rpm.

NOTA: A mayor cantidad de revoluciones por minuto (RPM), el tiempo se reducird para liberar la

presion de la cdmara de fardos.

2.
Seleccione =#+% para ingresar en el modo de control de presién manual.
D = o
Si #+4 no aparece en la pantalla, seleccione para ir a la siguiente pantalla. En la segunda pantalla
_ =N
seleccione #+4.
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3. t
Seleccione *IC* para liberar la presion de la
cédmara. El tiempo restante se mostrara en la .
pantalla (1). 37Tm @
NOTA: i A

No seleccione ningtn icono hasta que se
muestre la pantalla de liberacion completa. Si

se selecciona un icono antes de que la

liberacion de presion esté completa, el

procedimiento de liberacion se tendra que 1 4 SEL .
hacer nuevamente.

Para detener la liberacion de presion de la

* .
camara, seleccione “@" . Releasin g

Chamber
. &
TGFHE0110088301
Fig. 68.
4. La pantalla de liberacion completa se

mostrara después de que se haya

completado la liberacién de presion de la +

cédmara. Desconecte la toma de fuerza. 71l -©-
- N

Release Complete!

e "

TGFHE0110088401

Fig. 69.

Resultado del procedimiento

Cuando la toma de fuerza deja de girar, la pantalla regresard automaticamente a la pantalla de trabajo
principal.

3.7.11 Liberacion de la presion de la camara de fardos.

Lleve a cabo el siguiente procedimiento para liberar la presion de la cdmara de fardos si la méquina se ha
detenido debido a que la maquina esta obstruida o tiene un perno de seguridad roto.

Procedimiento

1. _ =
Seleccione #+4.
Seleccione y mantenga presionado =+4 para liberar la presion de la camara de fardos.
Enfardadora cuadrada grande 133
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NOTA: La presion que se muestra en el terminal no se actualizara mientras se presiona Pedm,

Tras finalizar el procedimiento

AUTO
Antes de enfardar, seleccione =l para ir al modo de control de presién automatico.

3.7.12 Pantalla de ajustes de la maquina

3.7.12.1 Informacion de la pantalla de configuracion de la maquina
Seleccione ’0‘4@? para abrir la pantalla configuracion de la maquina.

Seleccione Qﬂ@ para abrir la pantalla de trabajo principal.

La pantalla de configuracion de la maquina
muestra la siguiente informacién.

rey

(1) Velocidad de la toma de fuerza (PTO) de la 181 1234 W_@
maquina

(2) Temperatura de la caja de engranajes H 123 o F __®

NOTA: La temperatura de la caja de _
engranajes no mostrara temperaturas _20 s f} [ 50 fﬂ'

inferiores a 40° C (104° F).
ﬂ.
5 Flakes

ry

TGDHEN110200001

Fig. 70.

3.7.12.2 Lubricacion de la cadena

Operacion del aceitador de cadenas - software 3.30 e inferior de la maquina

La bomba de lubricacién de la cadena, tiene una configuracién de intervalo predeterminado de 15
segundos. La bomba se conectara por 12 segundos (1) y se desconectara por 3 segundos.

NOTA: La configuracion predeterminada lubricara las cadenas en exceso, lo cual incrementara el consumo
de aceite.

Al incrementar el valor, se disminuye el consumo de aceite. Al reducir el valor, se reduce el consumo de
aceite.

134 Enfardadora cuadrada grande
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Procedimiento

1.

. » .
Seleccione O‘@? para ir a la pantalla de
configuraciéon de la maquina.

Seleccione la configuracién de intervalo de
lubricacion de la cadena (2).

Ingrese 30 segundos.

Resultado

La bomba funcionaré durante 12 segundos y
luego se desconectara por 18 segundos.

Seleccione \[F@ para volver a la pantalla
de trabajo principal.

NOTA: Consulte el Manual del operador del
terminal para obtener instrucciones
especiales.

[40]s.

i
-

~n

o3

25| ﬂ'
' 15'_1;-4@

20 %

63 L L]

32 *F

=13
0 rmin
7

TGDHEO110241704

Fig. 71.

Operacion del aceitador de cadenas - software 3.50 y superior de la maquina

La bomba lubricante de la cadena tiene un ajuste de intervalo predeterminado de 30 segundos. La bomba
se conectara por 15 segundos (1) y se desconectara por 15 segundos.

NOTA: Si el ajuste predeterminado lubrica las cadenas demasiado, aumente el intervalo de lubricacion (2).

Al incrementar el valor, se disminuye el consumo de aceite. Al reducir el valor, se reduce el consumo de
aceite.

Procedimiento

1.

. + .
Seleccione O‘@? para ir a la pantalla de
configuraciéon de la maquina.

Seleccione el ajuste de intervalo de
lubricacion de la cadena.

Ingrese 30 segundos.

Resultado

La bomba funcionara durante 15 segundos y
luego se desconectara por 15 segundos.

Seleccione {F@ para volver a la pantalla
de trabajo principal.

NOTA: Consulte el Manual del operador del
terminal para obtener instrucciones
especiales.

s —1G)

20| %

63

32 *F

rey
min

HAEHE0110323601

Fig. 72.
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3.7.12.3 Inicio manual de la lubricacion de la cadena

Procedimiento
. D o . .
Seleccione = 10s. para iniciar un ciclo de lubricacion.
El nimero en el icono indica la cantidad de segundos que estara encendida la bomba.

3.7.12.4 Configuracion del intervalo de lubricacion de la anudadora

El intervalo de lubricaciéon del anudador (1) es la
cantidad de fardos entre los ciclos de lubricacion.

La configuracion de intervalo de lubricacion de la 'g' 1234
anudadora oscila entre 25 a 150 fardos en

unidades de 1. El valor predeterminado es de 25 H 123 *F /®

fardos.

rey
min

Flakes

TGDHE0110200003

Fig. 73.
Procedimiento

1.
Seleccione 0 para ir a la pantalla de configuracion de la maquina.
2.  Seleccione la configuracién de intervalo de lubricacion del anudador.

Ingrese el valor deseado.

w

Seleccione {h@ para volver a la pantalla de trabajo principal.

NOTA: Consulte el Manual del operador del terminal para obtener instrucciones especiales.

3.7.12.5 Configuracién del tiempo de operacion de la lubricacion del anudador

El tiempo de operacién de la lubricacion del

anudador (1) es el tiempo en segundos en el que
la bomba de lubricacién del anudador opera rev.
durante cada ciclo de lubricacion. @ 12 34 min

NOTA: Si el terminal se apaga durante un ciclo de H 1 2 3 o F
lubricacion, el ciclo se completara cuando el

terminal se encienda. @_ T p il ‘m'
- s. |

El tiempo de operacién de la lubricaciondel [~ L

anudador oscila entre 1y 200 segundos. El valor ﬂ. Flakes
:

predeterminado es 40.

TGDHEN110200002
Fig. 74.
Procedimiento
1.
Seleccione O“@? para ir a la pantalla de configuracion de la maquina.
2. Seleccione la configuraciéon del tiempo de operacion de la lubricaciéon del anudador.
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3. Ingrese el valor deseado.
4.

Seleccione Qﬂ@ para volver a la pantalla de trabajo principal.

NOTA: Consulte el Manual del operador del terminal para obtener instrucciones especiales.

3.7.12.6 Inicio de la lubricacion manual del anudador

o

Seleccione ¢ 40s=. para iniciar un ciclo de lubricacion.
El nimero en el icono indica la cantidad de segundos de funcionamiento de la bomba de la anudadora.
3.7.12.7 Detencion de la lubricacion manual del anudador

Seleccione *stor para detener el ciclo de lubricacion.

3.7.12.8 Configuracion de la alarma de humedad, si tiene

Si esta equipado con el sistema de humedad, configure la alarma de humedad en el terminal. Si la
humedad del heno esta sobre este valor, el terminal se lo indicara al operador.

Procedimiento
1.
Seleccione ’O@ para ir a la pantalla de
configuraciéon de la maquina. ‘S _ %
2.  Seleccione la configuracién de la alarma de L 40]s. /j 25 ‘m'
humedad (1).
3. Ingrese el valor deseado. 128 5= [15]s.

Seleccione Cﬂ@ para volver a la pantalla Te) r5oL% :

de trabajo principal. ,

63™

' 32 oF
=13

I 0 =5

J

TGDHEO110241706

Fig. 75.

3.7.12.9 Cambio de la longitud del fardo

Si estd equipado con desplazamiento de la anudadora electrénica, la longitud del fardo se configura en el
terminal.

Asegurese de que el tipo de cultivo es el correcto. Consulte la informacion para cambiar el tipo de cultivo.

Enfardadora cuadrada grande 137
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Procedimiento

1.
Seleccione *O@a para ir a la pantalla de
configuracién de la maquina. i )
2. Seleccione el valor de longitud del fardo (1). L 40]s. ) [25] lﬂ'
3. Ingrese el valor deseado. i ”
4 @ 128 f>l 15 s.
Seleccione 4%':' para volver a la pantalla '
de trabajo principal. 66 20! %
- - eam—(D)
' 32 oF
rey
\ @ 0 rin
TGDHE0110241705

Fig. 76.

3.7.12.10 Cambiar el tipo de cultivo

Si estd equipado con desplazamiento de la anudadora electrénica, seleccione el tipo de cultivo correcto.
Cada cosecha se expande y comprime de forma diferente. La longitud de fardo cambia con el tipo de
cosecha.

Si es necesario, calibre la longitud del fardo para el tipo de cultivo especifico. Consulte la informacién de
calibrar la longitud del fardo.

Procedimiento

1.
Seleccione *O@a » .

2. Seleccione el tipo de cosecha deseado
B
utilizando V‘ (1) o ingrese una nueva ISTR}-WJ
cosecha.
|ALFALFA
Las otras opciones deben mostrar x ‘HRY
3. GRASS
Seleccione V4o » @:@ para |
volver a la pantalla de trabajo principal. [5
6
TGDHEO110242501
Fig. 77.

3.7.12.11 Cambio de la configuracion de audio
La pantalla de configuracion de audio permite que el operador active o desactive una alarma audible.

Procedimiento

1.
Seleccione @‘@4 para ir a la pantalla de configuracion de audio.

138 Enfardadora cuadrada grande
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2.  Seleccione un valor que se desea modificar

(1).

NOTA: Consulte el Manual del operador del

terminal para obtener instrucciones

especificas.

3. <]

Seleccione para activar la alarma
audible.

* one P |
Seleccione para desactivar la alarma
audible.

5.

. > @3
Seleccione O para volver a la pantalla
de configuracion de la maquina.

6.

de trabajo principal.

Seleccione @ para volver a la pantalla

Tie Cycle L;@()
ML E———
R

faler' Lube Start

| -Knotter Lube Start I;D

=
==
s

NNew Bsle Weight ¢ ==X
T ]

Bale Dro | VD3 <
P Rep o

\Feak Moisture 38 =4

TGDHE0110203601

Fig. 78.

3.7.13 Pantalla de servicio

3.7.13.1 Pantalla de servicio

Seleccione 45- para ingresar en la pantalla de
servicio.

Seleccione <QI_':I@ para volver a la pantalla de
trabajo principal.

La pantalla de servicio proporciona la siguiente
informacion:

(1)  Informacién del terminal
(2) Versién del software
(3) Informacioén de la version del software

n ISO 11783 ‘uFTA@
O
0

Square Baler Controller

i Software VYersion
®/ 2.00
uild Date [ Hour

05 07 06 12.00

TGDHE0110203701

Fig. 79.
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3.7.13.2 Pantalla de servicio del interruptor
Para ir a la pantalla de servicio del interruptor,

seleccione los iconos en el siguiente orden: "f'

» - o

MORE
Seleccione = o para ver la siguiente pagina de

interruptores.

La pantalla de servicio del interruptor muestra los
nombres de todos los interruptores y si se
encuentran abiertos o cerrados.

Esta pantalla se puede usar para realizar
diagnosticos del sistema eléctrico. Si un
interruptor cambia de posicion, la indicacién para
ese interruptor también cambiard. El terminal
emitird un sonido cada vez que un interruptor
cambie de estado.

3.7.13.3 Pantalla de servicio de voltaje
Para ir a la pantalla de servicio de voltaje,

seleccioner los iconos en el siguiente orden: 'f'
» 5
o

La pantalla de servicio de voltaje muestra el
nombre y el voltaje de los componentes.

Esta pantalla se puede usar para realizar
diagnésticos del sistema eléctrico.

SWITCHES
Bale Drop — -
Needles Home -
Fiywheel/Stuffer Lock it
Cutter Knife Lock -
Upper Knotter .
Lower Knotter -
Parking Brake —
Accumulator Present P A

TGDHE0110203801

Fig. 80.

VOLTAGES

Cutter Bed Position
Hydraulic Pressure
Temperature Sensor
Load Arm Supply
Load Arm Gnd
Sensor Supply
Sensor Gnd
Solenoid Supply

Solenoid Gnd
Hardware Revision

1.25
0.68
5.56
12.25
0.15
5.08
0.07
12.22
0.07
1.05

TGDHE0110203901

Fig. 81.
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3.7.13.4 Pantalla de servicio de frecuencia
Para ir a la pantalla de servicio de frecuencia,

seleccione los iconos en el siguiente orden: "f'

L=

La pantalla de servicio de frecuencia muestra el
nombre y la frecuencia de los componentes.

Esta pantalla se puede usar para realizar
diagnosticos del sistema eléctrico. Cuando un
sensor cambia de condicién, también cambiara la
indicaciéon para ese sensor.

Pueden mostrarse tres condiciones para cada
componente:

TIMING / LOAD ARMS

- (Hz)
Baler Timing 52
Feeder Slip BB
FPacker Slip 89
FPTO Sensor 122
Left Load Arm 72064
Right Load Arm 63241
Stuffer Cycle v’
Stuffer Shearbolt 16

TGDHE0110272601

x No se detecta el componente

V" Si se detecta el componente

Valor Se ha detectado el componente y
numeérico |estad enviando un valor de frecuencia.

NOTA: S/ /la mdquina no tiene un rotor cortador, la
condicion del deslizamiento de la empacadora se
muestra como no encontrada.

Fig. 82.

3.7.14 Pantalla de registro de alarmas

Para ir a la pantalla de registro de alarma,
seleccione los iconos en el siguiente orden: "f'
» O

La pantalla de registro de alarmas muestra hasta
50 alarmas producidas en orden cronolégico,
comenzando por la ultima.

Seleccione . » para mover el selector (1) una
linea hacia arriba hasta la alarma anterior. Si se

estd al comienzo de la lista y se selecciona . ’,

se mostraran los diez registros de error anteriores.

[ 4
Seleccione ‘ para mover el selector una linea
hacia abajo hasta la alarma anterior. Si se est4 al

[ 2
comienzo de la lista y se selecciona ‘ , S€
mostraran los diez registros de error anteriores.

b
Seleccione ¥10 para mover el selector hacia

arriba diez alarmas.

>
Seleccione %10 para mover el selector hacia

abajo diez alarmas.

Ow

100 Baler Timing Sensor Not Dete
501 Cutter Bed Down

TGDHE0110215201

Fig. 83.
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3.7.14.1 Pantalla de detalle de alarmas

Seleccione los iconos en el siguiente orden: "f'

» O

* [ 2
Seleccione > ‘ para seleccionar la
alarma deseada.

Seleccione ” O/ para ver la informacion
correspondiente a una alarma.

La pantalla de detalles de alarmas muestra los
cinco eventos mas recientes de la alarma
seleccionada.

La pantalla muestra el nombre, la hora y la fecha
de la alarma.

NOTA: La informacidn de la hora y la fecha
proviene de la maquina o desde la electronica del
terminal.

100

Bale
Chute Up!

.-*"E*s
LW mmddd fyyyy

2:24:05 PM 5/15/2004
1:06:25 PM 6/ 2/2004

8:52:02 AM 6/ 3/2004

TGDHE0110215301

Fig. 84.
3.7.14.2 Eliminacion de una alarma
Procedimiento
1.  Seleccione los iconos en el siguiente orden:
+ > O
2.
Seleccione [j / para borrar el registro de (P
alarma completo.
Resultado
Se mostraré la pantalla de confirmacion de
borrado de registro de alarma (1).
3. Seleccione una de las siguientes acciones:
o
Ok Para borrar todas las alarmas y Erase Alarm
regresar a la pantalla de registro de
| Log?
alarma.
o
Cancel Para regresar a la pantalla de
registro de alarma sin borrar las alarmas.
4. &
Seleccione @ para volver a la pantalla
de trabajo principal. TGDHE0110215501
Fig. 85.
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3.7.15 Pantalla de configuracion de la maquina

Para ir a la pantalla de configuracion de la maquina,

seleccione los siguientes iconos en orden: "f'

& -
»_ 7-E
Oa /Bale Chute
Seleccione M-E- nuevamente para ver la segunda /Cutter
pagina.
La pantalla de configuracion de la maquina LEjector
muestra la configuracion actual. Cambie los _Scale

ajustes desde esta pantalla.

No cambie los ajustes, a menos que el equipo en

NTandem Axle

S KX

la maquina cambie. \ﬂ\coumulator
Para cambiar una configuracion, seleccione la que \Baler Size
se desea modificar (1).

Ingrese la configuracion deseada:

Configuracion

4x4

TGDHE0110215602

Fig. 86.

Descripcion

v’

Indica que el equipo esta instalado en la maquina

X

Indica que el equipo no estd instalado en la maquina

3x3070x80,3x4070x
120, y4 x4

El tamano de la maquina (alto x ancho) se configura automaticamente

por la maquina.

NOTA: £n una maquina de 70x80, se mostrard 3x3. El operador puede

cambiar esta configuracion a 70x80. En una maquina de 70x120, se

mostrara 3x4. El operador puede cambiar esta configuracion a 70x120.

3.7.16 Calibracion de la balanza del acumulador

Asegurese de que el lado izquierdo del acumulador esté bloqueado, vacio y pueda moverse liboremente de

forma vertical.

Procedimiento

1.  Seleccione los iconos en el siguiente orden:

& T e

NOTA: T '. No estaran disponibles si el acumulador no tiene una balanza.

Enfardadora cuadrada grande
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2.
Seleccione L= D

cero.

para poner la balanza en T wp 0

1. Ensure left side is empty,

latched, and able to move
without binding.

z.Press ‘T=p )

to zero the scale.

14 T Lbs

TGDHE0110215701

Fig. 87.
3.
Seleccione T '. para iniciar el proceso T
de calibracion.
T 0 Lbs
Press T = to
Calibrate
TGDHEO110215801
Fig. 88.
144
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4,

Ponga un fardo de peso conocido en el lado
izquierdo del acumulador.

El peso mostrado (1) debe de estar dentro de
4,5 kg (10 libras) del peso conocido del fardo.
De lo contrario, quite el fardo y repita el paso
anterior

Seleccione ¢I@ para volver a la pantalla
de trabajo principal.

T » [

1. Put bale of known weight
on left side.

Z. Enter known weight if not
within 10 lbhs / 4.5 kg of
displayed weight

0 ‘- Lbhs

T[] (]

Lbs

TGDHE0110215901

Fig. 89.
T w5
Put bale of known weight
on left side.
Enter known weight 1if not
within 10 lbs / 4.5 kg of
displayed weight
T 1200 Lbs—(1)
o | 1220 Lbs
TGDHE0110216001
Fig. 90.

3.7.17 Calibracion de la longitud del fardo, si tiene

Sélo las enfardadoras equipadas con el kit de desplazamiento de la anudadora electrénica pueden calibrar
la longitud del fardo.

Procedimiento

1.
2.

Enfarde al menos, tres fardos.

Seleccione ’0‘@3 » o .
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3. Seleccione el tipo de cosecha deseado = =
utilizando 1/ (1) o ingrese una nueva |STRMJ
cosecha.
|ALFALFA
Las otras opciones deben mostrar x |HHY
NOTA: Cada cosecha se expande y |GRASS
comprime de forma diferente. La longitud de |5
fardo cambia con el tipo de cosecha. |6
4.
Seleccione « ".
TGDHEN110242501
Fig. 91.
5. Siel terminal muestra: no hay suficientes
fardos en la memoria para calibrar (1), Length Calibration [ <3 ‘
seleccione ¢@ Enfarde los fardos Insufficiant: bales
requeridos.
NOTA: La médquina debe enfardar tres fardos in memory to
una vez que el sistema se enciende. Una ®_ ) |
cuenta regresiva (2) muestra la cantidad de calibrate!
fardos restantes antes de que la calibracion
de longitud pueda arrancar. @——Bale S mare: baies
TGDHEN110245301
Fig. 92.
6. e
Seleccione +— . Length Calibration
Press
key to calibrate
TGDHEN110245401
Fig. 93.
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7. Ingrese la cantidad total de fardos atados que

hay en la camara de fardos en la casilla (1). Length Calibration

How many tied bales
are in the baler

chamber!

®\m

TGDHE0110245501

Fig. 94.

8. Midala Iongltug del ultimo fardo que §e cayo. Tength Calibration
9. Ingrese la longitud del fardo en la casilla (1).

L] ) Enter measured length

se mostraran en el lado derecho de la
casilla (2) si el terminal esta configurado para of last bale that
unidades de EE.UU. equivalentes.
dropped off!

i se mostraran en el lado derecho de la :

casilla si el terminal esta configurado para Do ‘®

unidades métricas.

TGDHEO110245601

Fig. 95.
10. v . .
Seleccione Ok cuando el valor es correcto. Length Calibration [sengm
11.
Seleccione -» @
12.
Seleccione @@' para volver a la pantalla Calibration
de trabajo principal.
op P Complete!
TGDHE0110245701
Fig. 96.

3.7.18 Calibracion de la balanza de la rampa de rodillos para fardos con un objeto
de peso conocido

El siguiente procedimiento calibra una balanza integrada a la maquina mediante un objeto de un peso
conocido.

El procedimiento es no es tan preciso como el uso de un fardo de prueba para calibrar la balanza.
Este procedimiento calibrara la balanza mas rapido que utilizando un fardo de prueba.

Para un peso mas preciso, calibre la balanza por medio de un fardo de prueba.
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Procedimiento
1.  Seleccione los iconos en el siguiente orden.
,./’ > T o» [

2. Asegurese de que la vertedera de fardos de
rodillos esté vacia y completamente hacia

abajo.

3.
Seleccione = n para poner la balanza en
cero.

4,

. » o
Seleccione T para iniciar el proceso
de calibracion.

5. Cologue un objeto de un peso conocido
sobre la vertedera de fardos de rodillos.

NOTA: Para lograr la mejor calibracion, utilice
un peso de 225 kg (500 Ib) o mas.

NOTA: Sujete el peso a la vertedera de
fardos de rodillos hasta completar este
procedimiento.

Resultado

El objeto peso (1) se mostrara en la pantalla
de calibracion de la balanza.

-0

1. Ensure chute is empty
and completely down.

z.prez= ‘Dap )

to zeroc the scale.

p 12 Lbs

TGDHE0110220701
Fig. 97.
{
T 0 Lbs
L,
Press T =+[F
to Calibrate
TGDHE0110216102
Fig. 98.

T »fE

1. Put object of known weight

on bale chute.

Z. Enter known veight if not
vithin 10 lbs / 4.5 kg ot

displayed weight

T 1200 Lbs

poll 0|l Lbs

TGDHEQ110220001
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6. Siel peso mostrado (1) no esté dentro de los
4,5 kg (10 Ib) del peso conocido, ingrese el
peso conocido (2).

7. Seleccione uno de los siguientes:

o

Save Para guardar el valor.

Cancel Para mantener las configuraciones
previas de calibracion.

8. Siel peso mostrado no estd dentro de los 4,5
kg (10 Ib) del peso conocido, repita el
proceso de calibracion.

Seleccione @‘@ para volver a la pantalla
de trabajo principal.

T =

1. Pur object of known weight
on bale chute.

2. Enter known weight if not
within 10 lbs / 4.5 kg of
displayed weight

T 1200 Lbs

2@ |1220| Lbs

TGDHE0110220101

Fig. 100.

3.7.19 Calibracion de la balanza de la rampa de rodillos para fardos con un fardo

de prueba

El siguiente procedimiento calibra una balanza integrada a la maquina pesando un fardo de prueba en una

balanza calibrada.

Este procedimiento no es tan rapido como el uso de un peso de valor conocido para calibrar la balanza.

Para calibrar rapidamente, calibre la balanza utilizando un peso de valor conocido.

1.  Seleccione los iconos en el siguiente orden.

& T e

2. Asegurese de que la vertedera de fardos de
rodillos esté vacia y completamente hacia
abajo.

3.
Seleccione = D para poner la balanza en
cero.

ISO 11783 VT
GTA Console 1

i:. Square Baler Controller
Software Version

1.00
Build Date / Hour
05 07 06 12.00

TGDHE0110220601

Fig. 101.

-0

1. Ensure chute i3 empry
and completely down.

z.presz ‘D ()
to Zero cthe =scale.
T 12 Lbs
TGDHE0110220701
Fig. 102.
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4. ™
Seleccione %_T' para iniciar el proceso T :f'
de calibracion. {
T 0 Lbs
\
Press T =+[F
to Calibrate
TGDHEO110216101
Fig. 103.
5. Sielfardo no puede pesarse en el campo, - ]
T8 Cgo
seleccione T E para guardar el peso (1) Enter the weight of the bale | ¢
y continuar més tarde. that just dropped off the
) ) ) chute.
NOTA: £/ terminal puede desactivarse, si es
necesario, después de guardar el peso. To save and continue later
ress =
6. Pese el fardo de prueba en una balanza " 2
calibrada.
T 1200 Lbs
T »[= 0] Lbs
TGDHEN110220401
Fig. 104.
7. Ingrese el peso del fardo de prueba en la
casilla (1). P
8. _ _
Si el valor es correcto, seleccione Save. Enter the weight of the bale
9 x that dropped off the chute.
Si el valor no es correcto, seleccione Cancel @ )
. To save and continue later
ingrese el valor correcto.
press ‘hw E
Resultado 1387 ‘B Lbs
El médulo de la enfardadora cuadrada (SBM)
genera un valor de calibracién. T=FE |1305| Lbs
10. &
Seleccione ¥ <ol para volver a la pantalla RG]
de trabajo principal. Fig. 108.

3.7.20 Calibracion del cortador

Solamente las cortadoras de rotor de produccién mas antigua tienen un procedimiento de calibracién.
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1.  Seleccione los iconos en el siguiente orden:

& » OaE

NOTA: é" No se mostrara si la
mdquina no dispone de un cortador.

2. Trabe el sistema de corte.
Ponga en marcha el tractor.

4. Retraiga los cilindros del sistema de corte y
conecte completamente las cuchillas del
cortador.

5.
Seleccione 'Q'.

6. Desconecte completamente las cuchillas del
cortador.

7.
Seleccione '&'

ot

1. Ensure cutter hed is

latched.

2. Fully engage cutter
knives.

3. Press -

4, Fully disengage cutter
knives.

5. Press <&

<4 095

current 125

g 240

TGDHE0110220801

Fig. 106.

3.7.21 Pantalla de registros de trabajo

Utilice los registros de trabajo para monitorear el conteo de fardos.

Al finalizar un ciclo de la anudadora, se anade un fardo a todos los registros activos.

Cada registro de trabajo es independiente de los restantes. El operador debe comenzar o finalizar los

registros de tareas y de cliente segun lo desee.

Seleccionar lﬂl Z para ir a la pantalla de
registros de trabajo.

La pantalla de registros de trabajo muestra la
siguiente informacion:

(1)  Numero de tarea actual
(2) Numero de cliente actual
(3) Numero de ano actual
(4) Estado del registro

Icono Descripcion

w El registro estd en funcionamiento

x El registro no esta en funcionamiento

N

~33

Job
P Customer

EdYear s .
T

TGDHE0110227201

i
N

Fig. 107.
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Los siguientes iconos estan disponibles en la
pantalla de registros de trabajo.

3.7.21.1 Pantalla de registro de tarea

Icono Funcion

@@ principal

Regresa a la pantalla de trabajo

* 2

Abre la pantalla de contador perpetuo.

o

Abre la pantalla de registro de tarea.

b7,

Abre la pantalla de registro de ano.

S|

Abre la pantalla de registro de clientes.

disponible).

Almacena los registros de trabajo en el
servidor de archivos (si se encuentra

Para ir a la pantalla de registro de tarea, seleccione los iconos en el siguiente orden: lﬂl E » p

El operador puede almacenar hasta 99 registros de tarea.

La pantalla de registro de trabajo muestra la
siguiente informacion.

(1)
(2)

(3)
(4)
(5)
(6)

Numero de tarea
Estado actual del registro:

Estado del registro Descripcion

v’ El registro esta en
funcionamiento
x El registro no esta en
funcionamiento

Nombre de trabajo

Total de fardos en este registro

Total de horas en este registro

Numero de fardos cortados en este registro

NOTA: S/ /la mdquina no tiene un cortador,
se mostrara un 0.

QP m1—1)
=

X||Mayes-W.of Creek—

(3}—— X hr

2. (i 234
56.5
<3 i 123

—®

111

1460

-®

450

7 < (i
T Lbs.
* Ton
Start: 10/24/05 12:24:03 pm o
End : 10/31/05 11:12:46 pm

(7) Numero de fardos sin cortar en este registro TGDHE0110227301
NOTA: Si la mdquina no tiene un cortador, Fig. 108.
se mostrara un 0.
(8) Peso promedio de fardo para este registro
NOTA: S/ la mdquina no tiene una escala, se
mostrara un 0.
(9) Peso total de fardo para este registro
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NOTA: S/ la mdquina no tiene una escala, se
mostrara un O.

(10) La hora de inicio y la hora de parada del
registro

Los siguientes iconos estan disponibles en la Icono  Funcion
pantalla de registro de tarea. — . .
Inicia el registro actual. Si hay otro

f registro activo, ese registro se
Start | detendra.

Detiene el registro actual.

X

=top

Abre la pagina que permite cambiar el
ARBC nombre del registro.

Elimina los detalles del cliente actual.

Z-»0

Anade un fardo al conteo de fardos en
+ m todos los registros activos. Si la

maquina tiene un cortador, el estado
del cortador determina si los fardos se
quitan de fardos cortados o fardos sin
cortar.

Quita un fardo al conteo de fardos en
- i} todos los registros activos. Si la
maquina tiene un cortador, el estado
del cortador determina si los fardos se
quitan de fardos cortados o fardos sin
cortar.

Regresa a la pantalla de registros de

m E trabajo
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3.7.21.2 Cambio de la tarea actual
1. Seleccione el nombre de la tarea (1).

2. Desplacese por los nombres de las tareas y
seleccione el nombre de la tarea deseada.

3.7.21.3 Pantalla de registro de clientes

2 ]
ﬁ Mayes-W.of Creek—{:‘D
2 (i 234
hr 56.5
< [ M7
< (1 111
T Lbs. 1460
*T Ton 450

Start: 10/24/05 12:24:03 pm
End : 10/31/05 11:12:46 pm

TGDHE0110227302

Fig. 109.

Para ir a la pantalla de registro de cliente, seleccione los iconos en el siguiente orden: lﬂl E ¢ é:

El operador puede almacenar hasta 20 registros de cliente.

La pantalla de registro de cliente muestra la
siguiente informacion.

(1)  Numero de cliente
(2) Estado actual del registro:

Estado del registro Descripcion

w El registro esté en
funcionamiento
x El registro no esta en
funcionamiento

(3) Nombre cliente

(4) Total de fardos en este registro

(56) Total de horas en este registro

(6) Numero de fardos cortados en este registro

NOTA: S/ /la maquina no tiene un cortador,
se mostrara un 0.
(7) Numero de fardos sin cortar en este registro

NOTA: S/ la maquina no tiene un cortador,
se mostrara un 0.
(8) Peso promedio de fardo para este registro

NOTA: S/ /la maquina no tiene una escala, se
mostrara un O.
(9) Peso total de fardo para este registro

NOTA: Si /la maquina no tiene una escala, se
mostrara un O.

@@ Z1—)

l’||Bill Mayes
2 (i 250 —(4)
(5)—_ S hr 56.5
= 120 —(6)
() <4 m 130
T Lbs. 1460 —(:3)
(9:)_ *T Ton 450
Start: 10/24/05 12:24:03 pm—10
End :

TGDHE0110227401

Fig. 110.
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(10) La hora de inicio y la hora de parada del
registro

pantalla de registro de cliente. — ' '
Inicia el registro actual. Si hay otro

v’ registro activo, ese registro se
Start |detendra.

Detiene el registro actual.

X

=top

Abre la pagina que permite cambiar el
ABC nombre del registro.

Elimina los detalles del cliente actual.

Z-»0

Anade un fardo al conteo de fardos en
+ m todos los registros activos. Si la

maquina tiene un cortador, el estado
del cortador determina si los fardos se
quitan de fardos cortados o fardos sin
cortar.

Quita un fardo al conteo de fardos en
- il todos los registros activos. Si la
maquina tiene un cortador, el estado
del cortador determina si los fardos se
quitan de los fardos cortados o fardos
sin cortar.

Regresa a la pantalla de registros de

M E trabajo
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3.7.21.4 Cambiar el cliente actual
1. Seleccione el nombre del cliente (1).

2. Desplacese por los nombres de los clientes y
seleccione el nombre del cliente deseado.

3.7.21.5 Pantalla de registro de afio
Para ir a la pantalla de registro de ano seleccione

los iconos en el siguiente orden: lﬂ' E :

|

El operador puede almacenar hasta cuatro anos de
registros. Un registro de ano siempre estara en
funcionamiento.

La pantalla de registro de ano muestra la siguiente
informacion.

(1)  Numero de ano
(2) Estado del registro:

Estado del registro Descripcion

O

[ 713
l¢’||Bill Mayes |

2 (i 2ol

2{ hr 56.5

< (i 120

< (i 130

T Lbs. 1460

*T Ton 450
Start: 10/24/05 12:24:02 pm
End :

TGDHE0110227402

Fig. 111.

w El registro esta en
funcionamiento
x El registro no esta en
funcionamiento

2 M 3123 4)

O E hr 56.5
123 (6)

%m 3000
T Lbs. 1460 —(8)

*T Ton 450

TGDHE0110227501

(3) Nombre de ano

(4) Total de fardos en este registro

(5) Total de horas en este registro

(6) Numero de fardos cortados en este registro

NOTA: S/ la mdquina no tiene un cortador,
se mostrarg un 0.
(7) Numero de fardos sin cortar en este registro

NOTA: S/ /la mdquina no tiene un cortador,
se mostrara un 0.
(8) Peso promedio de fardo para este registro

Fig. 112.
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NOTA: S/ la maquina no tiene una escala, se
mostrara un 0.
(9) Peso total de fardo para este registro

NOTA: S/ la mdaquina no tiene una escala, se
mostrara un 0.

Los siguientes iconos estan disponibles en la
pantalla de registro de ano.

Icono Funcion

v’

Inicia el registro actual. Si hay otro
registro activo, ese registro se

Start |detendra.
NOTA: La tnica manera de detener un
registro de ano es iniciar otro registro
de ano.
Abre la pagina que permite cambiar el
ARBC nombre del registro.
Elimina los detalles del ano actual.
-0

+

Anade un fardo al conteo de fardos en
todos los registros activos. Si la
maquina tiene un cortador, el estado
del cortador determina si los fardos se
quitan de fardos cortados o fardos sin
cortar.

Quita un fardo al conteo de fardos en
todos los registros activos. Si la
maquina tiene un cortador, el estado
del cortador determina si los fardos se
quitan de fardos cortados o fardos sin
cortar.

dit Z

Regresa a la pantalla de registros de
trabajo
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3.7.21.6 Cambio del aino actual

1.

2.

Seleccione el recuadro del nombre del afno
(1).

Desplacese por los nombres de los anos y
seleccione el nombre del anho deseado.

3.7.21.7 Para borrar un registro

Procedimiento

1.

2.

Seleccione lﬂl E

Seleccione una de las siguientes acciones:

hlll=E

1] | 2005

2 (i S 12
¢ hr 56.5
<3 iy 123
& w 3000
T Lbs. 1460
*I Ton 450

TGDHE0110227502

Fig. 113.

o
P para acceder a la pantalla de los registros de tarea.

o

o
é @ para acceder a la pantalla de los registros de ano.

Seleccione el registro que desea borrar.

Seleccione - u

Seleccione una de las siguientes acciones:

o

OK para eliminar toda la informacion del
registro y regresar a la pantalla anterior.

Cancel para regresar a la pantalla anterior
sin eliminar el registro.

Seleccione iﬂi E para volver a la pantalla
de registro de trabajo.

Seleccione {,'a@ para volver a la pantalla
de trabajo principal.

; W7
para acceder a la pantalla de los registros de cliente.

Set counter

to zero?

TGDHE0110227801

Fig. 114.

3.7.21.8 Almacenamiento de registros de trabajo en una tarjeta de datos

El operador puede almacenar registros de trabajo en una tarjeta de datos en algunos terminales.
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Procedimiento

1.
Seleccione ﬂl E

2. : : ’ = ﬁ
Seleccione Zhg<0 para almacenar los ] [ ] E
registros de trabajo en una tarjeta de datos. 1
NOTA: Para mas informacion, consulte el
Manual para el operador del terminal.

3. :
Seleccionar il Z para volver a la pantalla Storing
de registros de trabajo. Worlk

4,
Seleccione {,'a@ para volver a la pantalla RECOFdS

de trabajo principal.

TGDHE0110227701

Fig. 115.
3.7.21.9 Pantalla de contador perpetuo

Seleccione * z para ver la pantalla de contador perpetuo.

La cantidad de fardos del contador perpetuo no puede cambiarse ni borrarse.

(1) Total de fardos

(2) Total de horas de operacién de la maquina
(3) Fardos cortados*

(4) Fardos sin cortar*

(5) Peso promedio de fardo**

(6) Peso de fardos perpetuos**

)3 3123 il
56.5 Hrs.
< 123 iy
=1 3000 ¢y
T 1460 Lbs.
* ‘I 450 Ton

¥ r

* Solo se podran ver si la maquina esta equipada
con una maquina de corte.

* Solo se podran ver si la maquina esta equipada
con una balanza.

PRPYPPY

TGDHE0110227801

Fig. 116.

3.7.22 Iconos indicadores y numero de error

A continuacion se muestra una lista de indicadores que se pueden observar en el terminal.
Estos indicadores pueden mostrar:

e Solo informacion
e El procedimiento necesario
e Un error

Un mismo icono puede utilizarse para varios errores. Consulte el registro de alarmas para conocer la causa
del error. El registro de alarmas mostrara algunos de los siguientes errores, pero no otros errores que no
estaran.
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3.7.22.1 Numeros de error e iconos indicadores de la maquina

Icono Numero de Descripcion Causas
error
ﬁ:} Ciclo de amarre El interruptor de posicion inicial de las agujas se
abre para indicar que ha comenzado un ciclo de
amarre.
Falla de amarre Las agujas contintan realizando el ciclo, se
agoto el tiempo del ciclo de amarre, la

anudadora superior esta cerrada, la anudadora
inferior estd cerrada o se agoté el tiempo de la
anudadora inferior.

bt . Caida de fardo Un fardo ha caido de la vertedera de fardos de
}'L- rodillos. Hay un fardo terminado en el suelo
detras de la maquina.
Lubricaciéon de la anudadora Ha comenzado el ciclo de lubricacion de la
anudadora.
-
ﬁ_} Lubricacién de la cadena Ha comenzado el ciclo de lubricacion de la
. cadena.
S | 171y 173 Voltaje alto El voltaje de alimentacion supera los 16 voltios
+ - durante 5 segundos.
S | 170y 172 Voltaje bajo El voltaje de alimentacion o el voltaje del
+ - controlador del enfardador cuadrado (SBC) o de

la unidad de control electrénico (ECU) es
inferior a 11,5 voltios durante cinco segundos.

No hay ciclos de la maquina de | No se ha producido un ciclo de la maquina de
N relleno relleno en el plazo establecido.
117 Ciclo continuo de la maquina Se ha producido un ciclo de la maquina de
C de relleno relleno por cada recorrido del émbolo en un
tiempo establecido.

40 A\ 1206 Sobrecarga del émbolo La carga en las varillas de conexién del émbolo
;EIII supera el nivel de sobrecarga.
3100A 260 2do exceso de presion La presion en el cilindro de la cdmara de fardos

supera la presiéon maxima.
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3.7.22.2 Numeros de error e iconos indicadores del acumulador

Icono Numero de

error

Descripcion

Descarga de fardos 1

Hay un fardo en el lado que recibira el fardo
siguiente. Descargue el fardo.

Descarga de fardos 2

El fardo en el carro central no podra ser
desplazado debido a que hay fardo en el lado
que recibira el fardo siguiente. Descargue el
fardo. El icono parpadeara.

Blogueo de desplazamiento del
acumulador

El fardo que se encuentra en la posiciéon de
desplazamiento en el acumulador no se
descargé en la cantidad establecida de ciclos de
la maquina de relleno. Consulte la seccion de
Blogueo de desplazamiento del acumulador
para cambiar la cantidad establecida de ciclos
de la maquina de relleno.

<

404

Barra de desplazamiento del
acumulador no detectada

Los interruptores de fardo siguiente izquierdo y
fardo siguiente derecho estén abiertos al girar o
al cambiar de modo manual a modo automatico.
El acumulador pasara al modo manual y el icono
manual se encendera de forma intermitente.

<

409

Falla de la barra de
desplazamiento del acumulador

La barra de desplazamiento no se mueve de un
lado al otro del acumulador dentro del periodo
de tiempo permitido. El acumulador pasara al
modo manual y el icono manual se encendera
de forma intermitente.

=D

Acumulador de desplazamiento

El acumulador estd en modo manual y hay un
fardo que debe ser desplazado. El icono de
modo manual parpadeara.

3.7.22.3 Numeros de error e iconos indicadores de la balanza

Icono Numero de

error

Descripcion

Fardo pesado

El peso del fardo se completo sin errores.

557

Error de comunicacion de
balanza

Un error de comunicacion de la balanza puede
deberse a una conexion incorrecta entre el
controlador de la maquina vy la balanza del
acumulador.

Este error solo se produce durante el
funcionamiento normal.

Un valor de tara que no es correcto desde la
balanza en el acumulador también puede
provocar este error.

558

Agotamiento de tiempo de
espera de comunicacioén con la
balanza

La balanza en el acumulador no indicé un peso
en el plazo correcto de tiempo.

Enfardadora cuadrada grande
700746231D

161



3. Funcionamiento %«_

Icono Numero de Descripcion

error

Este error solo se produce durante el
funcionamiento normal.

560 Peso de fardo no completo El fardo se descarga antes de que se haya
completado el procedimiento de pesado del
fardo.

561 Tara de balanza no es correcta | La balanza no se ajustd correctamente a cero

durante el funcionamiento normal.

3.7.23 Alarmas

3.7.23.1 Informacion sobre alarmas

La mayoria de las alarmas pueden apagarse mediante la correccién del problema o mediante un icono para
seleccionar la alarma.

Consulte el Manual del operador del terminal para obtener mas informacion.

Consulte la seccion de Pantalla de registro de alarmas para obtener informacién acerca de cémo ver
alarmas anteriores y cdmo borrar el registro de alarmas.

3.7.23.2 Descripciones de las alarmas visuales

Hay dos niveles de alarmas visuales en la pantalla Alarma Descripcion
del terminal. visual

@ Detenga la maquina inmediatamente y
corrija el problema.

@ Detenga la maquina cuando sea
posible y corrija el problema.

3.7.23.3 Descripciones de las alarmas audibles

Hay cuatro niveles de alarmas audibles. Los niveles son de alta prioridad, prioridad moderada, baja prioridad
0 ninguna prioridad.

Consulte el Manual del operador del terminal para obtener mas informacion.

3.7.23.4 Tabla de alarmas
A continuacion se muestra una lista de alarmas que pueden verse y oirse en el terminal.

El nimero de alarma que figura en la tabla corresponde al nimero que se muestra en el terminal.
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Descripcion

Prioridad

Alarma
audible

100 Sensor de sincronizacion | | 5 prueba para encontrar este sensor @ Moderado
de la enfardadora no ha fallado.
detectado
Comuniquese con su concesionario.
101 Sensor de ciclo de la La prueba para encontrar este sensor @ Moderado
maquina de relleno no ha fallado.
detectado
Comuniquese con su concesionario.
102 Sensor de perno de La prueba para encontrar este sensor @ Moderado
magquina de relleno no ha fallado.
detectado
Comuniquese con su concesionario.
103 Sensor de deslizamiento || 3 prueba para encontrar este sensor @ Moderado
del alimentador no ha fallado.
detectado
Comuniquese con su concesionario.
104 Sensor de deslizamiento || 3 prueba para encontrar este sensor @ Moderado
de la empacadora no ha fallado.
detectado
Comuniquese con su concesionario.
105 Sensor de la toma de La prueba para encontrar este sensor @ Moderado
fuerza (PTO) de la ha fallado.
enfardadora no ) _ _
detectado Comuniguese con su concesionario.
106 Falla en perno de corte | verifique si hay un perno de corte roto @ Alto
del volante del motor en el volante del motor.
Determine la causa y solucione el
problema antes de continuar con el
procedimiento de enfardado.
107 Falla en perno de corte | Esta alarma se mostraré si el @ Alto
de la maquina de relleno | engranaje de transmision principal deja
de girar mientras la méquina esta en
funcionamiento.
IMPORTANTE: Desconecte la toma
de fuerza (PTO) y detenga la maquina
inmediatamente. El ingreso de mas
producto cosechado en la vertedera
de la maquina de relleno ocasionara
problemas en la limpieza de la
vertedera de la maquina de relleno y
sobrecargara el sistema de impulsion.
Reemplace el perno de corte de la
maquina de relleno y revise la
sincronizacion de la maquina.
Revise si hay un perno de corte roto
en la anudadora o en la maquina de
relleno.
Determine la causa y solucione el
problema antes de continuar con el
procedimiento de enfardado.
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Numero de Pantalla Descripcion Prioridad Alarma
alarma audible
112 Deslizamiento continuo | E| recogedor v la empacadora se @ Alto
del recogedory la deslizan de forma continua.
empacadora _ ,
Determine la causa y solucione el
problema antes de continuar con el
procedimiento de enfardado.
113 Deslizamiento continuo | g| recogedor y la cortadora se deslizan @ Alto
del recogedor y la de forma continua.
cortadora _ _
Determine la causa y solucione el
problema antes de continuar con el
procedimiento de enfardado.
114 Deslizamiento continuo || 3 empacadora se desliza de forma @ Alto
de la empacadora continua.
Determine la causa y solucione el
problema antes de continuar con el
procedimiento de enfardado.
125 Error de suma de El registro de trabajo no se guardd @ Moderado
verificacion de registro correctamente. El archivo esta
de trabajo danado.
126 Error de memoria no Los datos de la memoria no volatil no @ Moderado
volatil se copiaron correctamente.
129 Falla de sensor de No hay suficientes sefales en el @ Ninguno
sincronizacion de la sensor de sincronizacion de la
enfardadora magquina entre ciclos continuos de la
maquina de relleno.
Revise la separacion entre el sensor
de sincronizacion de la maquina y el
freno de la méaquina de relleno para su
ajuste.
150 Circuito abierto de El controlador de la enfardadora @ Moderado
conexion a tierra de la cuadrada (SBC) o la conexién a tierra
unidad de control de la unidad de control electrénico
electronico (ECU) (ECU) es superior a 0,5 voltios.
Comuniquese con su concesionario.
151 Circuito abierto de Hay un circuito abierto en la conexion @ Moderado
conexion a tierra (PWR 5 tierra de la vélvula hidraulica y la
GND) bomba lubricante.
Comuniguese con su concesionario.
153 Sobretension La alimentacién de las vélvulas @ Moderado
hidraulicas y la bomba lubricante
supera los 18 voltios.
Comuniquese con su concesionario.
154 Sobre’.ulensm.n en la Tension presente en el circuito de @ Moderado
conexion a tierra del conexion a tierra del sensor 1.
sensor 1 ] _ )
Comuniguese con su concesionario.
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155 Sobretension en la Tensién presente en el circuito de Moderado
conexién a tierra del conexién a tierra del sensor 2.
sensor 2
Comuniquese con su concesionario.
156 Sobretension en la Tensién presente en el circuito de @ Alto
conexion a tierra del conexién a tierra del interruptor 1.
interruptor 1
Comuniquese con su concesionario.
157 Sobretension en la Tension presente en el circuito de @ Alto
conexion a tierra del conexion a tierra del interruptor 2.
interruptor 2
Comuniquese con su concesionario.
160 iRestablecimiento de La configuraciéon automética de @ Ninguno
configuracion de la tamano de la maquina ha cambiado la
enfardadora! instalacion de la las opciones de la
maquina.
161 iRestablecimiento de Los registros de trabajo o los registros @ Ninguno
contadores de fardos! de por vida no se leyeron
correctamente.
170 ECU_PWR < 11,6V La tension de la unidad de control Ninguno Ninguno
(Falla de tension baja de | electrénico (ECU) de la enfardadora
la ECU) cuadrada es inferior a 11,5 voltios
durante 5 segundos. La tensién de la
ECU se revisa cada segundo.
171 ECU_PWR > 16 V (Falla |La tension de la unidad de control Ninguno Ninguno
de alta tensién en la electronico (ECU) de la enfardadora
ECU) cuadrada es superior a 16 voltios
durante 5 segundos. La tensién de la
ECU se revisa cada segundo.
172 PWR < 11,6V (Fallade |La tension de la corriente de solenoide | Ninguno Ninguno
tension baja del para la unidad de control electrénico
solenoide) (ECU) es inferior a 11,5 voltios durante
5 segundos. La tension de solenoide
se revisa cada segundo.
173 PWR > 16V (Falla de alta | La tension de la corriente de solenoide | Ninguno Ninguno
tensién en el solenoide) | para la unidad de control electréonico
(ECU) es superior a 16 voltios durante
5 segundos. La tension de solenoide
se revisa cada segundo.
174 Incompatibilidad de La informacién actual sobre un médulo @ Bajo
configuracién de modulo | de expansion no coincide con la
informacién anterior. Un ejemplo de
un maédulo de expansion es el médulo
de la enfardadora cuadrada (SBM) para
el peso de los fardos o el juego de
longitud.
175 Nuevo modulo Se agregd un nuevo modulo de @ Bajo
conectado expansion al sistema bus CAN y esté
listo para configurar.
Comuniquese con su concesionario.
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176

Maodulo intermitente
conectado

Un moddulo del sistema bus CAN
mantiene comunicacion de forma
intermitente con otros sectores de la
red.

Comuniguese con su concesionario.

Bajo

177

Falla de comunicacion de
moddulo

Un maddulo del sistema bus CAN no
tiene comunicacion con otros sectores
de la red.

Comuniquese con su concesionario.

Bajo

201

Falla en brazo de carga
izquierdo

La senal de frecuencia del brazo de
carga izquierdo no estéd presente.

La maquina puede funcionar
temporalmente en este estado. La
maquina ajustara automaticamente la
lectura de carga con los datos del
brazo de carga derecho. Las flechas
de direccion de funcionamiento no
funcionaran y se pueden aplicar cargas
gue no son las mismas a la caja de
cambios. Esto puede ocasionar dahos
a la maquina.

Comuniquese con su concesionario.

Bajo

202

Falla en brazo de carga
derecho

La senal de frecuencia del brazo de
carga derecho no esté presente.

La maquina puede funcionar
temporalmente en este estado. La
maquina ajustara automaticamente la
lectura de carga con los datos del
brazo de carga izquierdo. Las flechas
de direccién de funcionamiento no
funcionarédn y se pueden aplicar cargas
que no son las mismas a la caja de
cambios. Esto puede ocasionar danos
a la maquina.

Comuniguese con su concesionario.

Bajo

206

Segunda sobrecarga del
émbolo

La carga del émbolo supera el valor de
carga méaximo configurado de fébrica
en dos lecturas de carga.

Detenga la maquina.

Comuniquese con su concesionario.

Bajo

250

Valvula de disminucién
no detectada

La prueba para encontrar esta valvula
de solenoide ha fallado.

Detenga la maquina.

Moderado
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IMPORTANTE: No opere la maquina
hasta solucionar el problema. Este
problema puede ocasionar danos a la
maquina.

Comuniquese con su concesionario.

251 Cortocircuito en fa El sistema de control de carga no esta @ Moderado
vélvula de disminucion | funcionando correctamente.

Detenga la maquina.

Comuniquese con su concesionario.

252 Valvula de aumento no || 4 prueba para encontrar esta valvula @ Moderado
detectada de solenoide ha fallado.

Detenga la maquina.

Comuniquese con su concesionario.

253 Cortocircuito en la El sistema de control de carga no esta @ Moderado
vélvula de aumento funcionando correctamente.

Detenga la maquina.

Comuniquese con su concesionario.

254 Valvula de centro abierto || 5 prueba para encontrar esta vélvula @ Moderado
no detectada de solenoide ha fallado.

Detenga la maquina.

Comuniquese con su concesionario.

255 Cortocircuito en la El sistema de control de carga no esta @ Moderado
vélvula de centro abierto | fyncionando correctamente.

Detenga la maquina.
Comuniquese con su concesionario.
256 Sensor de presion no Revise el cableado al transductor de @ Moderado

detectado presion para comprobar si existe un
circuito abierto.

Comuniquese con su concesionario.

261 P_OC? aceite o falla El nivel de aceite es demasiado bajo o @ Moderado
hidraulica si la temperatura es superior a 107 °C
(225 °F).

Detenga la méaquina.

Anada aceite si el nivel de aceite es
bajo.

Si el aceite hidraulico estd demasiado
caliente, existe un problema de
sobrecalentamiento.

Comuniquese con su concesionario.

300 Las agujas estan fuera || a5 agujas no regresaron a la posicion @ Moderado
de la posicion inicial. inicial después de un ciclo de amarre.
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IMPORTANTE: Desconecte la toma
de fuerza (PTQO) y detenga la maquina
inmediatamente. Busque y corrija el
problema antes de operar la maquina.
Si se continua colocando cosecha en
la maquina, se puede danar la
maquina.

Comuniquese con su concesionario.

301

Ciclo continuo de las

agujas

Esta alarma se mostrara si las agujas
completan tres ciclos consecutivos
con menos de cuatro recorridos del
émbolo entre cada ciclo.

IMPORTANTE: Desconecte la toma
de fuerza (PTO) y detenga la maquina
inmediatamente. Busque y corrija el
problema antes de operar la maquina.
Si se continua colocando cosecha en
la maquina, se puede danar la
maquina.

Comuniquese con su concesionario.

Moderado

302

Posicion de agujas
desconocida

El interruptor de posicion inicial de las
agujas esta abierto al encender el
equipo.

Comuniquese con su concesionario.

Moderado

303

Falla 1 de la anudadora
inferior

El interruptor de la alarma de ajuste
inferior de la anudadora esta cerrado
cuando el interruptor de posicién
inicial de las agujas cambia de cerrado
a abierto.

Esta alarma se mostrara si el
interruptor de la alarma de ajuste
inferior de la anudadora esté cerrado al
comienzo del ciclo de la anudadora.
Por lo general, esta alarma se produce
cuando el cordel se enrolla en las
podaderas como consecuencia de
varios amarres fallidos.

IMPORTANTE: En ese caso, detenga
la maquina y retire el cordel de las
piezas de la anudadora. Se pueden
producir danos en las piezas de la
anudadora si el cordel se enreda
alrededor de la podadora durante
varios ciclos de la anudadora.

Moderado

304

Falla 2 de la anudadora
inferior

El tiempo entre la apertura del
interruptor de posicién inicial de las
agujas y el cierre del interruptor de la
alarma de ajuste inferior de la
anudadora es demasiado extenso.

®

Moderado
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Si la aguja pierde el cordel superior en
el recorrido hacia arriba o el cordel se
enreda en la podadera, por lo general
hacen que se produzca una alarma de
anudadora inferior.

Si falta el cordel superior en el lado
izquierdo de la aguja, la cuerda estara
envuelta alrededor de dos fardos. Por
lo general, la anudadora llevara a cabo
un amarre correcto durante el
siguiente ciclo de la anudadora.

Si falta cordel a la derecha de la aguja,
por lo general el cordel se enreda
alrededor de la podadora.

IMPORTANTE: £n ese caso, detenga
la maquina y retire el cordel de las
piezas de la anudadora. Se pueden
producir danos en las piezas de la
anudadora si el cordel se enreda
alrededor de la podadora durante
varios ciclos de la anudadora.

305 Falla de anudadora

superior

El interruptor de la alarma de ajuste
superior de la anudadora se cierra
mucho después de la apertura del
interruptor de agujas.

Si el brazo de ajuste de juego de la
anudadora (superior) permanece
elevado demasiado tiempo, se
mostrara esta alarma. El problema
puede deberse a una fallaen la
maquina al realizar un amarre durante
el ciclo de amarre, a la falta de cordel
en la anudadora o a problemas de
alimentacion de cordel.

Moderado

306 Falla del ciclo de amarre

Los ciclos de amarre se producen
antes de que se complete un fardo.

Se producird si se hicieron menos de 6
copos desde el Ultimo ciclo de amarre.

Esta falla es solo para enfardadoras
con anudador electrénico.

Moderado

352 Lubricacién de la

anudadora no detectado

La prueba para encontrar la bomba
|ubricante de la anudadora ha fallado.

Detenga la maquina.

Comuniquese con su concesionario.

Bajo

353 Lubricaciéon de la

anudadora detectada

Se ha detectado la lubricacion de la
anudadora. Revise la configuracion de
la maquina.

Bajo
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356 Lubricacion de la cadena || 5 prueba para encontrar la bomba @ Bajo
no detectada lubricante de la cadena ha fallado.
Detenga la maquina.
Comuniguese con su concesionario.
357 Lubricaciéon de la cadena | Se ha detectado la lubricacion de la @ Bajo
detectada cadena. Revise la configuracion de la
maquina.
400 Acumulador detectado Se ha detectado la opcion del @ Bajo
acumulador. Revise la configuracién
de la maquina.
401 Incompatibilidad entre la | La maquina se configurd para el @ Bajo
vertedera para fardos y | expulsor de fardos y el acumulador.
acumulador No es posible instalar el expulsor de
fardos y el acumulador de forma
conjunta.
402 Acumulador no La prueba para encontrar el @ Bajo
detectado acumulador de fardos ha fallado.
Detenga la maquina.
Comuniquese con su concesionario.
403 Expulsor de fardos arriba | | expulsor de fardos est4 elevado. Se @ Moderado
produciran dahos en el expulsor de
fardos y la maquina si la maquina
funciona con el expulsor de fardos en
la posicion elevada.
IMPORTANTE: Desconecte la toma
de fuerza (PTQO). Si el expulsor de
fardos no esta en la posicién de
operacion, baje el expulsor de fardos.
405 Valvula de Comuniguese con su concesionario. @ Moderado
desplazamiento a la
izquierda no detectada
406 Cortocircuito en valvula | Comuniguese con su concesionario. @ Moderado
de desplazamiento a la
izquierda
407 Valvula de Comuniguese con su concesionario. @ Moderado
desplazamiento a la
derecha no detectada
408 Cortocircuito en valvula | Comuniguese con su concesionario. @ Moderado
de desplazamiento a la
derecha
410 Material no seleccionado | Seleccione el forraje en primer lugar y @ Bajo
luego calibre la longitud del fardo.
411 Fardo central presente El interruptor de fardo central est4 @ Moderado
en el acumulador cerrado cuando la maquina se
conecta. Hay un fardo en el centro del
acumulador.
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Quite el fardo.

Si no hay un fardo presente, consulte
a su distribuidor.

415 No se detecta Harvest

Tec

El juego Harvest Tec” esté
seleccionado pero no se detecta en el
sistema bus CAN.

Comuniquese con su concesionario.

Bajo

416 Harvest Tec conectado

en linea

El juego Harvest Tec” esté
seleccionado y se ha detectado en el
sistema bus CAN.

Comuniquese con su concesionario.

Bajo

451 Eyector no detectado

El eyector ha sido seleccionado en la
pantalla de configuracion de la
maquina. El solenoide de activacion
del eyector no esta instalado en la
maquina.

Comuniquese con su concesionario.

Bajo

453 Cortocircuito en la

vélvula del eyector

Se estd enviando demasiada corriente
a la valvula del eyector.

Comuniquese con su concesionario.

Bajo

456 Valvula de alivio no

detectada

La prueba para encontrar esta valvula
de solenoide ha fallado.

Detenga la maquina.

Comuniquese con su concesionario.

Moderado

457 Cortocircuito en la

valvula de alivio

El sistema de control de carga no esta
funcionando correctamente.

Detenga la maquina.

Comuniquese con su concesionario.

Moderado

500 Cuchillas de la cortadora

desbloqueadas

La maquina esta funcionando con la
entrada de bloqueo de cuchillas
abierta.

Detenga la maquina.

IMPORTANTE: Danos a la maquina se
produciran si la maquina funciona con
las cuchillas destrabadas.

Moderado

501 Sistema de corte abajo

La maquina esta operando con el
sistema de corte hacia abajo.

Detenga la méaquina.

Moderado
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IMPORTANTE: No mueva ni opere la
maquina con el sistema de corte
abajo. Si mueve la maquina o la
alimenta con producto cosechado con
el sistema de corte abajo, se pueden
producir danos a la maquina.
502 Cortador detectado La cortadora se encontré. La maquina @ Bajo
no esta configurado para la opcion.
Configurar la maquina.
503 Sensor de sistema de La prueba para encontrar este sensor @ Moderado
corte no detectado ha fallado.
Comuniquese con su concesionario.
504 Sensor de sistema de Se esta intentando calibrar la posicién @ Bajo
corte fuera de rango conectada o desconectada con la
salida del sensor del sistema de corte
en un rango incorrecto.
505 Empacadora/cortadora La empacadora/cortadora se encontro. @ Bajo
detectada La maquina no esta configurado para
la opcion. Configurar la maquina.
506 Sensor de presion de la | Revise el cableado al transductor de @ Moderado
cortadora no detectado | presion para comprobar si existe un
circuito abierto.
Comuniquese con su concesionario.
550 Balanza detectada La balanza se han encontrado. La @ Bajo
maquina no esta configurado para la
opcién. Configurar la maquina.
551 Balanza no detectada La prueba para encontrar la balanza ha @ Bajo
fallado.
Comuniguese con su concesionario.
552 Error de escritura de La balanza no tom& el nuevo numero @ Bajo
configuracién de balanza |de configuracion.
553 Error de escritura de La balanza no tom& el nuevo nimero @ Bajo
calibracion de balanza de calibracion.
555 Comm. del juego de La balanza no indicé datos correctos. O Bajo
balanza error Este error solo se produce durante el
procedimiento de calibracion. Repita el
procedimiento.
556 Comm. del juego de La balanza no indic6 un peso en la O Bajo
balanza se acabd el cantidad correcta de tiempo. Este
tiempo error solo se produce durante el
procedimiento de calibracion. Repita el
procedimiento.
559 Tara no valida No se calibré la balanza integrada en la @ Bajo
maquina. Calibre la balanza.
172 Enfardadora cuadrada grande
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Namero de Pantalla Descripcion Prioridad Alarma
alarma audible
601 Freno del volante del El freno del volante del motor ests @ Moderado

motor conectado o accionado. Detenga la maquina.

bloqueo de enganche del | pgsconecte el freno del volante del

volante del motor/ motor.

maquina de relleno . o .
Danos a la maquina se produciran

cuando la maquina estéa operando con
el freno del volante del motor
conectado.

El mecanismo de blogueo de
enganche de la maquina de relleno
puede estar bloqueado. No enfarde si
el bloqueo de enganche de la méaquina
de relleno esté bloqueado, ya que se
dafhara la maquina.

Desconecte la toma de fuerza (PTO).
Accione el freno del tractor. Apague la
maquina. Lleve la llave consigo.
Desconecte el bloqueo de enganche
de la méaquina de relleno.

602 Temperatura de la caja || 3 temperatura del aceite de la caja de @ Moderado
?e cambios superior al | cambios supera el rango aceptable.
imite

Detenga la maquina.
Desconecte la toma de fuerza (PTO).

Comuniquese con su concesionario.

603 Sensor de temperatura | | 5 prueba para encontrar este sensor @ Moderado
no detectado ha fallado.

Comuniquese con su concesionario.

609 Freno del volante del El freno del volante del motor est4 @ Bajo

motor o blogueo de accionado. La maquina no esta en
enganche del volante del | fncionamiento.

motor/méaquina de _
relleno El mecanismo de blogueo de

enganche de la maquina de relleno
puede estar blogueado.

Antes de conectar la toma de fuerza
(PTO), desactive el freno del volante
del motor. Revise y libere el bloqueo
de enganche de la maquina de relleno.

610 Frenode El freno de estacionamiento, si tiene, @ Moderado
estacionamiento esta conectado.
611 E”OT del servidor de Se produjo un error con el servidor de @ Moderado
archivos archivos o el servidor de archivos no
esta conectado.
Comuniquese con su concesionario.
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3.8 Protector antiviento y recolector

3.8.1 Altura del recolector

ADVERTENCIA:

A Desconecte la toma de fuerza del tractor. Cambie la transmisién a posicion de
estacionamiento. Accione el freno de mano del tractor. Apague el motor del tractor. Antes
de bajar del tractor, quite la llave. Accione el freno del volante. Conecte el freno de mano
de la enfardadora (si se incluye).

Utilice los dientes del recolector lo mas alto posible para recoger la cosecha con prolijidad.

Durante el funcionamiento, mantenga los dientes aproximadamente 25 a 40 mm (1,0 a 1,5 pulg) por
encima del suelo para la mayoria de las condiciones del terreno. El recolector debe estar a una altura
suficiente para que las ruedas queden a una distancia de 25 a 40 mm (1 a 1,5 pulg) del suelo. No permita
que las ruedas del recolector lleven a cabo la recoleccion la mayor parte del tiempo. Salvo en terrenos muy
irregulares, el sistema de flotacion esta disefado para transportar el recolector en todo momento. Un peso
excesivo puede dafar las ruedas del recolector, los soportes, los brazos superiores y el recolector.

No haga funcionar la maquina con los dientes en contacto permanente con el suelo. Si el recolector esta
demasiado bajo, los dientes pueden recoger terrones, suciedad o piedras junto con el producto cosechado
y provocar un mayor desgaste.

IMPORTANTE: E/ embrague deslizante de transmision del recolector debe deslizarse cuando los dientes
se entierran en el suelo o cuando la maquina no puede recoger la cosecha lo suficientemente rapido.

Ajuste la altura del recolector de acuerdo con las condiciones especificas del campo. Por ejemplo, en un
suelo suelto o arenoso, las ruedas se hundirdn a mayor profundidad en el suelo; por lo tanto, la méquina
descenderd vy las ruedas del recolector quedardn mas cerca del suelo.

La altura de recoleccién requerida sera menor para hileras de producto cosechado liviano que para hileras
de producto pesado.

Para recoger cosecha limpia, enfarde siempre en la misma direccién en que se hicieron hileras de cosecha.
El recolector se eleva y desciende mediante un sistema hidraulico.

Para el trabajo en el campo, descienda el recolector hasta la altura definida por el collarin de ajuste de
altura. No transporte el peso del recolector con el tambor hidraulico del recolector durante el
funcionamiento normal o cuando mueva o remolque la maquina.

Cuando lo remolque o lo mueva, levante por completo el conjunto del recolector. Mueva el collarin de
ajuste de altura para lograr la altura méxima del recolector.

3.8.2 Ajuste de las ruedas del recolector

1.  Afloje las tuercas de traba delanteras (1) en
ambos brazos de la rueda del recolector de
ambos recolectores.

2. Quite las tuercas de traba traseras (2), las
arandelas planas (3) y los pernos de
transporte (4) de ambos brazos de la rueda
del recolector de ambos recolectores.

3. Use el sistema de elevacion hidraulico para
elevar o bajar el recolector. Ajuste los dientes
aproximadamente de 13 a 25 mm (1/2 a 1
pulg.) por encima del suelo. Defina la altura
6ptima de recoleccién para evitar el ingreso
de suciedad y piedras.

4. Asegurese de que las ruedas del recolector
(5) estén en el suelo.

HADHE0110204801

Fig. 117.
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Inserte el perno de transporte a través del
orificio de cada brazo de la rueda del
recolector y a través de la ranura en el
soporte. Utilice la ranura en el soporte que
esta alineada con el orificio.

Instale las arandelas y las tuercas de traba.
Ajuste las tuercas de blogueo.

Ajuste las tuercas de blogueo delanteras en
ambos brazos de la rueda del recolector.

NOTA: Las ruedas del recolector no deben
soportar todo el peso del recolector. Las
ruedas del recolector deben funcionar con
los resortes de flotacion para impedir que el
recolector entre en contacto con la tierra.

3.8.3 Ajuste de la altura del recolector

1.

2.

N

Eleve el recolector con el cilindro de
elevacion hidraulico.

Quite el pasador de horquilla (1) del collar (2).

Baje el recolector de modo que las ruedas
del recolector queden aproximadamente a 25
mm (1 pulg.) por encima del suelo.

Mueva el collar hacia atras lo maximo
posible.

Alinee el orificio del collar con el orificio mas
cercano de la varilla de ajuste de altura (3).

Inserte y bloquee el pasador de horquilla.
Baje el cilindro de elevacién hidraulico.

Verifique la altura de las ruedas del
recolector. Las ruedas del recolector deben
quedar entre 25 a 38 mm (1 a 1-1/2 pulg.) por
encima del suelo.

NOTA: Las ruedas del recolector no deben
soportar todo el peso del recolector. Las
ruedas del recolector deben funcionar con
los resortes de flotacion para impedir que el
recolector entre en contacto con la tierra.
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3.8.4 Ajuste de la flotacion del recolector

La flotacion del recolector es correcta cuando la
fuerza necesaria para levantar el recolector sea de
B4 kg (120 libras). Utilice una balanza de resorte (1)
para comprobar la flotacion del recolector.

Procedimiento

_ HADHEO110204601

1.  Utilice el cilindro de elevacién hidraulico para levantar el recolector.

2. Quite el pasador de horquilla (1) del collar (2).

3. Mueva el collar.

°  Mueva el collar hacia adelante para
aumentar la fuerza necesaria para levantar
el recolector.

° Mueva el collar hacia atras para disminuir
la fuerza necesaria para levantar el
recolector.

Instale y trabe el pasador de horquilla.
Baje el recolector.
Compruebe la flotacion del recolector.

Repita el procedimiento hasta que la
flotacién del recolector sea la correcta.

No aa»

HADHEO0110204701
Fig. 120.

3.8.5 Altura del protector antiviento

El protector antiviento (1 )debe estar lo més cerca
posible del recolector pero sin interponerse en el
recorrido de la cosecha.

Ajuste la longitud de la ( 2) cadena en ambos lados
para obtener la correcta altura del protector
antiviento.

Ajuste el separador superior (3) para que la parte
trasera del protector contra viento borre los
dientes del recolector.

HADHEO110189401

Fig. 121.
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% HADHED110189503
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3.9 Anudadora y agujas

3.9.1 Indicadores de control

Los indicadores de control (1) permanecen abajo
mientras se forma el fardo y se elevan
parcialmente entre el primer y segundo nudo. A
continuacion, descienden mientras se amarra el
segundo nudo. Inmediatamente después de que el
segundo nudo se amarra y sale de la podadera, el
brazo de ajuste se eleva para recoger el juego de la
cuerda. A continuacion, los indicadores de control
se elevan y permanecen arriba hasta que se hayan
formado suficientes cargas dentro del fardo para
eliminar el juego de la cuerda superior y hacer que
los indicadores de control desciendan. Si la , :
maquina de relleno no completa un ciclo con un HADHEO110172401
copo (recorrido muerto), los indicadores de control
pueden caer de inmediato.

Los indicadores de control se mueven juntos a
menos que se produzca un desperfecto o que la
anudadora no esté correctamente ajustada. Un
desperfecto se indicard normalmente con un
indicador de control moviéndose separadamente
de los otros.

Cuando ocurre un desperfecto o un ajuste no esta
correcto, pare la maquina y corrija el problema.

Los indicadores de control permanecen abajo. Aguja sin cuerda superior.

No se esta cortando la cuerda.

Nudo atascado en la podadera (el indicador
permanece abajo por mas tiempo que los otros
indicadores después del ciclo de la anudadora).

Cuerda enredada en la podadera (el indicador
permanece abajo durante el ciclo de la anudadora).

NOTA: Las piezas de la anudadora se pueden
romper o averiar si el cordel se enreda alrededor de
la podadora durante varios ciclos.

Los indicadores de control permanecen arriba. El soporte de la cuerda libera la cuerda.

Cuerda superior rota o cortada.

La podadera no amarra el nudo (puede deberse a
que la cuerda inferior esta rota o cortada).

No hay cuerda en la caja de almacenamiento de
cuerda.
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Un espejo retrovisor en el tractor ayudara a
visualizar los indicadores de control.

Una luz de trabajo (1) ilumina los indicadores de
control por la noche.

HADHE0110172501

3.9.2 Nudos faltantes

Cuando falta un nudo o el cordel no estd enhebrado, corte la cuerda y amarre a un travesano de la
estructura.

Las cuerdas superiores pueden introducirse en la ranura de la aguja del émbolo delante del rodillo de la
plegadora o amarrarse directamente al travesano detras de las anudadoras. Mantenga la cuerda lo mas
abajo posible y en linea con el rodillo del brazo de la plegadora para que la aguja eleve la cuerda en el
siguiente nudo.

Amarre las cuerdas inferiores a los ganchos de la cuerda directamente detras de la agujas. Asegurese de
que la cuerda esté adentro de la ranura del segundo rodillo de las agujas. Luego de finalizar el siguiente
ciclo de amarre, corte la cuerda del gancho.

Enfardadora cuadrada grande 179
700746231D



3. Funcionamiento %«_
3.10 Cambio de la longitud del fardo

NOTA: Si esta equipado con desplazamiento de la anudadora electrénica, la longitud del fardo se configura
en el terminal. Consulte la informacion para la pantalla de configuraciones del enfardador.

1.  Afloje la manija de ajuste (1).
2.  Gire el ciglienal de longitud del fardo (2).

° Ala derecha para hacer el fardo mas corto
A la izquierda para hacerlo mas largo

o

Use la etigueta (3) que se encuentra cerca de
la ranura como referencia del valor de
longitud del fardo.

3. Apriete la manija de ajuste.

Fig. 124.
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3.11 Cortadora de rotor - cortadora de produccion mas antigua

En las cortadoras de rotor de produccién mas
nueva, el sistema de corte se baja para realizar
trabajos de mantenimiento.

_ HADHE0110236302

3.11.1 Conexion y desconexion la cuchilla

Asegurese de que el sistema de corte esta
completamente levantado y el bloqueo (1) esta en
la en la posicién trabada.

e Para desconectar las cuchillas, use la vélvula
remota del tractor para extender los cilindros de
la cuchilla (2).

e Para conectar las cuchillas, use la valvula
remota del tractor para retraer los cilindros de la
cuchilla.

Para enfardar heno que no se corta, desconecte
las cuchillas. Utilice este procedimiento
Unicamente para enfardar durante periodos breves.
Para el funcionamiento regular, quite las cuchillas
segun sea necesario e instale placas de llenado.

Si la maquina de corte se obstruye, desconecte las
cuchillas. Una vez eliminada la obstruccion,
conecte las cuchillas nuevamente.

Fig. 126.

3.11.2 Cambio de la longitud de corte

ADVERTENCIA:
Los objetos afilados pueden ser un peligro. El contacto con las cuchillas puede causar
lesiones personales. Utilice el equipo de proteccion personal cuando trabaje con objetos

afilados.
Procedimiento

1. Desconecte la toma de fuerza (PTO).
2. Baje el recolector.
3. Descienda las cuchillas

NOTA:

El ajuste de la cuchilla puede cambiarse con el sistema de corte en la posicion elevada.
4. Estacione la méquina en una superficie nivelada y firme. Detenga el motor, aplique el freno de

estacionamiento y quite la llave.
5. Accione el freno del volante del motor.
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6. Levante la varilla selectora de cuchillas (1).

7. Tire de la varilla selectora de cuchillas en la
maquina de corte.

8. Instale la varilla selectora de cuchillas en el
orificio de la longitud del corte necesaria.

Ubicacion Separacion Cuchillas

de los de las accionadas

orificios cuchillas

Parte inferior |48 mm (1,8 |todas las

(A) pulg) cuchillas &7

Medio (B) 96 mm (3,8 |cada segunda _ - HADHEQ110190101
pulg) cuchilla

Parte 192 mm (7,6 |cada tercera

superior (C) |pulg) cuchilla

9. Gire la palanca de la varilla de enganche de
las cuchillas hacia la izquierda hasta la
posiciéon trabada.

IMPORTANTE: No girar la palanca de traba
de las cuchillas a la posicion trabada puede
ocasionar danos en la maquina de corte, las
cuchillas y la maquina.

10. Levante las cuchillas.
Tras finalizar el procedimiento

Si la maquina de corte se va a operar durante largos periodos con una separacion de cuchillas de 96 mm
(3,8 pulg) 0 192 mm (7,6 pulg):

¢ |Instale placas de llenado en el sistema de corte para obtener la longitud de corte deseada.
¢ |Instale la varilla selectora de cuchillas en la posicion inferior.

Consulte las instrucciones de instalacién de la placa de llenado.
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3.12 Cortadora de rotor - cortadora de produccion mas nueva

En las cortadoras de rotor de produccién mas
nueva, las cuchillas se agrupan en conjuntos de
banco izquierdo y derecho.

Icono Descripcion

Banco izquierdo de la cuchilla.
Se elevard la cuchilla més a la
izquierda y cada cuchilla por
medio.

Banco derecho de la cuchilla. Se ; HAFHE0110065201
elevara la cuchilla méas a la Fig. 128.
derecha y cada cuchilla por

medio.

Ambos bancos de cuchilla.
Todas las cuchillas se elevaran.

Las cuchillas estan protegidos por un acumulador
hidraulico (1). Cuando un objeto golpea una
cuchilla, el aumento de presion hara que todas las
cuchillas en el banco bajen al mismo tiempo. El
acumulador hidraulico, que actla como un resorte,
fuerza las cuchillas a que regresen a la posicién de
funcionamiento.

HAFHE0110072102
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Durante la operacién, }{ puede parpadear en el
cuadro de carga del émbolo hasta que las cuchillas
regresen a la posicion de funcionamiento.

Si }{ aparece en el cuadro de carga del émbolo
mientras se opera la cortadora, detenga la maquina
y luego revise la cortadora.

1

-/10
m/fi| 0/ O
Flakes
2lele 0
psi

o 32
RO | | n—

)

|§| 0

RPM

am\ 1

Bales

TGFHEO0110061101

Fig. 130.

3.12.1 Cambio del ajuste de la cuchilla de la cortadora

Procedimiento

1.  Seleccione el ajuste de la cuchilla de la
cortadora deseada.

Icono Descripcion

Banco izquierdo de la
cuchilla. Se elevara la
cuchilla mas a la izquierda y
cada cuchilla por medio.

Banco derecho de la
cuchilla. Se elevara la
cuchilla mas a la derecha y
cada cuchilla por medio.

Ambos bancos de cuchilla.
Todas las cuchillas se
elevaran.

e ]l
~7TH
m/ n“i! gl/a ke0S
0 a
2lele | " | %
S 197 [N
i e A

[75] 0

| RPM Bales

z‘ 63

e

TGFHE0110063901

Fig. 131.
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2.  Utilice el sistema hidraulico del tractor para
bajar las cuchillas de la cortadora.

Resultado

}'{ aparecera en el cuadro de carga del
émbolo cuando las cuchillas estan
completamente hacia abajo.

3. Seleccione el ajuste de la cuchilla de la
cortadora deseada.

Icono Descripcion

Banco izquierdo de la
cuchilla. Se elevara la
cuchilla mas a la izquierda y
cada cuchilla por medio.

1

-/10
m/ii 0/ 0 0 5
Flakes [ﬁl

2lole 0

psi
8| 32
‘O3 e |

0 B 1
L@ RPM E‘ Bales

TGFHE0110061101

Banco derecho de la
cuchilla. Se elevara la
cuchilla mas a la derecha y
cada cuchilla por medio.

Ambos bancos de cuchilla.
Todas las cuchillas se
elevaréan.

Fig. 132.
EETE 1
-1/1l
'_I
m/im| 0/ O
Flakes
=lole 0 "
psi | 1@
S 192 L8 s
oF |l ] [P
| |
| ";;,
Rl A
0 |22 6322
L@ ’ RPM I‘ Bales

TGFHE0110063901

Fig. 133.
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4, Utilice el sistema hidraulico del tractor para
bajar las cuchillas. 1
-4
Resultado p /18
. , . . 0 Load
Cuando las cuchillas estan hacia arriba vy la HI.J'IIII{i 0 / 0 a1
presion de la cuchilla estd establecida, sonara Flakes —
una alarma vy el ajuste de la cuchilla de la il m'
cortadora seleccionada apareceréa en el alala 0
cuadro de carga del émbolo. Iﬂ psi
32 =
@ oF &
o0 4| (&2
| I ‘/—'-‘I
[ 0 | ElZ 1
, S PM Bales |
TGFHEQ110064701
Fig. 134.
5. _
Seleccione para controlar el recogedor. 1
[ =T
NOTA: Treinta segundos después de que se =@ -/1l
conecta la toma de fuerza, el terminal r
cambiaréd automéaticamente el ajuste de la m/im O / 0
, Flakes
cortadora a . Si la toma de fuerza se T r S
acopla treinta segundos después de que se .-;Igl@ 0
selecciona el ajuste de la cuchilla de la psi
cortadora y las cuchillas estan
completamente hacia arriba, el terminal @ﬂ 104 n
cambiara automaticamente el ajuste de la & F ; %2
cortadora a 3 ::: _b e |
O % | %2
[75] O B 63224
| = RPM Bales
TGFHE(110063902
Fig. 135.
3.12.2 Descenso del sistema de corte
Procedimiento
1.  Desconecte la toma de fuerza (PTO).
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2. )Y
Seleccione %‘

3.  Utilice el sistema hidraulico del tractor para
bajar el sistema de corte.

NOTA: aparecera en el cuadro de carga
del émbolo hasta que el sistema de corte
esté completamente elevado. aparecera en
el cuadro de carga del émbolo cuando el
sistema de corte esté completamente

elevado. }{

i

/Tl [
| 208 | 2
i | [mwwe] |5
sble] 0 | [gor é
@ % BN
wr,i\a}::::! ‘3 \S

0 | B 6322
L@ RPM E Bales

TGFHE0110063901

Igl RPS

e

Fig. 136.
1
-/10
[Ilf[fi 0/ 0 0 Load
Flakes M.ITGI
2lole 0 |:||:|
psi
8 32
*F

k3
Bz 1

%’1

Bales

TGFHE0110065401

Fig. 137.

3.12.3 Elevacion del sistema de corte

Procedimiento
1. Desconecte la toma de fuerza (PTO).
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2. Para evitar dahos en el cilindro del recogedor,
bloguee la palanca de pestillo de la cuchilla
(2) vy el pestillo del selector (1) en la posicién
correcta.
IMPORTANTE: S/ /a palanca de pestillo de la
cuchilla no estd completamente bloqueada
en la posicion correspondiente, el sistema de
corte no se cerrara por completo.
3. Con la palanca del sistema de corte (2),
deslice el sistema de corte y bloquee el
pestillo del sistema de corte (1) en la
posiciéon correcta.
HAFHE0110072101
4, Y
Seleccione %‘ 1
[T |
/10
—
[y
m/ii, 0/ O
Flakes
2ol 0
psi
@ﬂ 104
oF
LOF) | E—
%
= 0 ;,;.i 63224
. RPM Bales |
TGFHE0110065301
Fig. 140.
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5.  Utilice el sistema hidraulico del tractor para
levantar el sistema de corte. 1

]
Resultado - /1m To5d "
Oa
m 0/ 0 0 By
NOTA: aparecera en el cuadro de carga LUL Flakes AUTO |

del émbolo hasta que el sistema de corte

esté completamente elevado. 2|ole 0
; LI psi .
}{ apareceréa en el cuadro de carga del : 32 =
5y 32 3

émbolo cuando el sistema de corte esté
completamente elevado. _
o &
; % | ]
3] 0  EZ 1

— RPM Bales
TGFHE01100684501

e

Fig. 141.

3.12.4 Eliminacion de residuos desde las cuchillas de la cortadora

Los residuos pueden evitar que las cuchillas de la cortadora suban cuando se cambia un banco de cuchilla
a otro. Utilice el siguiente procedimiento para eliminar los residuos de las cuchillas de la cortadora.

Procedimiento

1.  Utilice el sistema hidraulico del tractor para
bajar las cuchillas. 1

Resultado " il Load
i 0a
}{ aparecera en el cuadro de carga del I]I,-([II I(:)l/a ke(?s “u-l-oﬁl =

émbolo cuando las cuchillas estan

completamente hacia abajo.

e 0
of 32 [®
ok e

0| 1
@ RPM E

Bales
TGFHEQ110061101

e

Fig. 142.
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2. Seleccione el ajuste de la cuchilla de la
cortadora deseada en el menu desplegable. 1

v = b /1l
i3

Banco izquierdo de la n.“l"ffi 0 / 0 0 ﬁ
cuchilla. Se elevara la Flakes AUTO |
cuchilla mas a la izquierda y u 0 jl
cada cuchilla por medio. 2|g]e -
Banco derecho de la @ﬂ 104 [, @ e
cuchilla. Se elevara la *F I = %
cuchilla mas a la derecha y |
cada cuchilla por medio. “(;]"]} l:::: ‘b ‘ %}1
% —
Ambos bancos de cuchilla. Iﬂl 0 | EZ ‘ 6322
Todas las cuchillas se A\ RPM Bales
elevaran. TGFHE0110063901
Fig. 143.
3. . ‘o
Seleccione y mantenga pulsado * ~. El icono
* = se encendera de color rojo. Utilice el _‘]i.
sistema hidraulico del tractor para bajar las » —
cuchillas. oa
Im/ il El/k 0 0 1
Resultado akes | [
Cuando las cuchillas estén completamente ¢|g|¢- 0 m
hacia arriba, el ajuste de la cuchilla de la B psi -
cortadora seleccionada apareceréa en el
cuadro de carga del émbolo. @H %E,
4, 12 12
Suelte * ~. Elicono * = permanecera de 9 :::,
color rojo hasta que las cuchillas estan Q } o
completamente hacia abajo. |_| 0
IMPORTANTE: No opere la maquina ! g RPM
mientras el icono es de color rojo. Hacer
funcionar la maquina mientras el icono es de TGFHEO0110086301
color rojo puede ocasionar darios a la Fig. 144.
maquina.
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5.  Utilice el sistema hidraulico del tractor para
bajar las cuchillas.

Resultado

}{ apareceréa en el cuadro de carga del
émbolo cuando las cuchillas estan
completamente hacia abajo.

! . .
* =7 no estard de color rojo.

6. Utilice el sistema hidraulico del tractor para
bajar las cuchillas.

Resultado

Cuando las cuchillas estén completamente
hacia arriba, sonard una alarma y el ajuste de
la cuchilla de la cortadora seleccionada
aparecera en el cuadro de carga del émbolo.

1

/10

”

wmjia| 0/ O 0 Lg;¢

Flakes auml

| :
el
g 32 %
===
@ . RPg E

Bales

e

1

TGFHE0110061101

Fig. 145.

1

/10

m/ii| 0/ O 0 LSS

Flakes | |mumol

@ 32 2
= 0 EAE

RPM | Bales

e

1

.

TGFHE0110064701

Fig. 146.
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7.

Seleccione en el menu desplegable para
controlar el recogedor.

NOTA: Treinta segundos después de que se
conecta la toma de fuerza, el terminal
cambiara automaticamente el ajuste de la

cortadora a . Si la toma de fuerza se
acopla treinta segundos después de que se
selecciona el ajuste de la cuchilla de la
cortadora y las cuchillas estan
completamente hacia arriba, el terminal
cambiara automaticamente el ajuste de la

cortadora a

1 <71l
=)
m/fi| 0/ O
Flakes
0
¢|g|¢- o
ol 108
&F
Q*}E::g

RPM

0 z‘ 6392

Bales

TGFHE0110063902

3.12.5 Desconexion de la cortadora

Si el &rea de la méaquina de corte para o se obstruye, lleve a cabo el siguiente procedimiento.

Procedimiento

1. Desconecte la toma de fuerza (PTO)
2. Descienda las cuchillas
3. Accione el freno del volante del motor.
4 Quite el pasador (1) y el pasador (2) en ambos extremos de la maquina.
HAFHE0110072201
Fig. 148.
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Use el sistema hidraulico para bajar la
bandeja del sistema de corte (1) con el
sistema de corte.

Detenga el motor, aplique el freno de
estacionamiento y lleve la llave consigo.
Quite la cosecha y cualquier objeto extrafio
de la maquina.

Cuando se despeje, use el sistema hidraulico
para elevar el sistema de corte y la bandeja
del sistema de corte.

Inserte todos los pasadores.

Levante las cuchillas.

HAFHE0110072301

Fig.

149.
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3.13 Cortadora/empacadora

3.13.1 Cambio de la longitud de corte

ADVERTENCIA:

Los objetos afilados pueden ser un peligro. El contacto con las cuchillas puede causar
lesiones personales. Utilice el equipo de proteccion personal cuando trabaje con objetos
afilados.

Procedimiento

1. Desconecte la toma de fuerza (PTO)

2. Estacione la maquina en una superficie nivelada y firme. Detenga el motor, aplique el freno de
estacionamiento y quite la llave.

Accione el freno del volante del motor.

4. Tire hacia fuera del pestillo del selector (1).

5. Gire la palanca del pestillo de la cuchilla (2)
90° hacia la derecha para desconectar las
cuchillas.

6. Quite o instale las cuchillas segun sea
necesario para obtener la longitud de corte
adecuada.

Las longitudes de corte habituales son: 48
mm (1,8 pulg), 96 mm (3,8 pulg) y 192 mm

(7,6 pulg).
7. Instale placas de llenado en las ranuras para \

cuchillas abiertas. 1 HADHE0110190201
8. Gire la palanca de traba de las cuchillas hacia Fig. 150.

la izquierda hasta la posicion trabada.
9. Conecte la traba del selector.

IMPORTANTE:

No girar la palanca de traba de las cuchillas a
la posicion trabada puede ocasionar dafnos en
la maquina de corte, las cuchillas y la
maquina.

3.13.2 Desconexion de la cortadora

Si el &rea de la maquina de corte para o se obstruye, lleve a cabo el siguiente procedimiento.

Procedimiento
1. Desconecte la toma de fuerza (PTO)

2. Estacione la maquina en una superficie nivelada y firme. Detenga el motor, aplique el freno de
estacionamiento y quite la llave.

3. Accione el freno del volante del motor.

194 Enfardadora cuadrada grande
700746231D



My@r_ 3. Funcionamiento

4. Tire hacia afuera de la traba del selector (1).

5. Gire la palanca de la traba de las cuchillas (2)
90° hacia la derecha para desconectar las
cuchillas.

HADHED110190201
Fig. 151.

6. Quite las cuchillas.

7. Quite la cosecha y cualquier objeto extrafo de la maquina.

8. Desconecte el freno del volante del motor.

9. Ponga en marcha el tractor. Conecte la toma de fuerza. Haga funcionar la méquina sin las cuchillas
hasta eliminar la obstruccion.

10. Luego de eliminar la obstruccion, desconecte la toma de fuerza. Detenga el motor, aplique el freno
de estacionamiento y quite la llave.

11. Accione el freno del volante del motor.

12. Instale las cuchillas.

13. Gire la palanca de traba de las cuchillas hacia la izquierda hasta la posicion trabada.

14. Conecte la traba del selector.
IMPORTANTE: No girar la palanca de traba de las cuchillas a la posicion trabada puede ocasionar
danos en la maquina de corte, las cuchillas y la maquina.
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3.14 Vertedera de fardos de rodillo (si tiene)

3.14.1 Bajada de la rampa de fardos de rodillos

ADVERTENCIA:
Asegurese de que no haya personas cerca de la enfardadora, la rampa de fardos de

A rodillos y del area donde se estara moviendo la rampa de fardos de rodillos.

ADVERTENCIA:
Manténgase alejado del area de la rampa de fardos de rodillos cuando esté arriba y la
cadena del lado izquierdo no esta en el enganche de la cadena.

Antes de proceder a enfardar, descienda siempre la rampa de rodillos para fardos a la posicién de
operaciones de campo.

IMPORTANTE: No baje la rampa de fardos de rodillos antes del enfardado, ya que ocasionara dafnos a
rampa de fardos de rodillos y la enfardadora.

Procedimiento

1. Detenga la toma de fuerza (PTO) del tractor. Asegurese de que se hayan detenido todos los
movimientos.

2. Accione el freno de mano.
3. Conecte y bloguee la valvula remota del tractor para el recolector en la posiciéon elevada
El recolector se moveré a la posicién hacia arriba.

4. Empuje hacia arriba el control (1) de la rampa
de fardos de rodillos. Asegurese de que la
rampa de fardos de rodillos se eleve por
completo. Suelte el control. @

5. Quite la cadena izquierda del enganche de la \ L. J
cadena. e ‘ :
| k. -
IMPORTANTE: Si no se quita la cadena ‘\‘
izquierda del enganche de cadena antes de i
bajar la rampa de fardos de rodillos, se c
danara la rampa de fardos de rodillos y el L
sistema de elevacion.
g
6. Quite ambas cadenas de los soportes de HADHEO110198602
almacenamiento de las cadenas. Fig. 152.
7. Empuje hacia abajo y sostenga el control de
la rampa de fardos de rodillos.
8. Cuando la rampa de fardos de rodillos esté
completamente hacia abajo, suelte el control.

9. Asegurese de que las cadenas de soporte de
la rampa de fardos de rodillos estén
apretadas.

3.14.2 Elevacion de la rampa para fardos de rodillos

ADVERTENCIA:
Asegurese de que no haya personas cerca de la maquina, la rampa de rodillos para fardos

A y del area donde se estara moviendo la rampa de rodillos para fardos.

ADVERTENCIA:
Manténgase alejado del area de la rampa de fardos de rodillos cuando esté arriba y la
cadena del lado izquierdo no esta en el enganche de la cadena.
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ADVERTENCIA:
Siempre levante la rampa para fardos antes de:

¢ Llevar la maquina a través de una carretera.
¢ Hacer circular la maquina en carreteras.
¢ Mover la maquina en un remolque.

Levante la rampa para fardos antes de llevar la maquina a través de una carretera, conducirla 0 moverla en
un remolque.

Siempre levante la rampa para fardos antes de almacenar la maquina.

Procedimiento
1.  Quite cualquier fardo que se encuentre en la rampa de rodillos para fardos.

2. Detenga la toma de fuerza (PTO) del tractor. Asegurese de que se hayan detenido todos los
movimientos.

3. Aplique el freno de estacionamiento.
4. Conecte y bloquee la valvula remota del tractor para el recolector en la posiciéon elevada
El recolector se mueve a la posicion elevada.

5.  Empuje hacia arriba el control (1) de la rampa
de rodillos para fardos hasta que se levante
por completo.

(

HADHEO110198602

Fig. 153.

6. Trabe la cadena izquierda (1) en los
enganches de cadena (2).

7. Cologue las cadenas en los soportes de
almacenamiento (3) en cada lado de la rampa NG A e /
de rodillos para fardos. LN {f _ ‘

IMPORTANTE: '¥ .

Las cadenas sueltas pueden danar las luces
traseras y los soportes traseros.

-

IMPORTANTE: “A HADHEQ110191801
Si no fija la cadena, puede danar el cilindro de Fig. 154.

la rampa de rodillos para fardos, dicha rampa

y la maquina.

8.  Fije la cadena del lado izquierdo en el
enganche de la cadena con una tuerca y un

perno (4). ; W /
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3.15 lluminacion y reflectores

Conecte las luces parpadeantes y de marcador en el enchufe ISO de 7 clavijas que se encuentra en la
mayoria de los tractores.

El interruptor de control de la iluminacién del tractor controla las luces parpadeantes y de marcador. Las
luces de trabajo del tractor deben estar conectadas para que funcionen las luces de trabajo de la
enfardadora.

Conecte el mazo de cables de la luz de trabajo a un tomacorriente del tractor conectado a una fuente de
alimentacién para las luces de trabajo y la baliza. El mazo de cables de la luz de trabajo cerca del enganche
de la enfardadora controla las luces de trabajo y la baliza.

El interruptor (1) en la barra de luces del lado
izquierdo controla las luces de servicio del
anudador y de la aguja.

Las luces de servicio restantes se controlan
mediante interruptores que encienden las luces al
abrir una puerta de servicio.

HADHE0110194101

Vista trasera

(1)  Luces traseras

(2) Luz de la placa de matricula
(3) Reflectores rojos

(4) Reflector &mbar

(5) Marcador de extremo

HADHE0110194201

Fig. 156.

Vista delantera (ambos lados)
(1) Luz de posicién

(2) Reflector de posicién

(3) Marcador de extremo

(4) Reflector &mbar

Reemplace los reflectores rotos o que no
funcionen.

Fig. 157.
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3.16 Traba de direccion del eje en tandem

Utilice la palanca hidraulica remota del tractor para trabar o destrabar el eje en tandem.

Destrabe el eje en tandem para el funcionamiento normal en el campo. Coloque la palanca remota del
tractor en la posiciéon de flotacion. Al realizar giros, las ruedas traseras seguiran las huellas de las
delanteras.

Trabe el eje en tandem cuando:

El equipo cuenta con dos tambores hidraulicos (1) w
ubicados en el eje de direccién que accionan los

bloqueos y se extienden hasta el tope de pivote (2)

de cada brazo de direccion para bloquear el gje. C@

Trabe el eje en tandem antes de desconectar el
enfardador del tractor. Cierre la vélvula de bola (1).
para mantener los tambores hidraulicos extendidos
y bloguear el gje trasero.

Se mueve en direccion de retroceso

Circule en carreteras

Mueva la maquina en un remolque

Si el proceso de enfardado se realiza en pendientes

)

HADHEQ110196401
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3.17 Preparacion para conducir la maquina en carretera o para mover
la maquina en un remolque

ADVERTENCIA:

A Para evitar lesiones personales, la cadena de seguridad de transporte debe estar
conectada firmemente al enfardador y al tractor en todo momento. Al transportar la
enfardadora, utilice los sistemas de iluminacion suministrados y cumpla con todas las
normas de transito locales.

ADVERTENCIA:
Siempre levante la rampa para fardos antes de:

¢ Llevar la maquina a través de una carretera.
¢ Hacer circular la maquina en carreteras.
e Mover la maquina en un remolque.

Procedimiento
1.  Elevar la rampa para fardos.
Consulte la informacién para levantar una rampa para fardos.
2. Revise la conexion del tractor a la maquina antes de conducir la maquina en carretera.

3. Revise que la instalacién de la cadena de — 1
seguridad de transporte (1) sea correcta. 3 A

4.  Utilice el circuito remoto del tractor para
elevar por completo el equipo recolector.

5.  Apague el motor del tractor. Aplique el freno
de estacionamiento. Lleve la llave consigo.

Fig. 160.

6. Quite el pasador de horquilla (1) del collarin
(2).

7. Mueva el collarin hacia la parte trasera.
Asegurese de que un orificio del collarin se
encuentre alineado con el orificio trasero en
la varilla de ajuste de altura (3).

8. Instale y bloguee el perno de horquilla a
través del collarin y la varilla de ajuste de
altura.
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9. Levante el protector contra viento (1) tan alto
como sea posible. Asegure el protector
contra viento con la cadena (2) o la cadena de
carretera (3).

HADHEO0110189401

10. Sila maquina estd equipada con ruedas del
recogedor (1) mantenidas en la posicion
correcta con pasadores (2), quite los
pasadores.

11. Quite las ruedas del recolector de los lados
izquierdo y derecho.

HAEHE0110379001

Fig. 163.
12. Instale las ruedas del recolector (1) en los
soportes (2) del riel de proteccion del
recolector.

13. Instale los pasadores (3).

14. Sila méquina tiene ejes en tdndem, bloquee
el eje trasero.

15. Cierre todos los protectores y todas las
puertas de acceso con firmeza.

16. Fije las piezas sueltas de la maquina
firmemente.

HADHEO0110197301

Fig. 164.
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Tras finalizar el procedimiento

Utilice las velocidades mas bajas en condiciones exigentes o en espacios estrechos. La velocidad debe ser
lo suficientemente baja para permitir el control de movimientos de la enfardadora al girar. Debido al tamano
de la maquina, actle con precaucion al transportarla por la via publica, cruzar puentes o cruzarse con otros
vehiculos.

Si esta equipada con un acumulador, recuerde que el circulo de giro sera mayor.
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3.18 Elevacion y puntos de sujecion

3.18.1 Elevacion correcta de una enfardadora

Procedimiento

© o N RN

10.
11.

12.

13.

14.

Asegurese de que la maquina esté sobre una superficie solida y nivelada que soporte el peso.
Conecte el freno de mano (si se incluye).

Asegurese de que la cdmara de fardos esté vacia.

Verifique que las piezas, por ejemplo una rampa para fardos, estén fijadas con firmeza.
Asegurese de que no haya ninguln tractor conectado.

Compruebe que no haya ningun equipo de amarre conectado.

Asegurese de que no haya piezas sueltas que puedan caer de la enfardadora.

Accione el freno del volante.

Asegurese de que el equipo de elevacién pueda levantar como minimo 16,8 toneladas (18,5
toneladas) de peso en total.

Asegurese de que el equipo de elevacion correcto esté conectado a los cuatro puntos de elevacion.

Asegurese de que cada cable, correa o cadena, asi como cada gancho, pueda levantar como minimo
4,2 toneladas (4,6 toneladas).

Asegurese de que nadie se pare debajo ni cerca de la enfardadora cuando se eleve de una superficie
firme y nivelada ni cuando se vuelva a depositar en ella.

Asegurese de que nadie se pare debajo ni cerca de ninguna posicion a donde se movera la
enfardadora.

Asegurese de que la enfardadora vuelva a depositarse en una superficie firme y nivelada, y de que el
equipo de elevacién se quite correctamente.

Vinculos relacionados

Puntos de elevacion pagina 203

3.18.2 Puntos de elevacion

El anillo de elevacion trasero izquierdo (1) esté
ubicado detras del area de la anudadora en el lado
izquierdo.

Levante la placa de pie (2) para usar el anillo de
elevacion.
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El anillo de elevacion trasero derecho (1) esta
ubicado detras del 4rea de la anudadora en el lado
izquierdo.

Levante la placa de pie (2) para usar el anillo de
elevacion.

Los anillos de elevacion delanteros (1) estan en la
parte delantera de la placa de acceso (2) hacia el
émbolo.

HADHEO0110197001
Fig. 167.

3.18.3 Puntos amarre

Amarre la maquina antes de moverla a un remolque.

Use solo equipo de amarre disefado para transportar maquinas grandes y que cumpla con las
especificaciones de la empresa de transporte.

Utilice los puntos de amarre que se muestran.

Lado izquierdo de la lengueta (1)

HADHEQ110197501
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Lado derecho de la lengUeta (1)

e e

~ . HADHE0110197601]

Parte trasera de una maquina de eje Unico (1)

Parte trasera de una maquina de eje en tandem (1)

HADHEQ110197801

Fig. 171.
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3.19 Enhebrado de una enfardadora de cuatro cordeles

3.19.1 Instalacion de las madejas de cuerda

Las nuevas madejas de cuerda vienen en paquetes de plastico. No saque las madejas de cuerda desde el
paquete.

Procedimiento

1. Coloque los rollos en la caja de almacenamiento de cuerdas con el extremo de alimentacion hacia
afuera.
NOTA: Suministro de cuerda desde una madeja de cuerda inversa o desde la parte trasera de la
madeja de cuerda causa una cuerda torcida. La cuerda torcida causas problemas en la anudadora.

2. Extraiga el extremo de alimentacion de la cuerda hacia arriba desde el centro de cada madeja de
cuerda.

3. Tire hacia arriba del extremo de alimentaciéon
de la cuerda desde cada madeja de
retroceso.

4. Tire del extremo final de la cuerda desde la
parte exterior del rollo de alimentacion.

5. Amarre las cuerdas con un nudo cuadrado.
Tire de las cuerdas, tal como se muestra.
Haga el nudo lo mas pequeno y apretado
posible.

6. Corte los extremos sueltos de las cuerdas.

Haga los extremos sueltos de 50 a 100 mm
(2 a 4 pulg) de largo.

HADHEO0110241201

Fig. 172.
Vinculos relacionados
Especificaciones del cordel padgina 386

3.19.2 Enhebrado de la caja de cuerdas de agujas del lado izquierdo

Antes de iniciar el procedimiento

e Desconecte la toma de fuerza (PTO) del tractor.

e Apague el motor del tractor.

e Quite la llave.

e Lleve la llave consigo.

e Accione el freno del volante.

e Conecte el blogueo de la anudadora/aguja antes de enhebrar la maquina.

La flecha grande (A) apunta hacia la parte delantera.

Los rollos de cuerdas de las agujas van en la parte trasera de la caja de cuerdas del lado izquierdo.
Los rollos de cuerdas para la aguja uno van en la hilera inferior.

Los rollos de cuerdas para la aguja dos van en la hilera central.

Las enfardadoras de seis cuerdas utilizan la hilera superior para la cuerda de la aguja.
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Procedimiento

C ) HADHE0110241301
Fig. 173.

1.  Tire la cuerda del rollo de cuerdas inferior en la parte trasera (1a) para la aguja uno.
2. Haga una marca en la primera cuerda, como la cuerda ndmero uno.

3. Tire de la cuerda numero uno a traves de la guia exterior (1b) por encima del rollo de cuerdas de la
parte trasera.

4. Tire de la cuerda nimero uno a través de la guia interior (1¢) ubicada en la parte inferior de la hilera
superior.

5. Tire de la cuerda nimero uno a traves de la guia interior (1d) en la esquina.

6. Cologue la cuerda nimero uno a través de la guia (1e) en la parte superior de la caja de cuerdas del
lado izquierdo.

7. Tire de la cuerda nimero uno hacia abajo y por detrés de la caja de cuerdas del lado izquierdo.

8. Coloque la cuerda numero uno a través de la guia (1f) por debajo de la caja de cuerdas del lado
izquierdo.

9. Tire de la cuerda del rollo de cuerdas central en la parte trasera (2a) para la aguja dos.

10. Haga una marca en la segunda cuerda, como la cuerda nimero dos.

11. Tire de la cuerda numero dos a través de la guia exterior (2b) por encima del rollo de cuerda.
12. Tire de la cuerda numero dos a través de la guia exterior (2c) en la esquina.

13. Coloque la cuerda numero dos a través de la guia (2d) en la parte superior de la caja de cuerdas del
lado izquierdo.

14. Tire de la cuerda niumero dos hacia abajo y por detras de la caja de cuerdas del lado izquierdo.

15. Coloque la cuerda numero dos a través de la guia (2e) y por debajo de la caja de cuerdas del lado
izquierdo.

Numere las agujas uno a cuatro, desde el lado izquierdo hacia el lado derecho de la maquina.

3.19.3 Enhebrado de la caja de cuerdas de las agujas del lado derecho

Antes de iniciar el procedimiento

e Desconecte la toma de fuerza (PTO) del tractor.
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e Apague el motor del tractor.

e Quite la llave.

e Lleve la llave consigo.

e Accione el freno del volante.

e Conecte el bloqueo de la anudadora/aguja antes de enhebrar la maquina.

La flecha grande (A) apunta hacia la parte delantera.

Los rollos de cuerdas de las agujas van en la parte trasera de la caja de cuerdas del lado derecho.
Los rollos de cuerdas para la aguja cuatro van en la hilera inferior.

Los rollos de cuerdas para la aguja tres van en la hilera central.

Las enfardadoras de seis cuerdas utilizan la hilera superior para la cuerda de la aguja.

Procedimiento

A, e
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Fig. 174.

1. Tire de la cuerda del rollo de cuerdas central en la parte trasera (3a) para la aguja tres.

Haga una marca en la tercera cuerda, como la cuerda nimero tres.

Tire de la cuerda nimero tres a través de la guia exterior (3b) por encima del rollo de cuerdas.
Tire de la cuerda numero tres a través de la guia exterior (3c) ubicada en la esquina.

Coloque la cuerda numero tres a través de la guia (3d) en la parte superior de la caja de cuerdas del
lado derecho.

Tire hacia abajo la cuerda nimero tres, por detrds de la caja de cuerdas del lado derecho.

Coloque la cuerda numero tres a través de la guia (3e), por debajo de la caja de cuerdas del lado
derecho.

8. Tire la cuerda del rollo de cuerdas inferior en la parte trasera (4a) para la aguja cuatro.
9. Haga una marca en la cuarta cuerda, como la cuerda niumero cuatro.

10. Tire de la cuerda numero cuatro a través de la guia exterior (4b) por encima del rollo de cuerda de la
parte trasera.

11. Tire de la cuerda nimero cuatro a través de la guia interior (4c), ubicada en la parte inferior de la hilera
superior.

o wNbN

N o
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12. Tire de la cuerda nimero cuatro a través de la guia interior (4d) ubicada en la esquina.

13. Coloque la cuerda niumero cuatro a través de la guia (4e) en la parte superior de la caja de cuerdas del
lado derecho.

14. Tire hacia abajo la cuerda nimero tres, por detras de la caja de cuerdas del lado derecho.

15. Coloque la cuerda numero tres a través de la guia (4f), por debajo de la caja de cuerdas del lado
derecho.

Numere las agujas uno a cuatro, desde el lado izquierdo hacia el lado derecho de la maquina.

3.19.4 Enhebrado de los tensores de la caja de cuerdas de agujas

Antes de iniciar el procedimiento

e Desconecte la toma de fuerza (PTO) del tractor.

e Apague el motor del tractor.

e Quite la llave.

e |leve la llave consigo.

e Accione el freno del volante.

e Conecte el blogueo de la anudadora/aguja antes de enhebrar la maquina.

Procedimiento

1.  Desde el interior de la caja de cuerdas del
lado izquierdo, coloque la cuerda nimero uno
a través de la gufa de cuerdas delantera (1).

2. Coloque la cuerda niumero uno a través del
tensor de cuerdas delantero (2).

3.  Tire hacia abajo la cuerda nimero uno hasta
la parte inferior donde la cuerda ingresa al
area de la aguja.

4. Desde el interior de la caja de cuerdas del
lado izquierdo, coloque la cuerda nimero dos
a través de la guia de cuerdas central (3).

5. Coloque la cuerda numero dos a través del
tensor de cuerdas central (4).

6. Tire hacia abajo la cuerda niumero dos hasta
la parte inferior donde la cuerda ingresa al
area de la aguja.

7. Desde el interior de la caja de cuerdas del
lado derecho, coloque la cuerda nimero tres
a través de la guia de cuerdas central (1).

8. Coloque la cuerda numero tres a través del
tensor de cuerdas central (2).

9. Tire hacia abajo la cuerda numero tres hasta
la parte inferior donde la cuerda ingresa al
area de la aguja.

10. Desde el interior de la caja de cuerdas del
lado derecho, coloque la cuerda nimero
cuatro a través de la guia de cuerdas
delantera (3).

11. Coloque la cuerda nimero cuatro a través del

HADHEO110246101
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Fig. 176.
tensor de cuerdas delantero (4). 9
12. Tire hacia abajo la cuerda numero cuatro
hasta la parte inferior donde la cuerda ingresa
al érea de la aguja.
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3.19.4.1 Tensores de las cuerdas de las agujas

La flecha grande (A) senala hacia la parte delantera
de la maquina.

Las guias de las cuerdas (1) deben estar en el
orificio del lado derecho para las agujas que se
encuentran en el lado izquierdo de la maquina.

Las guias de la cuerdas deben estar en el orificio
del lado izquierdo para las agujas que se
encuentran en el lado derecho de la maquina.

Las guias de las cuerdas mantienen la cuerda en el
centro de los rodillos de los tensores de las
cuerdas (2).

Esta ilustracién muestra una guia en el orificio del
lado derecho del tensor (3) que se utiliza con las
agujas en el lado izquierdo.

HADHE0110248201

Fig. 177.

3.19.5 Enhebrado de las cuerdas de las agujas en el area de las cuerdas de las

agujas

Antes de iniciar el procedimiento

e Desconecte la toma de fuerza (PTO) del tractor.
e Apague el motor del tractor.

e Quite la llave.

e Lleve la llave consigo.

e Accione el freno del volante.

e Conecte el bloqueo de la anudadora/aguja antes de enhebrar la maquina.

Esta ilustracion muestra las guias de cuerdas de las agujas en el puntal de soporte del lado derecho.
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Procedimiento

1.

2.

Tire de la cuerda nimero tres a través de la
guia superior (1) y hacia la aguja tres.

Tire de la cuerda niUmero cuatro a través de
la gufa central (2) y hacia la aguja cuatro.

Tire de las cuerdas de las agujas del lado
izquierdo de manera similar.

Numere las agujas uno a cuatro, desde el
lado izquierdo hacia el lado derecho de la
maquina.

Fig. 178.

3.19.6 Enhebrado de los brazos de ajuste de las agujas

Antes de iniciar el procedimiento

Desconecte la toma de fuerza (PTO) del tractor.
Apague el motor del tractor.

Quite la llave.

Lleve la llave consigo.

Accione el freno del volante.

Conecte el bloqueo de la anudadora/aguja antes de enhebrar la maquina.

Procedimiento

1.

Tire de la cuerda desde la parte superior de la
guia de cuerdas en el lado izquierdo (1) hacia
el tensor de cuerdas en el lado interior
izquierdo (2).

Esta ilustracion muestra una maquina de seis
cuerdas.

Tire de la cuerda a través del tensor de las
cuerdas.

Tire de la cuerda hacia abajo y alrededor de la
polea (3) en el extremo del brazo de ajuste.

El resorte (4) que se encuentra en el extremo
superior de cada brazo de ajuste mantiene la
correcta tension de la cuerda.

Tire de la cuerda hacia arriba por encima del
brazo de ajuste.

Tire de la cuerda desde la guia de cuerdas
central para el siguiente tensor de cuerdas
(5).

Tire de la cuerda hacia abajo y alrededor de la
polea (6).

HADHEO110248301
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CHhisllongor-

7.

8.

10.

11.

12.

13.

14.

15.
16.

Tire de la cuerda hacia arriba por encima del
brazo de ajuste.

Si la maquina tiene seis cuerdas, use el
mismo procedimiento para instalar la Ultima
cuerda en el lado izquierdo.

Tire de la cuerda desde la parte superior de la
gufa de cuerdas en el lado derecho (1) hacia
el tensor de cuerdas en el lado interior
derecho (2).

Esta ilustracién muestra una maquina de seis
cuerdas.

Tire de la cuerda a través del tensor de las
cuerdas.

Tire de la cuerda hacia abajo y alrededor de la
polea en el extremo del brazo de ajuste (3).

Un resorte (4) que se encuentra en el
extremo superior de cada brazo de ajuste
mantiene la correcta tension de la cuerda.

Tire de la cuerda hacia arriba (5) por encima
del brazo de ajuste.

Tire de la cuerda desde la guia de cuerdas
central para el siguiente tensor de cuerdas
(6).

Tire de la cuerda hacia abajo y alrededor de la
polea en el extremo del siguiente brazo de
ajuste (7).

Tire de la cuerda hacia arriba por encima del brazo de ajuste.

Si la maquina tiene seis cuerdas, use el mismo procedimiento para instalar la Ultima cuerda en el lado

derecho.

3.19.7 Recorrido de las cuerdas hacia las agujas

Antes de iniciar el procedimiento

La flecha grande (A) senala hacia la parte delantera de la maquina.

Desconecte la toma de fuerza (PTO) del tractor.
Apague el motor del tractor.

Quite la llave.

Lleve la llave consigo.

Accione el freno del volante.

Conecte el bloqueo de la anudadora/aguja antes de enhebrar la maquina.
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Procedimiento

1. Tire hacia arriba de cada cuerda desde uno
de los brazos de ajuste de las agujas (1) y
entre los extremos traseros de los resortes
de tension (2).

2. Levante de cada una de las cuerdas hacia la
aguja correspondiente (3).

3. Tire de cada una de las cuerdas por encima
de un rodillo inferior (4) y a través de la punta
de la aguja.

4. Tire hacia arriba cada cuerda hacia los
ganchos de las cuerdas para las agujas.

5.  Asegurese de que cada cuerda se dirija a la
aguja correcta.

6. Aseglrese de que las cuerdas no se enrollen \qc
unas sobre otras. ) H
2

HADHEO110248301

Fig. 181.

3.19.8 Enhebrado de los ganchos de cuerdas para agujas

Antes de iniciar el procedimiento

e Desconecte la toma de fuerza (PTO) del tractor.

e Apague el motor del tractor.

e Quite la llave.

e Lleve la llave consigo.

e Accione el freno del volante.

e Conecte el blogueo de la anudadora/aguja antes de enhebrar la maquina.

Procedimiento

Sujete cada una de las cuerdas de las agujas
al correspondiente gancho de cuerdas (1).

Los ganchos de cuerdas sostienen la cuerda
hasta que las agujas (2) toman la cuerda de
agujas para que la anudadora la amarre.

HADHEO110272801

Fig. 182.

3.19.9 Enhebrado de la caja de cuerdas en el lado izquierdo de la anudadora

Antes de iniciar el procedimiento

e Desconecte la toma de fuerza (PTO) del tractor.
e Apague el motor del tractor.

e Quite la llave.

e Lleve la llave consigo.
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e Accione el freno del volante.
e (Conecte el blogueo de la anudadora/aguja antes de enhebrar la maquina.

La flecha grande (A) apunta hacia la parte delantera.

Los rollos de cuerdas de la anudadora van en la parte delantera de la caja de cuerdas del lado izquierdo.
Los rollos de cuerdas para la anudadora uno van en la hilera inferior.

Los rollos de cuerdas para la anudadora dos van en la hilera central.

Las enfardadoras de seis cuerdas utilizan la hilera superior para la cuerda de la anudadora.

Procedimiento

—®»

Fig. 183.
1.  Tire la cuerda del rollo de cuerdas inferior en la parte delantera (1a) para la anudadora uno.
2. Haga una marca en la primera cuerda, como la cuerda nimero uno.

3. Tire de la cuerda nimero uno a través de la guia exterior (1b) por encima del rollo de cuerdas de la
parte delantera.

4. Tire de la cuerda nimero uno a través de la guia interior (1c) ubicada en la parte inferior de la hilera
superior.

HADHEQ110249201

5. Tire de la cuerda nimero uno a través de la guia interior (1d) en la esquina.

6. Coloque la cuerda numero uno a través de la guia (1e) en la parte superior de la caja de cuerdas del
lado izquierdo.

7. Tire hacia arriba de la cuerda nimero uno, por detras de la caja de cuerdas en el lado izquierdo.

8. Coloque la cuerda numero uno a través de la guia (1) por encima de la caja de cuerdas del lado
izquierdo.

9. Tire de la cuerda del rollo de cuerdas central en la parte delantera (2a) para la anudadora dos.
10. Haga una marca en la segunda cuerda, como la cuerda nimero dos.

11. Tire de la cuerda niumero dos a través de la guia exterior (2b) por encima del rollo de cuerda.
12. Tire de la cuerda numero dos a través de la guia exterior (2¢) en la esquina.

13. Coloque la cuerda nimero dos a través de la guia (2d) en la parte superior de la caja de cuerdas del
lado izquierdo.
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14. Tire hacia arriba de la cuerda niUmero dos, por detras de la caja de cuerdas en el lado izquierdo.

15. Coloque la cuerda numero dos a través de la guia (2e) por encima de la caja de cuerdas del lado
izquierdo.

Numere las anudadoras uno a cuatro, desde el lado izquierdo hacia el lado derecho de la méaquina.

3.19.10 Enhebrado de caja de cuerdas en el lado derecho de la anudadora

Antes de iniciar el procedimiento

e Desconecte la toma de fuerza (PTO) del tractor.

e Apague el motor del tractor.

e Quite la llave.

e Lleve la llave consigo.

e Accione el freno del volante.

e Conecte el blogueo de la anudadora/aguja antes de enhebrar la maquina.

La flecha grande (A) apunta hacia la parte delantera.

Los rollos de cuerdas de la anudadora van en la parte delantera de la caja de cuerdas del lado derecho.
Los rollos de cuerdas para la anudadora cuatro van en la hilera inferior.

Los rollos de cuerdas para la anudadora tres van en la hilera central

Las enfardadoras de seis cuerdas utilizan la hilera superior para la cuerda de la anudadora.

Procedimiento

.,___ /O
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Fig. 184.
1. Tire de la cuerda del rollo de cuerdas central en la parte delantera (3a) para la anudadora tres.

2. Haga una marca en la tercera cuerda, como la cuerda nimero tres.

3. Tire de la cuerda numero tres a través de la guia exterior (3b) por encima del rollo de cuerdas.

4. Tire de la cuerda numero tres a través de la guia exterior (3c) ubicada en la esquina.

5. Coloque la cuerda nimero tres a través de la guia (3d) en la parte superior de la caja de cuerdas del
lado derecho.
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10.
11.

12.
13.

14.
15.

Tire hacia arriba de la cuerda nimero tres, por detras de la caja de cuerdas del lado derecho.

Coloque la cuerda numero tres a través de la guia (3e) por encima de la caja de cuerdas del lado
derecho.

Tire de la cuerda del rollo de cuerdas inferior en la parte delantera (4a) de la anudadora cuatro.
Haga una marca en la cuarta cuerda, como la cuerda niumero cuatro.
Tire de la cuerda numero cuatro a través de la guia exterior (4b) por encima del rollo de cuerdas.

Tire de la cuerda niumero cuatro a través de la guia interior (4c) ubicada en la parte inferior de la hilera
superior.

Tire de la cuerda nimero cuatro a través de la guia interior (4d) en la esquina.

Coloque la cuerda nimero cuatro a través de la guia (4e) en la parte superior de la caja de cuerdas del
lado derecho.

Tire hacia arriba de la cuerda niumero cuatro, por detrads de la caja de cuerdas del lado derecho.

Coloque la cuerda nimero cuatro a través de la guia (4f) por encima de la caja de cuerdas del lado
derecho.

Numere las anudadoras uno a cuatro, desde el lado izquierdo hacia el lado derecho de la maquina.

3.19.11 Enhebrado de las cuerdas en el area de la anudadora

Antes de iniciar el procedimiento

Desconecte la toma de fuerza (PTO) del tractor.

Apague el motor del tractor.

Quite la llave.

Lleve la llave consigo.

Accione el freno del volante.

Conecte el blogueo de la anudadora/aguja antes de enhebrar la maquina.
Asegurese de que las cuerdas no se enrollen unas sobre otras.

Procedimiento

1. Tire de la cuerda nUmero uno a través de la
guia superior (1) en el lado izquierdo.
2. Tire de la cuerda nimero dos a través de la
gufa central (2).
Fig. 185.
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3. Tire de la cuerda niumero uno a través de la
parte superior del tensor de las cuerdas (1).

4. Tire de la cuerda nimero dos a través del
tensor de cuerdas central (2).

B. Tire de la cuerda nimero tres a través de la
gufa central (1) en el lado derecho.

6. Tire de la cuerda nimero cuatro a través de
la guia superior (2).

7. Tire de la cuerda numero tres a través del
tensor de las cuerdas central (1).

8. Tire de la cuerda numero cuatro a través de
la parte superior del tensor de las cuerdas(2).

il
Fig. 188.

3.19.12 Enhebrado de las cuerdas a través de las anudadoras

Antes de iniciar el procedimiento

e Desconecte la toma de fuerza (PTO) del tractor.

e Apague el motor del tractor.

e Quite la llave.

e Lleve la llave consigo.

e Accione el freno del volante.

e Conecte el bloqueo de la anudadora/aguja antes de enhebrar la maquina.

Enfardadora cuadrada grande 217
700746231D



3. Funcionamiento %«_

e Coloque las guias de cuerdas del tensor superior en el orificio del lado derecho para las anudadoras uno
y dos.

e Coloque las guias de cuerdas del tensor superior en el orificio del lado izquierdo para las anudadoras
tres y cuatro.

La flecha grande (A) apunta hacia la parte delantera.

Procedimiento

1. Tire de la cuerda nimero tres a través del
tensor de las cuerdas central (1).

2. Ponga el cordel nUmero tres en el tensor de
cuerdas superior numero tres (2)

3. Tire de la cuerda numero cuatro a través de
la parte superior del tensor de las cuerdas
(3).

4. Ponga la cuerda numero cuatro en el tensor
de cuerdas superior nimero cuatro (4).

5. Enhebre los tensores de cuerdas superior
ndmero uno (b) y nimero dos (6) como se
muestra en la ilustracion.

E
01

6. Enhebre las cuerdas hacia arriba y por detras
del eje del dedo (1).

7. Tire de cada cuerda y por encima del rodillo
(2) en cada brazo de ajuste superior (3).

8. Tire de cada cuerda hacia abajo y a través de
los brazos de la plegadora (no se muestra).

9. Coloque cada cuerda alrededor de los rodillos
(no se muestra) en el extremo de los brazos
de la plegadora.

Asegurese de que cada cuerda se dirija a la
anudadora correcta.

10. Tire de las cuerdas desde el érea de la = ¥ ' ~_ HADHE0110259601
anudadora hacia la cdmara de fardos. Fig. 190.

3.19.13 Enhebrado y amarre de los cuerdas de la aguja y de la anudadora

Antes de iniciar el procedimiento

e Desconecte la toma de fuerza (PTO) del tractor.

e Apague el motor del tractor.

e Quite la llave.

e Lleve la llave consigo.

e Accione el freno del volante.

e Conecte el blogueo de la anudadora/aguja antes de enhebrar la maquina.
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Procedimiento

3. Funcionamiento

1. Tire de las cuerdas de las agujas y
anudadoras (1) hacia adentro de la cémara de

fardos.
2. Ajuste las cuerdas de las agujas a las de las
anudadoras.
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3.20 Enhebrado de una enfardadora de seis cordeles

3.20.1 Instalacion de las madejas de cuerda

Las nuevas madejas de cuerda vienen en paquetes de plastico. No saque las madejas de cuerda desde el
paquete.

Procedimiento

1. Coloque los rollos en la caja de almacenamiento de cuerdas con el extremo de alimentacion hacia
afuera.
NOTA: Suministro de cuerda desde una madeja de cuerda inversa o desde la parte trasera de la
madeja de cuerda causa una cuerda torcida. La cuerda torcida causas problemas en la anudadora.

2. Extraiga el extremo de alimentacion de la cuerda hacia arriba desde el centro de cada madeja de
cuerda.

3. Tire hacia arriba del extremo de alimentaciéon
de la cuerda desde cada madeja de
retroceso.

4. Tire del extremo final de la cuerda desde la
parte exterior del rollo de alimentacion.

5. Amarre las cuerdas con un nudo cuadrado.
Tire de las cuerdas, tal como se muestra.
Haga el nudo lo mas pequeno y apretado
posible.

6. Corte los extremos sueltos de las cuerdas.

Haga los extremos sueltos de 50 a 100 mm
(2 a 4 pulg) de largo.

HADHEO0110241201

Fig. 192.
Vinculos relacionados
Especificaciones del cordel padgina 386

3.20.2 Enhebrado de la caja de cuerdas de agujas del lado izquierdo

Antes de iniciar el procedimiento

e Desconecte la toma de fuerza (PTO) del tractor.

e Apague el motor del tractor.

e Quite la llave.

e Lleve la llave consigo.

e Accione el freno del volante.

e Conecte el blogueo de la anudadora/aguja antes de enhebrar la maquina.

La flecha grande (A) apunta hacia la parte delantera.

Los rollos de cuerdas de las agujas van en la parte trasera de la caja de cuerdas del lado izquierdo.
Los rollos de cuerdas para la aguja uno van en la hilera superior.

Los rollos de cuerdas para la aguja dos van en la hilera central.

Los rollos de cuerdas para la aguja tres van en la hilera inferior.

220 Enfardadora cuadrada grande
700746231D



My@r_ 3. Funcionamiento

Procedimiento

HADHE0110244801

Fig. 193.

1.  Tire la cuerda del rollo de cuerdas superior en la parte delantera (1a) para la aguja uno.

2. Haga una marca en la primera cuerda, como la cuerda ndmero uno.

3. Tire de la cuerda numero uno a través de la guia (1b) por encima y por detras del rollo de cuerdas.

4 Coloque la cuerda numero uno a través de la guia (1c) en la parte superior de la caja de cuerdas del
lado izquierdo.

5. Tire de la cuerda numero uno hacia abajo y por detrés de la caja de cuerdas del lado izquierdo.

6. Cologue la cuerda nimero uno a través de la guia (1d) por debajo de la caja de cuerdas del lado
izquierdo.

7. Tire de la cuerda del rollo de cuerdas central en la parte trasera (2a) para la aguja dos.

8. Haga una marca en la segunda cuerda, como la cuerda nimero dos.

9. Tire de la cuerda numero dos a través de la guia exterior (2b) por encima del rollo de cuerdas.

10. Tire de la cuerda numero dos a través de la guia exterior (2c) en la esquina.

11. Coloque la cuerda numero dos a través de la guia (2d) en la parte superior de la caja de cuerdas del
lado izquierdo.

12. Tire de la cuerda niumero dos hacia abajo y por detras de la caja de cuerdas del lado izquierdo.

13. Coloque la cuerda numero dos a través de la guia (2e) y por debajo de la caja de cuerdas del lado
izquierdo.

14. Tire la cuerda del rollo de cuerdas inferior en la parte trasera (3a) para la aguja tres.

15. Haga una marca en la tercera cuerda, como la cuerda numero tres.

16. Tire de la cuerda numero tres a través de la guia exterior (3b) por encima del rollo de cuerda de la
parte trasera.

17. Tire de la cuerda numero tres a traves de la guia interior (3c) situada en la parte inferior de la hilera
superior.

18. Tire de la cuerda numero tres a través de la guia interior (3d) en la esquina.

19. Coloque la cuerda numero tres a través de la guia (3e) en la parte superior de la caja de cuerdas del
lado izquierdo.

20. Tire de la cuerda numero tres hacia abajo y por detras de la caja de cuerdas del lado izquierdo.
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21. Coloque la cuerda numero tres a través de la guia (3f) y por debajo de la caja de cuerdas del lado
izquierdo.

Numere las agujas uno a seis, desde el lado izquierdo hacia el lado derecho de la maquina.

3.20.3 Enhebrado de la caja de cuerdas de las agujas del lado derecho

Antes de iniciar el procedimiento

e Desconecte la toma de fuerza (PTO) del tractor.

e Apague el motor del tractor.

e Quite la llave.

e Lleve la llave consigo.

e Accione el freno del volante.

e (Conecte el blogueo de la anudadora/aguja antes de enhebrar la maquina.

La flecha grande (A) apunta hacia la parte delantera.

Los rollos de cuerdas de las agujas van en la parte trasera de la caja de cuerdas del lado derecho.
Los rollos de cuerdas para la aguja cuatro van en la hilera inferior.

Los rollos de cuerdas para la aguja cinco van en la hilera central.

Los rollos de cuerdas para la aguja seis van en la hilera superior.

Procedimiento

HADHE0110244901

Fig. 194.
1.  Tire la cuerda del rollo de cuerdas inferior en la parte trasera (4a) para la aguja cuatro.
2. Haga una marca en la primera cuerda, como la cuerda ndmero cuatro.

3. Tire de la cuerda numero cuatro a través de la gufa exterior (4b), por encima del rollo de cuerdas de la
parte trasera.

4. Tire de la cuerda niUmero cuatro a través de la guia interior (4c), ubicada en la parte inferior de la hilera
superior.

5. Tire de la cuerda numero cuatro a través de la guia interior (4d) ubicada en la esquina.
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10.
11.
12.
13.

14.
15.

16.
17.
18.
19.

20.
21.

Coloque la cuerda nimero cuatro a través de la guia (4e) en la parte superior de la caja de cuerdas del
lado derecho.

Tire hacia abajo la cuerda numero tres, por detras de la caja de cuerdas del lado derecho.

Coloque la cuerda nimero tres a través de la guia (4f), por debajo de la caja de cuerdas del lado
derecho.

Tire de la cuerda del rollo de cuerdas central en la parte trasera (5a) para la aguja cinco.

Haga una marca en la segunda cuerda, como la cuerda nimero cinco.

Tire de la cuerda numero cinco a través de la guia exterior (5b) por encima del rollo de cuerda.
Tire de la cuerda nimero cinco a través de la guia exterior (5¢) en la esquina.

Coloque la cuerda numero cinco a través de la guia (5d) en la parte superior de la caja de cuerdas del
lado derecho.

Tire de la cuerda nUmero cinco hacia abajo y por detras de la caja de cuerdas del lado derecho.

Coloque la cuerda numero cinco a través de la guia (5e) y por debajo de la caja de cuerdas del lado
derecho.

Tire la cuerda del rollo de cuerdas superior en la parte delantera (6a) para la aguja seis.
Haga una marca en la tercera cuerda, como la cuerda numero seis.
Tire de la cuerda nimero seis a través de la guia (6b) por encima y por detras del rollo de cuerdas.

Coloque la cuerda numero seis a través de la guia (6¢) en la parte superior de la caja de cuerdas del
lado derecho.

Tire de la cuerda nUmero seis hacia abajo por detras de la caja de cuerdas del lado derecho.

Coloque la cuerda numero seis a través de la guia (6d) por debajo de la caja de cuerdas del lado
derecho.

Numere las agujas uno a seis, desde el lado izquierdo hacia el lado derecho de la maquina.

3.20.4 Enhebrado de los tensores de la caja de cuerdas de agujas

Antes de iniciar el procedimiento

Desconecte la toma de fuerza (PTO) del tractor.

Apague el motor del tractor.

Quite la llave.

Lleve la llave consigo.

Accione el freno del volante.

Conecte el blogueo de la anudadora/aguja antes de enhebrar la maquina.

Procedimiento

1.

Desde el interior de la caja de cuerdas del
lado izquierdo, coloque la cuerda nimero uno
a través de la gufa de cuerdas delantera (1).

Ponga la cuerda nimero uno a través del
tensor de cuerdas delantero (2).

Tire hacia abajo la cuerda nimero uno hasta
la parte inferior donde la cuerda ingresa al
area de la aguja.

Desde el interior de la caja de cuerdas del
lado izquierdo, coloque la cuerda nimero dos
a través de la guia de cuerdas central (3).
Coloque la cuerda nimero dos a través del
tensor de cuerdas central (4).

Tire hacia abajo la cuerda niumero dos hasta
la parte inferior donde la cuerda ingresa al
area de la aguja.

| HADHED110258801
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7.

10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

Desde el interior de la caja de cuerdas del
lado izquierdo, coloque la cuerda nimero tres
a través de la guia de cuerdas trasera (5).

Coloque la cuerda numero tres a través del
tensor de cuerdas trasero (6).

Tire hacia abajo la cuerda nimero tres hasta
la parte inferior donde la cuerda ingresa al
area de la aguja.

Desde el interior de la caja de cuerdas del
lado derecho, coloque la cuerda nimero
cuatro a través de la guia de cuerdas trasera
(1.

Coloque la cuerda niumero cuatro a través del
tensor de cuerdas trasero (2).

Tire hacia abajo la cuerda niumero cuatro
hasta la parte inferior donde la cuerda ingresa
al érea de la aguja.

Desde el interior de la caja de cuerdas del
lado derecho, coloque la cuerda nimero
cinco a través de la guia de cuerdas central
(3).

Coloque la cuerda numero cinco a través del
tensor de cuerdas central (4).

Tire hacia abajo la cuerda niumero cinco hasta
la parte inferior donde la cuerda ingresa al
area de la aguja.

Desde el interior de la caja de cuerdas del
lado derecho, coloque la cuerda nimero seis
a través de la guia de cuerdas delantera (5).

Coloque la cuerda nimero seis a través del
tensor de cuerdas delantero (6).

Tire hacia abajo la cuerda niumero seis hasta
la parte inferior donde la cuerda ingresa al
area de la aguja.

Fig. 196.
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3.20.4.1 Tensores de las cuerdas de las agujas

La flecha grande (A) sefala hacia la parte delantera
de la maquina.

Las guias de las cuerdas (1) deben estar en el
orificio del lado derecho para las agujas que se
encuentran en el lado izquierdo de la maquina.

Las guias de la cuerdas deben estar en el orificio
del lado izquierdo para las agujas que se
encuentran en el lado derecho de la maquina.

Las guias de las cuerdas mantienen la cuerda en el
centro de los rodillos de los tensores de las
cuerdas (2).

Esta ilustracion muestra una guia en el orificio del
lado derecho del tensor (3) que se utiliza con las
agujas en el lado izquierdo.

HADHEQ110248201

Fig. 197.

3.20.5 Enhebrado de las cuerdas de las agujas en el area de las cuerdas de las
agujas

Esta ilustracion muestra las guias de cuerdas de las agujas en el puntal de soporte del lado derecho.

Procedimiento

1.  Estacione la maquina en una superficie nivelada y firme. Pare el motor, aplique el freno de
estacionamiento, aplique el freno del volante del motor, saque vy llévese la llave.

2. Conecte el blogueo de las anudadoras/agujas.

3. Tire de la cuerda nimero cuatro a través de
la guia superior (1) y hacia la aguja cuatro.

4. Tire de la cuerda nimero cinco a través de la
guia central (2) y hacia la aguja cinco.

B. Tire de la cuerda nimero seis a través de la
gufa inferior (3) y hacia la aguja seis.

HADHEO110258601

Fig. 198.

3.20.6 Enhebrado de los brazos de ajuste de las agujas

Antes de iniciar el procedimiento

e Desconecte la toma de fuerza (PTO) del tractor.
e Apague el motor del tractor.

e Quite la llave.

e |leve la llave consigo.

e Accione el freno del volante.
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e Conecte el blogueo de la anudadora/aguja antes de enhebrar la maquina.

Procedimiento

1.

10.

11.

12.

13.

14.

15.
16.

Tire de la cuerda desde la parte superior de la
guia de cuerdas en el lado izquierdo (1) hacia
el tensor de cuerdas en el lado interior
izquierdo (2).

Esta ilustracion muestra una maquina de seis
cuerdas.

Tire de la cuerda a través del tensor de las
cuerdas.

Tire de la cuerda hacia abajo y alrededor de la
polea (3) en el extremo del brazo de ajuste.

El resorte (4) que se encuentra en el extremo .
superior de cada brazo de ajuste mantiene la HADHED110243301
correcta tension de la cuerda.

Tire de la cuerda hacia arriba por encima del
brazo de ajuste.

Tire de la cuerda desde la guia de cuerdas
central para el siguiente tensor de cuerdas
(5).

Tire de la cuerda hacia abajo y alrededor de la
polea (6).

Tire de la cuerda hacia arriba por encima del
brazo de ajuste.

Si la maquina tiene seis cuerdas, use el
mismo procedimiento para instalar la Ultima
cuerda en el lado izquierdo.

Tire de la cuerda desde la parte superior de la
gufa de cuerdas en el lado derecho (1) hacia
el tensor de cuerdas en el lado interior
derecho (2).

Esta ilustracion muestra una maquina de seis
cuerdas.

Tire de la cuerda a través del tensor de las
cuerdas.

Tire de la cuerda hacia abajo y alrededor de la
polea en el extremo del brazo de ajuste (3).

Un resorte (4) que se encuentra en el
extremo superior de cada brazo de ajuste
mantiene la correcta tension de la cuerda.

Tire de la cuerda hacia arriba (5) por encima
del brazo de ajuste.
Tire de la cuerda desde la guia de cuerdas

central para el siguiente tensor de cuerdas
(6).

Tire de la cuerda hacia abajo y alrededor de la
polea en el extremo del siguiente brazo de
ajuste (7).

Tire de la cuerda hacia arriba por encima del brazo de ajuste.

Si la maquina tiene seis cuerdas, use el mismo procedimiento para instalar la Ultima cuerda en el lado
derecho.

HADHEO110248801
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3.20.7 Recorrido de las cuerdas hacia las agujas

Antes de iniciar el procedimiento

Desconecte la toma de fuerza (PTO) del tractor.

Apague el motor del tractor.

Quite la llave.

Lleve la llave consigo.

Accione el freno del volante.

Conecte el blogueo de la anudadora/aguja antes de enhebrar la maquina.

La flecha grande (A) sefala hacia la parte delantera de la maquina.

Procedimiento

1.

Tire hacia arriba de cada cuerda desde uno
de los brazos de ajuste de las agujas (1) y
entre los extremos traseros de los resortes
de tension (2).

Levante de cada una de las cuerdas hacia la
aguja correspondiente (3).

Tire de cada una de las cuerdas por encima
de un rodillo inferior (4) y a través de la punta
de la aguja.

Tire hacia arriba cada cuerda hacia los
ganchos de las cuerdas para las agujas.
Asegurese de que cada cuerda se dirija a la
aguja correcta.

Asegurese de que las cuerdas no se enrollen
unas sobre otras.

HADHEO110248301

Fig. 201.

3.20.8 Enhebrado de los ganchos de cuerdas para agujas

Antes de iniciar el procedimiento

Desconecte la toma de fuerza (PTO) del tractor.

Apague el motor del tractor.

Quite la llave.

Lleve la llave consigo.

Accione el freno del volante.

Conecte el bloqueo de la anudadora/aguja antes de enhebrar la maquina.

Enfardadora cuadrada grande
700746231D

227




3. Funcionamiento

Procedimiento

Sujete cada una de las cuerdas de las agujas
al correspondiente gancho de cuerdas (1).

Los ganchos de cuerdas sostienen la cuerda
hasta que las agujas (2) toman la cuerda de
agujas para gue la anudadora la amarre.

-

HADHEO110272801

Fig. 202.

3.20.9 Enhebrado de la caja de cuerdas en el lado izquierdo de la anudadora

Antes de iniciar el procedimiento

e Desconecte la toma de fuerza (PTO) del tractor.

e Apague el motor del tractor.

e Quite la llave.

e Lleve la llave consigo.

e Accione el freno del volante.

e (Conecte el blogueo de la anudadora/aguja antes de enhebrar la maquina.

La flecha grande (A) apunta hacia la parte delantera.

Los rollos de cuerdas de la anudadora van en la parte delantera de la caja de cuerdas del lado izquierdo.
Los rollos de cuerdas para la anudadora uno van en la hilera superior.

Los rollos de cuerdas para la anudadora dos van en la hilera central.

Los rollos de cuerdas para la anudadora tres van en la hilera inferior.
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Procedimiento

HADHE0110251301

Fig. 203.

1.  Tire la cuerda del rollo de cuerdas superior en la parte delantera (1a) de la anudadora uno.

2 Haga una marca en la primera cuerda, como la cuerda ndmero uno.

3. Tire de la cuerda numero uno a través de la guia (1b) por encima y por detras del rollo de cuerdas.
4

Coloque la cuerda numero uno a través de la guia (1c) en la parte superior de la caja de cuerdas del
lado izquierdo.

i

Tire hacia arriba de la cuerda nimero uno, por detras de la caja de cuerdas en el lado izquierdo.

6. Cologue la cuerda nimero uno a través de la guia (1d) por encima de la caja de cuerdas del lado
izquierdo.

7. Tire de la cuerda del rollo de cuerdas central en la parte delantera (2a) para la anudadora dos.
8. Haga una marca en la segunda cuerda, como la cuerda nimero dos.

9. Tire de la cuerda numero dos a través de la guia exterior (2b) por encima del rollo de cuerda.
10. Tire de la cuerda numero dos a través de la guia exterior (2c) en la esquina.

11. Coloque la cuerda numero dos a través de la guia (2d) en la parte superior de la caja de cuerdas del
lado izquierdo.

12. Tire hacia arriba de la cuerda niUmero dos, por detras de la caja de cuerdas en el lado izquierdo.

13. Coloque la cuerda numero dos a través de la guia (2e) por encima de la caja de cuerdas del lado
izquierdo.

14. Tire de la cuerda del rollo de cuerdas inferior en la parte delantera (3a) para la anudadora tres.
15. Haga una marca en la tercera cuerda, como la cuerda numero tres.

16. Tire de la cuerda nUmero tres a través de la guia exterior (3b) por encima del rollo de cuerdas de la
parte delantera.

17. Tire de la cuerda numero tres a traves de la guia interior (3c) ubicada en la parte inferior de la hilera
superior.

18. Tire de la cuerda numero tres a través de la guia interior (3d) en la esquina.

19. Coloque la cuerda numero tres a través de la guia (3e) en la parte superior de la caja de cuerdas del
lado izquierdo.

20. Tire hacia arriba de la cuerda nimero tres por detras de la caja de cuerdas del lado izquierdo.
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21. Coloque la cuerda numero tres a través de la gufa (3f) por encima de la caja de cuerdas del lado
izquierdo.

Numere las anudadoras uno a seis, desde el lado izquierdo hacia el lado derecho de la maquina.

3.20.10 Enhebrado de caja de cuerdas en el lado derecho de la anudadora

Antes de iniciar el procedimiento

e Desconecte la toma de fuerza (PTO) del tractor.

e Apague el motor del tractor.

e Quite la llave.

e Lleve la llave consigo.

e Accione el freno del volante.

e Conecte el blogueo de la anudadora/aguja antes de enhebrar la maquina.

La flecha grande (A) apunta hacia la parte delantera.

Los rollos de cuerdas de la anudadora van en la parte delantera de la caja de cuerdas del lado derecho.
Los rollos de cuerdas para la anudadora cuatro van en la hilera inferior.

Los rollos de cuerdas para la anudadora cinco van en la hilera central.

Los rollos de cuerdas para la anudadora seis van en la hilera superior.

Procedimiento

HADHE0110251801

Fig. 204.
1.  Tire de la cuerda del rollo de cuerdas inferior en la parte delantera (4a) para la anudadora cuatro.
2. Haga una marca en la primera cuerda, como la cuerda ndmero cuatro.

3. Tire de la cuerda numero cuatro a través de la gufa exterior (4b) por encima del rollo de cuerdas de la
parte delantera.

4. Tire de la cuerda niUmero cuatro a través de la guia interior (4c) ubicada en la parte inferior de la hilera
superior.

5. Tire de la cuerda numero cuatro a través de la gufa interior (4d) en la esquina.
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6. Coloque la cuerda niumero cuatro a través de la guia (4e) en la parte superior de la caja de cuerdas del
lado derecho.

7. Tire hacia arriba de la cuerda nimero cuatro, por detras de la caja de cuerdas del lado derecho.

8. Coloque la cuerda nimero cuatro a través de la guia (4f) por encima de la caja de cuerdas del lado
derecho.

9. Tire de la cuerda del rollo de cuerdas central en la parte delantera (5a) para la anudadora cinco.
10. Haga una marca en la segunda cuerda, como la cuerda nimero cinco.

11. Tire de la cuerda numero cinco a través de la guia exterior (5b) por encima del rollo de cuerdas.
12. Tire de la cuerda numero cinco a través de la guia exterior (5¢) en la esquina.

13. Coloque la cuerda numero cinco a través de la gufa (5d) en la parte superior de la caja de cuerdas del
lado derecho.

14. Tire hacia arriba de la cuerda niumero seis por detras de la caja de cuerdas del lado derecho.

15. Coloque la cuerda numero cinco a través de la gufa (5e) por encima de la caja de cuerdas del lado
derecho.

16. Tire la cuerda del rollo de cuerdas superior en la parte delantera (6a) para la anudadora seis.
17. Haga una marca en la tercera cuerda, como la cuerda nimero seis.
18. Tire de la cuerda numero seis a través de la guia (6b) por encima y por detras del rollo de cuerdas.

19. Coloque la cuerda numero cinco a través de la gufa (6¢) en la parte superior de la caja de cuerdas del
lado derecho.

20. Tire hacia arriba de la cuerda nimero seis por detrads de la caja de cuerdas del lado derecho.

21. Coloque la cuerda numero seis a través de la gufa (6d) por encima de la caja de cuerdas del lado
derecho.

Numere las anudadoras uno a seis, desde el lado izquierdo hacia el lado derecho de la maquina.

3.20.11 Enhebrado de las cuerdas en el area de la anudadora

Antes de iniciar el procedimiento

¢ Desconecte la toma de fuerza (PTO) del tractor.

e Apague el motor del tractor.

e Quite la llave.

e Lleve la llave consigo.

e Accione el freno del volante.

e Conecte el blogueo de la anudadora/aguja antes de enhebrar la maquina.
e Aseglrese de que las cuerdas no se enrollen unas sobre otras.
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Procedimiento

1.  Tire de la cuerda numero uno a través de la

guia superior (1) en el lado izquierdo.
2. Tire de la cuerda nimero dos a través de la

gufa central (2).
3. Tire de la cuerda numero tres a través de la

guia inferior (3).

"I F

4. Tire de la cuerda nimero uno a través de la

parte superior del tensor de las cuerdas (1).
5. Tire de la cuerda nimero dos a través del

tensor de cuerdas central (2).
6. Tire de la cuerda nimero tres a través del

tensor de cuerdas inferior(3).
7. Tire de la cuerda niumero cuatro a través de

la guia inferior (1) en el lado derecho.
8. Tire de la cuerda numero cinco a través de la

guifa central (2).
9. Tire de la cuerda numero seis a través de la

guia superior (3).

HADHEQ110259201
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10.

11.

12.

Tire de la cuerda nimero cuatro a través del N
tensor de cuerdas inferior (1).

Tire de la cuerda nimero cinco a través del
tensor de cuerdas central(2).

Tire de la cuerda nimero seis a través de la
parte superior del tensor de cuerdas(3).

HADHEO0110259301

Fig. 208.

3.20.12 Enhebrado de las cuerdas a través de las anudadoras

Antes de iniciar el procedimiento

Desconecte la toma de fuerza (PTO) del tractor.

Apague el motor del tractor.

Quite la llave.

Lleve la llave consigo.

Accione el freno del volante.

Conecte el blogueo de la anudadora/aguja antes de enhebrar la maquina.

Coloque las guias de cuerdas del tensor superior en el orificio del lado derecho para las anudadoras uno,
dos vy tres.

Coloque las guias de cuerdas del tensor superior en el orificio del lado izquierdo para las anudadoras
cuatro, cinco y seis.

La flecha grande (A) apunta hacia la parte delantera.

Procedimiento

1.  Tire de la cuerda nimero cuatro a través del
tensor de cuerdas inferior (1).
2. Ponga la cuerda numero cuatro en el tensor
de cuerdas superior nimero cuatro (2)
3. Tire de la cuerda numero cinco a través del
tensor de cuerdas central (3).
4. Ponga la cuerda numero cinco en el tensor
de cuerdas superior nimero cinco (4).
5. Tire de la cuerda numero seis a través de la
parte superior del tensor de cuerdas (5)
6. Ponga la cuerda numero seis en el tensor de - / j
cuerdas superior numero seis (6) R HADHED110259801
7. Enhebre los tensores de cuerdas superior
ndmero uno (7) numero dos (8) y nimero
tres (9) como se muestra en la ilustracion.
8. Enhebre las cuerdas hacia arriba y por detras
del eje del dedo (10)
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9. Tire hacia arriba de las cuerdas por detras del
eje del dedo (1).

10. Tire de cada cuerda y por encima del rodillo
(2) en cada brazo de ajuste superior (3).

11. Tire de cada cuerda hacia abajo y a través de
los brazos de la plegadora (4).

12. Coloque cada cuerda alrededor de los rodillos
(no se muestra) en el extremo de los brazos
de la plegadora.

Asegurese de que cada cuerda se dirija a la
anudadora correcta.

13. Tire de las cuerdas desde el 4rea de la > P .\ R HADHE0110259901
anudadora hacia la cdmara de fardos. Fig. 210.

3.20.13 Enhebrado y amarre de los cuerdas de la aguja y de la anudadora

Antes de iniciar el procedimiento

e Desconecte la toma de fuerza (PTO) del tractor.

e Apague el motor del tractor.

e Quite la llave.

e [leve la llave consigo.

e Accione el freno del volante.

e Conecte el blogueo de la anudadora/aguja antes de enhebrar la maquina.

Procedimiento

1. Tire de las cuerdas de las agujas y
anudadoras (1) hacia adentro de la cdmara de

fardos.
2. Ajuste las cuerdas de las agujas a las de las
anudadoras.
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3.21 Retiro de un fardo de la camara de fardos

3.21.1 Funcionamiento del eyector, si tiene

Procedimiento

W=

10.

Desconecte la toma de fuerza (PTO).

Estacione la maquina en una superficie nivelada y firme. Accione el freno de mano.
Asegurese de que la rampa de fardos, si tiene, esta hacia abajo.

Si se ha armado parte del fardo, amérrelo.

Si se amarra parte de un fardo, la cuerda queda amarrada y lista para el siguiente fardo.

a) Conecte la toma de fuerza.

b) Eleve manualmente el brazo de desplazamiento de la anudadora (1) para accionar las anudadoras y
agujas.

c) Detenga la toma de fuerza.

Accione el freno del volante.

Tire hacia afuera de la traba del selector (1).
Tire hacia atras la palanca de bloqueo de las
anudadoras/ agujas (2). Asegurese de que la
traba del selector esté completamente
conectada en el orificio trasero de la traba.

Asegurese de que el eyector esté
seleccionado en la pantalla de configuracion
de la consola de la enfardadora.

Libere la presiéon de la cdmara de fardos.
Consulte las instrucciones para liberar la
presion de la camara de fardos.

Se mostrara en la consola el icono de HADHE0110166101
AR Fig. 212.

activacion del eyector (=) en la consola.

Conecte y bloguee la valvula remota del

tractor para el recolector en la posicion

elevada

Utilice el control del eyector (1) para moverlo
a aproximadamente 102 mm (4 pulg) detras
de la Ultima posicién hacia adelante.

NOTA: S/ el eyector estd demasiado hacia
adelante los dientes no podran
seleccionarse.

HADHEO0110198601
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(A)
(B)
(C)
(D)

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

Todos los dientes conectados

Dos dientes delanteros hacia abajo
Cuatro dientes delanteros hacia abajo
Seis dientes delanteros hacia abajo

Mueva la palanca selectora (1) para
seleccionar los dientes necesarios para quitar
el fardo. Baje los dientes lo suficiente para
evitar que se mueva un fardo en la cdmara
de fardos.

Utilice las etiquetas en la camara de fardos
como referencia para saber el nimero de
dientes a bajar.

Mueva el control del eyector hacia la parte
trasera.

Mantenga presionado el control del eyector
hacia la parte trasera hasta que el expulsor
llegue hasta el final de la carrera.

Si es necesario, mueva el eyector
completamente hacia adelante y luego hacia
atrads. Repita hasta que el fardo esté fuera de
la enfardadora o en la rampa de fardos de
rodillos.

NOTA: Cuando el eyector se mueve
completamente hacia la parte trasera, todos
los dientes volveran a estar hacia arriba.
Mueva el eyector completamente hacia
adelante para volver a bajar los dientes
seleccionados.

Repita el procedimiento para fardos
adicionales. Si es necesario, mueva el tractor
y la enfardadora hacia adelante.

Después de que se expulsen los fardos, tire
hacia afuera de la traba del selector (1). Tire
de la palanca de bloqueo de las anudadoras/
agujas (2) hacia adelante hasta que la traba
del selector esté completamente conectada
en el orificio delantero de la traba.

Ajuste el brazo de disparo de la anudadora (3)
de modo que la maquina quede lista para
armar el siguiente conjunto de fardos.

Vinculos relacionados
Liberacion de la presion de la cdmara de fardos antes de expulsar un fardo pagina 132

HADHE0110198801

HADHE0110166002

Fig. 215.

3.21.2 Extraccion de un fardo de la camara de fardos: sin eyector

Desconecte la toma de fuerza del tractor. Cambie la transmision a posicion de

g ADVERTENCIA:

estacionamiento. Accione el freno de mano del tractor. Apague el motor del tractor. Antes
de bajar del tractor, quite la llave. Accione el freno del volante. Conecte el freno de mano

de la enfardadora (si se incluye).
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Realice lo siguiente para quitar un fardo de la camara de fardos sin tener que usar un eyector de fardos.

Procedimiento

1.

2.

10.

1.

Asegurese de que la hilera tenga heno suficiente para hacer al menos entre 1y 1,5 fardos. Se
recomienda utilizar producto cosechado muy seco para este procedimiento.

Cambie la configuracion de carga del émbolo en la consola a 000.

IMPORTANTE: Asegurese de que la carga y la presion disminuyan o si no puede danarse el bastidor.
Desplace manualmente la anudadora y amarre el fardo en la camara.
Bloguee la traba de la anudadora/aguija.

Trabe la puerta de la maquina de relleno (1)
en la posicion desplazada. Coloque pinzas de
blogueo en la lengleta de la compuerta del
sensor.

La puerta de la maquina de relleno debe
sostenerse en la posicion desplazada para
que la maquina de relleno opere
constantemente.

NOTA: S/ no cuenta con pinzas de blogueo,

puede ajustar temporalmente el resorte de la : ;
compuerta del sensor de la maquina de PR ' : & )
relleno para sostener la puerta en la posicion - HADHEO110196701
desplazada.

Haga varios fardos cortos a baja velocidad de
toma de fuerza (aproximadamente 1/3 de la
velocidad normal) y con el tractor a la
velocidad més lenta.

Enfarde solo el heno suficiente para expulsar
el fardo compacto de la cdmara de fardos.

Quite el fardo compacto de la rampa para
fardos o del acumulador.

Extraiga los fardos cortos sueltos de la
camara de fardos.

Quite las pinzas de bloqueo o reemplace el
resorte de la compuerta del sensor de la
maquina de relleno.

Desbloquee la traba de las anudadoras/

agujas.

3.21.3 Extraccion de fardos con alto contenido de humedad

Procedimiento

Extraiga los fardos con alto contenido de humedad o llene la cdmara de fardos con cosecha seca en
los siguientes casos:

° la maquina no se va a utilizar durante mas de 48 horas
° es el final de la temporada
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3.22 Alivio de presion del freno de aire

Cuando se desconecta del tractor, se aplica la valvula de emergencia de relé que mantiene los frenos con
el aire del tanque de aire.

Desconecte los frenos para mover la enfardadora. Los frenos de aire pueden desconectarse mediante un
tractor con conectores de freno de aire. Los frenos de aire también pueden desconectarse mediante la
vélvula de alivio.

Presione la valvula de presion (1) en la valvula de
emergencia del relé para soltar los frenos.

IMPORTANTE: Tenga cuidado si se movera la
enfardadora sin conectar los frenos de aire.
Cumpla siempre con todas las leyes de transito al
transportar o desplazar la enfardadora.

HADHE0110199101

Fig. 217.
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3.23 Desconexion del tractor

ADVERTENCIA:

A Desconecte la toma de fuerza del tractor. Cambie la transmision a posicion de
estacionamiento. Accione el freno de mano del tractor. Apague el motor del tractor. Antes
de bajar del tractor, quite la llave. Accione el freno del volante. Conecte el freno de mano
de la enfardadora (si se incluye). Bloquee los neumaticos de la enfardadora. El gato
soporta Ginicamente cargas verticales.

Procedimiento

Estacione la maquina en una superficie nivelada y firme.
Eleve el sistema recolector.
Si la enfardadora tiene ejes en tdndem, bloquee el eje de direccion en la posicién delantera.

> wN =

Quite correctamente la presion de las
sistema de freno de desconexién hidraulica,
en caso de que cuente con uno.

IMPORTANTE: S/ el tractor no se
desconecta en la secuencia correcta, se
aplicara la valvula de solenoide de
desconexion que mantendra los frenos de la
enfardadora. Esta presion impedira que se
conecte la manguera del freno al sistema de
frenos del tractor si la manguera esta
desconectada. Para eliminar adecuadamente
la presion del sistema de frenos de
desconexion, la enfardadora debe estar
conectada a un tractor.

~| HADHE0110198201

Fig. 218.

a) Asegurese de que el interruptor del freno
de desconexion (1) de la cabina reciba
corriente eléctrica. No ponga en marcha
el tractor.

b) Asegurese de que la manguera de frenos
de la enfardadora esté conectada al
tractor

c) Tire hacia abajo la lengleta de bloqueo (2)
del interruptor del freno de desconexion.

d) Presione y suelte el interruptor de
desconexion cuatro veces Espere un
segundo cada vez.

Este procedimiento aliviara la presién del
sistema de frenos de la enfardadora. El
procedimiento puede demorar més
tiempo en climas frios.

e) Empuje hacia arriba la lengleta de
blogueo del interruptor de desconexion
de frenos hasta que alcance la posicién
de blogueo.

No accione el freno del tractor antes de
desconectar la manguera de frenos
hidraulicos del tractor. Si se acciona el freno
del tractor antes de desconectar la manguera
de frenos hidraulicos de la enfardadora,
realice nuevamente el procedimiento de
descarga.
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CHhisllongor-

5.

6.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.
21.

22,

Detenga el motor, aplique el freno de mano y
lleve la llave consigo.

Apague la consola.

IMPORTANTE: Se pueden perder datos si se
desconecta la conexion de la consola a la
enfardadora antes de apagar la consola.

Accione el freno del volante.

Accione el freno de estacionamiento de la
enfardadora, en caso de que tenga uno.

Bloguee los neumaticos de la enfardadora.

Desconecte la o las mangueras de freno, en
caso de que haya. Coloque las mangueras de
freno en la ubicacion de almacenamiento.

Si estd equipado con ejes en tandem,
coloque la valvula de bola (1) en la manguera
en la posicion cerrada. Desconecte la
manguera. Cologue la manguera en la
ubicacion de almacenamiento.

Desconecte los mazos de cables. Coloque
los mazos de cables en la ubicacién de
almacenamiento. Asegurese de que todos
los extremos se encuentren protegidos.

Desconecte las mangueras hidraulicas.
Coloque las mangueras hidraulicas en la
ubicacion de almacenamiento.

Desconecte la linea de impulsién del
implemento. Coloque el extremo del tractor
en el soporte de la linea de impulsion del
implemento.

Desconecte la cadena de seguridad de
transporte.

Utilice la manija del gato (1) para levantarlo
por completo.

Tire hacia afuera en el pasador del gato (2) y
baje el soporte del gato (3).

Suelte el pasador del gato. Asegurese de que
el pasador del gato se enganche en un
orificio en el tubo del pedal del gato.

Gire la manija del gato para levantar la
lengleta para que el tractor puede
desconectarse.

Desconecte el tractor.

Gire la manija del gato y suba la lengUeta lo
suficiente para sacar el enganche del tractor.

Aleje lentamente el tractor de la enfardadora.
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4. Mantenimiento

4.1 Programa de mantenimiento

8 horas

100
2000

Horas

Fardos

Cuando se
conecta al
tractor

Lubrique las estrias de la linea de
impulsion del implemento.

Revise el varillaje del embrague de la
maquina de relleno.

Revise el depdsito de aceite del
sistema hidraulico. Llene si es
necesario.

Revise el depodsito de aceite de
lubricacion de la anudadora. Llene si
es necesario.

Revise el deposito de aceite de
lubricacion de la cadena, si se incluye.
Llene si es necesario.

Engrase los cojinetes de los blindajes
de la linea de impulsion.

Engrase el centro de rétula de
velocidad constante, si se incluye.

Lubrigue los bujes del pivote del eje
en tandem.

Lubrigue el cojinete en la parte
superior de los brazos del dispositivo
con grasa.

Engrase el tensor de la cadena de la
empacadora/cortadora, si se incluye.

Verifique el suministro de cuerdas.

Limpie las anudadoras después de
emplearlas en tareas de uso pesado.

Limpie las rejillas del ventilador de la
anudadora.

Drene la condensacién del tanque de
aire, si se incluye.

Cada 300 a
500 fardos

Afile las cuchillas del cortador, si se
incluye.

A diario
durante los
primeros 2

o 3 dias

Verifique el par de apriete de los
pernos en U del eje en tandem.

Engrase los cojinetes del cigliehal de
la empacadora.

Verifique el juego axial del montaje del
ciglenal de la empacadora.

Enfardadora cuadrada grande
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8 horas

100
2000

Horas

Fardos

Revise el nivel de aceite en los
cojinetes del ciguenal de la
empacadora/cortadora.

Verifique el juego axial del montaje del
ciglenal de la empacadora/cortadora.

Revise y ajuste los accesorios de la
rueda.

Revise y ajuste los accesorios del gje.

Quite la cosecha del drea del émbolo y
de las ranuras de las agujas del
émbolo.

Controle el ajuste del varillaje de
proteccion de agujas. Ajuste de
resultar necesario.

Verifique la tension de la cadena.
Ajuste de resultar necesario.

Compruebe la presion de los
neumaticos.

Engrase el eje de la rueda de
dosificacion.

Verifique el funcionamiento de la
bomba de lubricacién de la anudadora.
Asegurese de que todos los puntos
reciban lubricacion.

Verifique el funcionamiento de la
bomba de lubricacion de la cadena, si
se incluye.

Asegurese de que todos los puntos de
lubricacion reciban lubricante.

Engrase los cojinetes de rodillo
laterales del émbolo cuando se
enfarde forraje.

Engrase las juntas universales de la
linea de impulsion.

Engrase las juntas deslizantes la linea
de impulsién.

Engrase el pivote del resorte del
recolector.

Engrase el tensor de la cadena del
cortador del rotor, si se incluye.

Engrase el cojinete del rotor cortador,
si se incluye.

Limpie el rotor de la cadena del
cortador y lubrique con aceite, si se
incluye.
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4. Mantenimiento

8 horas

Horas

Fardos

X Lubrigue las manivelas de la cuchilla
en la cortadora del rotor de produccion
mas antiguo con grasa, si tiene

X Engrase el cojinete principal del

ciglenal de la empacadora/cortadora,
si tiene.

Engrase la rueda dentada y del brazo
del embrague de la maquina de
relleno.

Limpie la cadena de transmision de la
maquina de relleno/anudadora/agujas y
lubrique con aceite.

Lubrique los cojinetes de leva de la
maquina de relleno en ambos lados
con grasa.

Limpie la cadena de la empacadora y
lubrique con aceite.

Engrase el embrague y el brazo del
embrague de la anudadora.

Engrase enganche de bola.

Verifique el nivel de aceite de la caja
de cambios principal. Agregue aceite
de ser necesario.

Lubrique las cadenas del sinfin con
aceite.

Lubrigue la cadena del molinete con
aceite.

Engrase el brazo del embrague de la
anudadora/aguja.

Engrase el rodillo del varillaje del
recolector.

Engrase el brazo de la plegadora y los
rodillos de leva del brazo de cuerdas.

Engrase el embrague de la
empacadora.

Engrase el embrague de sobremarcha
del recolector.

Engrase la conexién de engrase
central en la anudadora de seis
cuerdas.

Cada 4
semanas

Revise el funcionamiento y el ajuste.
Ajuste de resultar necesario.

Engrase los soportes del eje de leva
del freno.
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8 horas 100 Horas
2000 Fardos
Después de | Revise vy ajuste los accesorios,
los incluidos los pernos de abrazadera en

primeros |los brazos del cigienal de la caja de
2500 fardos | cambios principal.

Cada 2500 |Engrase el embrague del rotor de la
fardos cortadora, si se incluye.

X Inspeccione el embrague de
transmisién principal para detectar la
presencia de desgaste.

X Lubrique el I6bulo de leva de la rueda
dentada de traccion de la anudadora/
aguja.

X Engrase ambos extremos de las
varillas de conexion.

X Revise el par de apriete en los
accesorios de la varilla de conexién.

X Engrase el eje del resorte de flotacion.

X Engrase las estrias de la linea de

impulsién del implemento.

X Verifique el par de apriete de los
pernos de abrazadera en los brazos del
ciguenal de la caja de cambios

principal.

X Verifique el par de apriete de los
accesorios de los cojinetes del brazo
del ciglienal.

X Inspeccione los accesorios de montaje

de la caja de cambios principal.
Reemplace de ser necesario.

X Engrase el cojinete del embrague de la
empacadora.
X Engrase el varillaje del cilindro de

densidad de fardos en ambos.

X Engrase el embrague deslizante de
transmisién principal.

X Engrase el embrague de sobremarcha.

Verifique el par de apriete de los

accesorios y ajuste, si es necesario.
10 000 val

fardos o | Engrase la rueda dentada de
cada 500 |transmisién principal.

horas Engrase los cojinetes de rodillos
laterales del émbolo.
Cada 20 . X
Revise los accesorios del freno.
000 a 25 Ajustela si es necesario
000 fardos | '
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8 horas 100 Horas

2000 Fardos

Verifique si los revestimientos del
freno estén desgastados.

Limpie y lubrique los cojinetes de las
ruedas.

Una vez por
temporada

Engrase el cojinete del volante
principal.

Después de
la primera
temporada

Cambie el aceite de la caja de cambios
principal

Cada 10
semanas

Engrase las palancas de freno.

Una vez por
ano

Cambie el aceite hidraulico vy el filtro.

Cada tres
temporadas

Cambie el aceite de los cojinetes del
ciglenal de la empacadora/cortadora.
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4.2 Informacion general de mantenimiento

Inspeccione periddicamente todos los pernos, las ruedas dentadas, las cadenas de rodillos y los collares de
bloqueo de los cojinetes. Ajuste cualquier pieza que esté floja. Cuando ajuste los pernos, revise los
procedimientos para aplicar los pares de apriete necesarios. No ajuste los pernos excesivamente, ya que
podrian fallar durante el funcionamiento de la maquina.

4.2.1 Seguridad durante el mantenimiento

Asegurese de que la maquina esté sobre una superficie nivelada y sélida.

Si durante una inspeccién de mantenimiento es necesario hacer funcionar la enfardadora sin accionar
alguno de los dispositivos de seguridad, asegurese de que no haya ninguna persona cerca de las piezas en
funcionamiento.

ADVERTENCIA:

A Desconecte la toma de fuerza del tractor. Cambie la transmisién a posicion de
estacionamiento. Accione el freno de mano del tractor. Apague el motor del tractor. Antes
de bajar del tractor, quite la llave.

Accione el freno del volante.
Conecte el freno de mano de la enfardadora (si se incluye).

4.2.2 Descenso del escalon delantero

1.  Mantenga presionado el escalén delantero
(1) y tire del pasador (2).

2. Mueva el escalon delantero a la posicion
baja.
3. Asegurese de que el pasador se bloguee.

HADHE0110407701

4.2.3 Elevacion del escalon delantero

1.  Tire del pasador (1).

/’
7 M 1A g ‘M
2. Mueva el escalon delantero (2) a la posicion _‘q L
de almacenamiento. — R

3. Asegurese de que el pasador se bloguee. \':"”I’

-~

HADHE0110407801

Fig. 2.
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4.2.4 Escalera y pasamanos

Siempre suba y baje de la escalera (1) de frente a
la enfardadora.

No suba a la enfardadora a menos que los
pasamanos (2) estén elevados, en la posicion
correcta.

No realice trabajos ni inspecciones que requieran
que sobrepase los pasamanos

Consulte el procedimiento para instalar y levantar
el pasamanos.

HADHEQ110206501

Fig. 3.

4.2.5 Escalera de mano

Algunas enfardadoras incluyen una escalera de
mano (1).

La escalera de mano se almacena en la parte
delantera izquierda de la maquina.

Asegurese de que la escalera de mano esté sobre
una superficie nivelada y firme antes de subirse a
ella.

No se pare en la parte superior de la escalera de
mano.

Vuelva a colocar la escalera de mano en la
ubicacion de almacenamiento cuando termine de
usarla.

HADHEQ110206401

Fig. 4.

4.2.6 Cojinetes sellados

Se utilizan cojinetes sellados para proporcionar un funcionamiento sin inconvenientes con un minimo de
mantenimiento y lubricacion.

Los cojinetes sellados estan lubricados de por vida y, debido al tipo de sello usado, no se puede agregar
lubricante.

Si el sello se dafa, reemplace el cojinete sellado.

NOTA:
Los cojinetes utilizados en algunos componentes deben lubricarse. Consulte los detalles sobre lubricacion
para esta maquina.

4.2.7 Informacion general del sistema eléctrico

Coloque cubiertas en todos los conectores de los mazos de cables que estén desconectados. Utilice tapas
herméticas y obturadores para mantener los conectores libres de suciedad y de humedad.
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4.2.8 Informacion general del sistema hidraulico

Mantenga el sistema hidraulico limpio. La contaminacién puede hacer que el conjunto de la vélvula de
control de la enfardadora no funcione correctamente.

4.2.9 Puntos de conexion del gato

Las etiquetas de los puntos de conexién del gato
(1) muestran donde colocar un gato.

Utilice un gato con capacidad suficiente para el
peso de la maqguina.

Apligue los frenos de estacionamiento y trabe las
otras ruedas antes de utilizar un gato.

HADHE0110228001
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4.3 Puntos de lubricacion

Inspeccione la maquina antes de comenzar el trabajo diariamente. Camine alrededor de la enfardadora y
revise si hay piezas sueltas, faltantes o rotas. Ajuste y reemplace las piezas segln sea necesario.

ADVERTENCIA:

A Desconecte la toma de fuerza del tractor. Cambie la transmisidn a posicion de
estacionamiento. Accione el freno de mano del tractor. Apague el motor del tractor. Antes
de bajar del tractor, quite la llave. Accione el freno del volante. Conecte el freno de mano
de la enfardadora (si se incluye).

El mejor momento para lubricar la enfardadora es al final de un dia de trabajo cuando aun esta caliente.
Consulte la seccidon de especificaciones para conocer el lubricante correcto.

Limpie por completo las conexiones de lubricacion antes de lubricar. Asegurese de que cada punto de
lubricacion esté recibiendo lubricacion. Durante la lubricacion de la maquina, compruebe que no haya
piezas flojas, faltantes o desgastadas. Verifique que no haya tuberias de lubricacién rotas.

Algunas condiciones de funcionamiento, como heno muy seco, arenoso o liviano, exigirdn que se lubrique
con mayor frecuencia. No lubrique en exceso.

4.3.1 Lubricacion y mantenimiento de la linea de impulsion

ADVERTENCIA:
A Si una horquilla no esta armada correctamente, puede deslizarse de un eje y provocar
lesiones personales o danos.
El mecanismo de bloqueo debe estar asentado en la ranura del eje.
Después de instalar la horquilla, tire de la horquilla. Asegurese que la manija no se salga.

Lubrique las estrias de la linea de impulsion del
implemento (1), cada vez que la maquina se
conecte al tractor y cada 250 horas o 5000 fardos.

Lubrique las juntas universales (2) cada 50 horas o
1000 fardos.

Lubrique los tubos de deslizamiento (3) cada 50
horas o 1000 fardos.

Lubrique los cojinetes de blindaje (4) cada 8 horas.

g -
. = HADHE0110207501

Fig. 6.
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Velocidad constante (CV) de la junta, si se incluye

Lubrique el centro de rétula de CV (1) cada 8 horas
0 240 fardos

Lubrique las juntas universales de velocidad
constante (2) en las tapas de cojinete cada 50
horas o 1000 fardos.

Lubrique el tubo de deslizamiento de velocidad
constante (3) cada 50 horas o 1000 fardos.

Lubrique los cojinetes de blindaje (4) cada 8 horas.

Cadenas de la linea de impulsion

Conecte las cadenas (1) a 90 grados (4ngulos
rectos) a la linea de impulsién. Si una cadena de la
linea de impulsion del implemento que no esté
conectada en angulo recto, se ocasionara una falla
prematura en el cojinete de blindaje.

IMPORTANTE: Si se desconectaron las cadenas
para realizar tareas de lubricacion, conecte las
cadenas en la maquina y al tractor una vez que se
complete las tareas de lubricacion.

Fig. 7.

HADHEO0110207601
Fig. 8.

4.3.1.1 Extraccion e instalacion de los blindajes de la linea de impulsion del implemento

1.  Use un destornillador de hoja recta para abrir
la conexion de lubricacion (1).

2. Gire el cojinete (2) hacia la izquierda.

HADHEQ110206801

Fig. 9.
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3. Tire hacia atras del blindaje (1) para permitir
el acceso a la junta universal 0 a la junta de
VC.

e - _ HADHEO110206901

Fig. 10.

Tras finalizar el procedimiento

Siga el procedimiento inverso para instalar las baterias.

4.3.2 Lubricacion de la bola de enganche, si se incluye

Lubrique la bola de enganche (1) cada 100
horas o0 2000 fardos.

HADHEQ110221501

Fig. 11.

4.3.3 Lubricacion del embrague deslizante de transmision principal

Lubrique el embrague deslizante de
transmisién principal (1) cada 250 horas o
5000 fardos.

No aplique demasiado lubricante al
embrague deslizante de transmision
principal. Aplicar demasiado lubricante puede
causar un excesivo deslizamiento del
embrague. Por lo general, basta con dos
aplicaciones de una pistola de engrase.

HADHEQ110214401

Fig. 12.
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4.3.4 Lubricacion del embrague de sobremarcha

Lubrique el embrague de sobremarcha (1)
cada 250 horas o 5000 fardos

HADHE0110214501

4.3.5 Lubricacion del cojinete del volante

Lubrigue el cojinete del volante (1) una vez
por temporada.

No apligue demasiado lubricante. Los
cojinetes se usan solo cuando el perno de
corte se rompe. Aplicar demasiado lubricante
puede danar los sellos.

-

HADHE0110214601

Fig. 14.

4.3.6 Lubricacion de las varillas de conexion

Lubrique los cojinetes en ambos extremos de las varillas de conexién cada 250 horas o 5.000 fardos, lo
gue suceda primero.
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1.  Gire el volante para mover el émbolo hacia la
parte trasera.

2. Accione el freno del volante.

3. Abrala placa de acceso (1) que se encuentra
frente al ventilador de la anudadora, si se
incluye.

4. Lubrique los cojinetes del extremo del
émbolo (2) y cojinetes del extremo del
cigtenal (3).

Aplique lubricante hasta que salga una

pequena cantidad de lubricante de cada =
cojinete (4). HADHED110215001

No lubrique en exceso. Si hay demasiado
lubricante, los sellos pueden danarse. La
presencia de arena y suciedad en la grasa
adicional puede intensificar el desgaste.

No se pare sobre las varillas de conexiéon ni
cobre el cableado.

i HADHE0110215101

Fig. 15.

4.3.7 Lubricacion de los cojinetes del ciglienal de la empacadora

Procedimiento

Lubrigue los cojinetes del ciglenal de la
empacadora (1) a través de los engrasadores
(2) cada 50 horas o 1000 fardos.

Use Unicamente una pistola de engrasar
manual.

Lubrigue cada cojinete hasta que salga un
poco de lubricante por el respiradero (3). No
lubrique en exceso.

Revise los sellos para comprobar la presencia
de danos después de lubricar los cojinetes.

Reemplace todos los sellos danados.

NOTA: Fig. 16.
El funcionamiento normal harg que salga algo
de grasa del respiradero.

HAEHE0110376701]
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4.3.8 Inspeccion de los cojinetes del cigtienal de la empacadora

Durante la lubricacién, revise el montaje del
ciguenal de la empacadora (1) para detectar
un excesivo juego axial.

Si el montaje del ciglenal de la empacadora
tiene un juego axial excesivo, ajuste los
cojinetes del ciglenal de la empacadora.
Comuniquese con su concesionario.

Fig. 17.

4.3.9 Lubricacion de los cojinetes del ciglienal de la empacadora/cortadora

Revise el aceite cada 50 horas o 1000 fardos.

Cambie el aceite cada tres temporadas.

Procedimiento

1. Asegurese de que las cajas de cojinetes (1)
estén al mismo nivel.

2. Controle el nivel de aceite en la mirilla de
visualizacion (2).

3. Sielnivel de aceite es inferior al visor,
agregue aceite hasta que alcance, como
minimo, la parte inferior de la ventana del
visor.

NO coloque aceite por sobre la parte superior
del visor.

Consulte el tipo vy la cantidad correcta de
aceite en la seccion de especificaciones. HADHED110216401
Fig. 18.

4.3.10 Inspeccion de los cojinetes del cigiienal de la empacadora/cortadora

Durante la lubricacién, revise el montaje del
ciglenal de la empacadora/cortadora (1) para
detectar un excesivo juego axial.

Si el montaje del ciglienal de la empacadora/
cortadora tiene un juego axial excesivo,
ajuste los cojinetes del ciglienal.
Comuniquese con su concesionario.

HADHEO0110216402
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4.3.11 Lubricacion del embrague del rotor de la cortadora, si se incluye

Lubrique el embrague del rotor de la
cortadora (1) cada 2500 fardos.

No aplique demasiado lubricante. El casquillo
del embrague del rotor de la cortadora solo
se usa en caso de deslizamiento del
embrague del rotor. Si se aplica demasiado
lubricante, se puede causar un excesivo
deslizamiento del embrague del rotor de la
cortadora.

f SR HADHEO110216701

Fig. 20.

4.3.12 Lubricacion del anclaje del tensor de la cadena del rotor cortador

Procedimiento

Lubrique el anclaje (1) del tensor de la
cadena del rotor cortador cada 50 horas o
1000 fardos.
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4.3.13 Lubricacion de los cojinetes del rotor cortador

Procedimiento

Lubrique los cojinetes del rotor cortador (1)
en ambos lados cada 50 horas o 1000 fardos.

NOTA: Sélo las enfardadoras con rotor
cortador cuentan con estos engrasadores.

HADHED110408401

Fig. 22.

4.3.14 Lubricacion de las manivelas de la cuchilla, si tiene

ADVERTENCIA

Los objetos afilados pueden ser un peligro. El contacto con las cuchillas puede causar
lesiones personales. Utilice el equipo de proteccion personal cuando trabaje con objetos
afilados.

Procedimiento

Lubrique las manivelas de la cuchilla (1) para
la cortadora de rotor de producciéon mas
nueva cada 50 horas o 1000 fardos.

Cada manivela de cuchilla por medio tiene

engrasadores.
Ancho de la Numero de
cortadora engrasadores
90 cm (3 pies) 9
120 cm (4 pies) 14
HAFHEO110065201
Fig. 23
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4.3.15 Lubricacion de la rueda dentada de transmision principal

Procedimiento

Lubrigue la rueda dentada de transmision
principal (1) cada 500 horas o 10.000 fardos.

Gire el volante hasta que el orificio en la
rueda dentada de transmisiéon principal quede
alineado con la conexién de engrase. Accione
el freno del volante.

No aplique demasiado lubricante. El cojinete
se usa solo cuando se rompe un perno de
corte.

et

HADHED110216601

Fig. 24.

4.3.16 Lubricacion de la transmision de la maquina de relleno

Procedimiento

1.

Lubrigue la rueda dentada de la maquina de
relleno (1) cada 100 horas o 2000 fardos

Lubrigue el cojinete de leva de la maquina de
relleno (2) cada 100 horas o 2000 fardos.

Lubrique el cojinete superior (3) del brazo de
la leva de la maquina de relleno cada 8 horas.

Lubrigue el brazo del trinquete del embrague
de la maquina de relleno (4) cada 100 horas o
2000 fardos.

Si no se lubrica el brazo del trinquete del
embrague de la maquina de relleno, la
transmisién del embrague de la maquina de
relleno puede desconectarse antes de que
se complete el ciclo de amarre. Esto puede
ocasionar danos en las agujas, en el portador
de agujas, en el varillaje de proteccion de las
agujas y en otras piezas de la anudadora.

Limpie diariamente la cosecha que se
acumula alrededor del varillaje de la maquina
de relleno (5). Asegurese de que el varillaje
de la maquina de relleno funcione sin
obstrucciones.

Fig. 26. Lado derecho
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4.3.17 Lubricacion del embrague de la anudadora/aguja

Procedimiento

Lubrique el brazo del embrague de la
anudadora/aguja (1) ubicado en el lado
izquierdo de la enfardadora cada 100 horas o
2000 fardos.

Si no se lubrica el brazo del embrague de las
anudadoras/ agujas, la transmision del
embrague de la anudadora/aguja puede
desconectarse antes de completar el ciclo de
amarre. Esto puede ocasionar danos en las
agujas, en el portador de agujas, en el
varillaje de proteccion de las agujas y en
otras piezas de la anudadora.

R ; -2
_ HADHED110217901

4.3.18 Lubricacion del varillaje del freno

1.  Lubrique el soporte del eje de leva (1) de las
ruedas cada cuatro semanas.

2.  Lubrigue la palanca de freno (2) de las ruedas
cada 10 semanas.

__ HADHE0110218501

Fig. 28.
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4.3.19 Lubricacion de los bujes del pivote del eje en tandem

Lubrique todos los bujes del pivote del eje en
tdndem (1) a diario.

y HADHE01102 1&6ﬁ1
Fig. 29.

4.3.20 Lubricacion del eje de la rueda de dosificacion

Procedimiento

Lubrique el eje de la rueda de dosificacion (1)
cada 50 horas o 1000 fardos.

Fig. 30.

4.3.21 Lubricacion de la conexion central de la anudadora de seis cuerdas

Unicamente la anudadora de seis cuerdas tiene una conexion de lubricacién central.

Lubrique el cojinete (1) que estd en el centro
del conjunto de la anudadora cada 100 horas
0 2000 fardos.

HADHEQ110219001
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4.3.22 Lubricacion del brazo de la plegadora y de los rodillos de leva del brazo de
cuerdas

1.  Lubrique el rodillo plegador (1) cada 100
horas o0 2000 fardos.

No lubrique en exceso.

2. Lubrigue los rodillos de leva del brazo de la
cuerda (1) cada 100 horas o 2000 fardos.

No lubrique en exceso.

; HADHEO0110219201
Fig. 33.

Lubrique las conexiones del varillaje del
tambor de densidad de fardo (1) en ambos
lados cada 250 horas o 5000 fardos.
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4.3.24 Lubricacion del embrague de la empacadora

Lubrique el casquillo del embrague (1) de la
empacadora/cortadora cada 250 horas o
5000 fardos. Una o dos aplicaciones de una
pistola de engrase son suficientes.

No aplique demasiado lubricante. El casquillo
en la rueda dentada de traccion se usa solo si
el embrague de la empacadora se desliza.
Aplicar demasiado lubricante puede causar
un excesivo deslizamiento del embrague de
la empacadora.

o
HADHEQ110219801

4.3.25 Lubricacion del cojinete principal del ciglienal de la empacadora/cortadora

Procedimiento

Lubrigue el cojinete principal del ciglenal de
la embaladora/cortador (1) en el lado derecho
cada 50 horas o 1000 fardos.

NOTA: Solo las enfardadoras empacadoras/
cortadoras tienen este engrasador.

4.3.26 Laubricacion del tensor de la cadena de la empacadora/cortadora

Procedimiento

Lubrigue el tensor de la cadena de la
empacadora/cortadora (1) a diario o cada 8
horas.

NOTA: Solo las enfardadoras con
empacadora/cortador tienen este engrasador.

Fig. 37.
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4.3.27 Lubricacion del embrague de sobremarcha del recolector

Lubrique el embrague de sobremarcha del
recolector (1) cada 100 horas o 2000 fardos.
No lubrique en exceso.

HADHE0110221201

Fig. 38.

4.3.28 Lubricacion del rodillo del varillaje del recolector

Lubrique el rodillo del varillaje del recolector
(1) cada 100 horas o 2000 fardos.

HADHEQ110221301

Fig. 39.

4.3.29 Lubricacion del pivote del resorte del recolector

Lubrique el pivote del resorte de elevacién
del recolector (1) cada 50 horas.

Una o dos aplicaciones de una pistola de
engrase son suficientes.

No lubrique en exceso.

HADHE0110221401

Fig. 40.
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4.4 Caja de cambios principal

4.4.1 Revision del aceite de la caja de cambios principal

Revise el nivel de aceite cada 100 horas o 2000 fardos.

1. Asegurese de que la lenglieta esté a la altura
correcta.

La distancia desde el centro del orificio (1)
hasta el suelo debe ser de 550 mm (22
pulgadas).

2. Abra el blindaje delantero.

_L HADHEO110205801

Fig. 41.

3. Observe el visor (1) para conocer el nivel de
aceite. El aceite debe llegar a la parte
superior del tubo indicador.

4. Siel nivel de aceite es bajo.

a) Quite el tapén de llenado (2), si se
incluye, o el respiradero (no se muestra)
en la parte superior de la caja de cambios
principal.

b) Agregue aceite hasta que llegue a la parte
superior del tubo indicador.

No llene en exceso. Si se agrega

f
demasiado aceite, se puede provocar un HADHED110214701
excesivo calentamiento de la caja de Fig. 42.
cambios.

Consulte el tipo vy la cantidad correcta de
lubricante en la seccién de
especificaciones.
c) Instale el tapdn de llenado o el
respiradero y ajustelos.
5.  Cierre el blindaje delantero.
Vinculos relacionados
Lubricantes y capacidades pagina 390

4.4.2 Cambio de aceite de la caja de cambios principal

Antes de iniciar el procedimiento

Almacene todos los liquidos durante la realizacion de inspecciones, tareas de mantenimiento, realizacion
de pruebas, ajustes y reparaciones de la maquina. Esté preparado para almacenar los liquidos en los
recipientes adecuados antes de abrir cualquier compartimiento o de desarmar cualquier componente que
contenga liquido. Elimine todos los liquidos conforme a las normas y leyes locales.

Cambie el aceite en la caja de cambios principal al final de la primera temporada.
Procedimiento

1.  Coloque un recipiente debajo del tapdn de drenaje para recoger el aceite.
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2. Quite el tapdn de drenaje en la parte inferior de la caja de cambios.

Limpie las roscas del tapdn de drenaje y de la caja de cambios.
Una vez que el aceite se haya drenado, coloque el tapdn de drenaje.

o w

Quite el tapodn de llenado, si se incluye, o el respiradero en la parte superior de la caja de cambios
principal.
6. Agregue aceite hasta que llegue a la parte superior del tubo indicador.
No agregue demasiado aceite. El aceite en exceso puede causar un excesivo calentamiento de la
caja de cambios.
Consulte el tipo y la cantidad correcta de lubricante en la seccién de especificaciones.
7. Instale el tapdn de llenado o el respiradero y ajustelos.

Vinculos relacionados
Lubricantes y capacidades pagina 390
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4.5 Caja de cambios del rotor cortador, si tiene

4.5.1 Revision del aceite de la caja de cambios del rotor de la cortadora

4,

Asegurese de que la lengleta esté a la altura
de la barra de tiro del tractor correcta.

Quite el tapon de control de nivel (1).

Revise el nivel de aceite.

El nivel de aceite debe estar al ras con
respecto a la parte inferior del orificio del
tapén de control de nivel.

Para agregar aceite:

a) Quite el tapon de llenado (2).

b) Llene la caja de cambios con aceite hasta
el nivel inferior del orificio del tapén de
control de nivel.

Consulte el tipo y la cantidad correcta de
lubricante en la seccién de
especificaciones.

c) Apligue sellador de roscas en el tapén de
llenado y coléquelo.

Coloque el tapdn de control de nivel.

Vinculos relacionados

Lubricantes y capacidades pagina 390

HADHEQ110217602

Fig. 43.

4.5.2 Cambio del aceite de la caja de cambios del rotor de la cortadora

Antes de iniciar el procedimiento

Almacene todos los liquidos durante la realizacion de inspecciones, tareas de mantenimiento, realizacion
de pruebas, ajustes y reparaciones de la maquina. Esté preparado para almacenar los liquidos en los
recipientes adecuados antes de abrir cualquier compartimiento o de desarmar cualquier componente que

contenga liquido. Elimine todos los liquidos conforme a las normas y leyes locales.

N

Cologue un contenedor adecuado debajo del
tapon de drenaje (1).

Quite el tapdn de drenaje.

Limpie el tapén de drenaje vy las roscas de la
caja de cambios.

Inspeccione el aro térico y reemplacelo si es
necesario.

Después de que el aceite haya drenado,
coloque el tapén de drenaje en la caja de
cambios.

Quite el tapon de control de nivel (2).
Quite el tapon de llenado (3).

Llene la caja de cambios con aceite hasta el
nivel inferior del orificio del tapéon de control
de nivel.

Consulte el tipo vy la cantidad correcta de
lubricante en la seccidon de especificaciones.

Coloque el tapdn de control de nivel.

HADHEQ110217603
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10. Apligue sellador de roscas en el tapédn de
llenado y coléquelo.
Vinculos relacionados

Lubricantes y capacidades pagina 390
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4.6 Sistema hidraulico

4.6.1 Revision del nivel de aceite hidraulico

Compruebe el nivel de aceite del depésito
hidraulico todos los dias.

Si el fluido hidraulico llega hasta, o por debajo
de, la linea (1) situada cerca de la parte
inferior de la etiqueta, agregue fluido
hidraulico.

El volumen de fluido de una linea a la
siguiente en la etiqueta es de
aproximadamente 0,4 litros (0,4 cuartos).

Agregue la cantidad correcta de aceite
hidraulico de modo que el nivel alcance como
maximo la linea superior (2) en la etiqueta.

HADHEO110221001
Fig. 45.
No llene en exceso.

4.6.2 Adicion de aceite hidraulico

1.  Quite la tapa (1) de la parte superior del
depdsito hidraulico.

2. Agregue la cantidad requerida de aceite
hidraulico.

Consulte el tipo vy la cantidad correcta de
aceite en la seccion de especificaciones.

No llene en exceso.

NOTA: £/ volumen de fluido de una linea a la
siguiente en la etiqueta es de
aproximadamente 0,4 litros (0,4 cuartos).
3. Coloque la tapa. HADHE0110221101
Fig. 46.

Vinculos relacionados
Lubricantes y capacidades pagina 390

4.6.3 Cambio del aceite hidraulico y del filtro

Cambie el aceite hidraulico vy el filtro una vez por afo.
1.  Coloque un recipiente debajo del tapdn de
drenaje.

2. Eltapdn de drenaje esté ubicado en la parte
inferior del depdsito hidraulico (1).

3. Inspeccione el tapdn de drenaje v el aro
térico. Reemplacelo si fuera necesario.
Limpie el iman.

4. Cuando el aceite se haya drenado, coloque el
tapén de drenaje.

5. Quite y descarte el filtro anterior (2).

6. Llene el nuevo filtro con aceite hidraulico
limpio.
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7.

8.

Lubrique ligeramente la junta del filtro con
aceite hidraulico limpio.

Coloque el filtro Ajuste manualmente hasta
que el sello del filtro haga contacto. Continte
girando el filtro 3/4 de vuelta. No ajuste en
exceso.

Llene el depésito con aceite hidraulico limpio.

Consulte el tipo y la cantidad correcta de
aceite en la seccion de especificaciones.

Vinculos relacionados

Lubricantes y capacidades pagina 390
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4.7 Pernos de corte

4.7.1 Reemplazo del perno de seguridad del volante

ADVERTENCIA:

A Desconecte la toma de fuerza del tractor. Cambie la transmisién a posicion de
estacionamiento. Accione el freno de mano del tractor. Apague el motor del tractor. Antes
de bajar del tractor, quite la llave. Accione el freno del volante. Conecte el freno de mano
de la enfardadora (si se incluye).

El perno de seguridad del volante evita danos por sobrecargas en la caja de cambios, el émbolo y otras
piezas.

Cuando el perno de seguridad del volante se quiebra, la linea de impulsién del implemento continta en
funcionamiento, pero el volante se detiene.

Los pernos de seguridad del volante de reemplazo estéan en la caja de herramientas en la enfardadora.

No utilice pernos de corte estédndar. Solicite a su concesionario los pernos de seguridad correctos para el
volante. Si utiliza un perno de més alta resistencia que el especificado, puede averiar la maquina.

Consulte los tamanos y pares de los pernos de seguridad en las especificaciones de la maquina.
Procedimiento

1.  Estacione la maquina en una superficie nivelada y firme.

2. Desconecte la toma de fuerza (PTO) del tractor. Cambie la transmision a posiciéon de
estacionamiento. Accione el freno de mano del tractor. Detenga el motor, aplique el freno de mano y
lleve la llave consigo.

3. Accione el freno del volante.

4. Conecte el freno de mano de la enfardadora (si se incluye).

5. Determine la causa por la que se quebré el perno de seguridad del volante. Realice las reparaciones
necesarias.

6. Abra el blindaje del volante.

Alinee el buje del perno de seguridad del
volante (1) con el orificio del cubo de refuerzo
(2).

8. Instale un perno de seguridad nuevo (3) de
modo que la tuerca quede en la parte
delantera del volante.

Si es necesario, use el perno de seguridad
nuevo del volante para sacar uno roto.

NOTA: £/ conjunto de bola accionada por
resorte (4) del centro puede dificultar la
instalacion del perno de corte a través del
centro.

IMPORTANTE:

El cubo de refuerzo cuenta con un tornillo de
ajuste y una bola accionada por resorte.

No gire el tornillo de ajuste instalado de
fabrica para extraer un perno de corte roto.
El tornillo de ajuste y la bola accionada por
resorte impiden que un perno de corte roto
se afloje y dane el blindaje del volante.

9. Apriete el perno de seguridad del volante.
Consulte las especificaciones de la maquina

HADHEQ110189601
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para conocer los pares correctos. No ajuste
en exceso.

10. Cierrey trabe el blindaje del volante.
Vinculos relacionados

Especificaciones de pernos de seguridad pagina 379

4.7.2 Reemplazo del perno de seguridad de la maquina de relleno/anudadora

ADVERTENCIA:

A Desconecte la toma de fuerza del tractor. Cambie la transmisién a posicion de
estacionamiento. Accione el freno de mano del tractor. Apague el motor del tractor. Antes
de bajar del tractor, quite la llave. Accione el freno del volante. Conecte el freno de mano
de la enfardadora (si se incluye).

El perno de seguridad de la maquina de relleno/anudadora protege las ufetas de la méquina de relleno, las
anudadoras y las agujas.

Los pernos de seguridad de reemplazo de la maquina de relleno/anudadora estén en la caja de
herramientas en la enfardadora.

No utilice pernos de corte estédndar. Solicite a su concesionario los pernos de seguridad adecuados para la
maquina de relleno/anudadora. Si utiliza un perno de maés alta resistencia que el especificado, puede averiar
la maquina.

Consulte las especificaciones de la maquina para ver los tamafnos y pares de los pernos de seguridad de la
maquina de relleno/anudadora.

Si se produce una falla en el perno de seguridad de la maquina de relleno/anudadora, se mostrara una
alarma en la consola. Detenga la maquina inmediatamente. En caso contrario, la rampa de la méquina de
relleno puede obstruirse.

Procedimiento

1.  Estacione la maquina en una superficie nivelada y firme.

2. Desconecte la toma de fuerza (PTO) del tractor. Cambie la transmision a posicién de
estacionamiento. Accione el freno de mano del tractor. Detenga el motor, aplique el freno de mano y
lleve la llave consigo.

3.  Accione el freno del volante.
4. Conecte el freno de mano de la enfardadora (si se incluye).

5. Determine la causa por la que se quebré el perno de la méquina de relleno/anudadora. Realice las
reparaciones necesarias.

Abra el blindaje lateral.

Gire la rueda dentada de transmision
principal (1) de forma manual para alinear los
orificios del perno en la rueda dentada y en el
centro (2).

8. Instale el nuevo perno de seguridad de la
maquina de relleno/anudadora (3) con la
tuerca hacia el interior.

IMPORTANTE: Podrian producirse danos en
la varillas de proteccion de la aguja si la
tuerca del perno de seguridad se monta
hacia afuera.

9. Apriete el perno de seguridad de la méaquina
de relleno/anudadora. Consulte las Fig. 49.
especificaciones de la maquina para conocer
los pares correctos. No ajuste en exceso.

10. Cierrey trabe el blindaje lateral.
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Tras finalizar el procedimiento

La rampa de la maquina de relleno puede limpiarse normalmente luego de instalar un nuevo perno de
seguridad en la maquina de relleno/anudadora conectando la toma de fuerza a velocidad media.

Quitar el producto cosechado de la rampa de la maquina de relleno puede resultar dificil. Tenga cuidado. al
desobstruir la rampa de una méaquina de relleno obstruida, puede sobrecargar el sistema de traccién.

Si se requiere méas de un perno de seguridad de la maquina de relleno/anudadora para despejar la rampa de
maquina de relleno, compruebe lo siguiente:

e Si hay objetos extranos en la rampa de la maquina de relleno y las ranuras de las agujas
¢ Se hay condiciones de cosecha himeda

Asegurese de que la puerta de control de densidad de la maquina de relleno esta trabada y no se abre.
Vinculos relacionados
Especificaciones de pernos de seguridad pagina 379
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4.8 Bomba de lubricacion de la anudadora

Ajuste el tiempo de lubricacion de la anudadora y el intervalo de lubricacion de la anudadora en el terminal.
Ajuste la bomba de lubricacion de la anudadora segun las condiciones especificas de trabajo.

Revise el depdsito de la bomba de lubricacion de la
anudadora (1) a diario.

Llene el depdsito a través de la conexion (2) en la
parte superior del nivel alto cuando el lubricante
llegue al nivel bajo. Consulte el tipo correcto de
lubricante en la seccién de especificaciones.

Verifique el funcionamiento de la bomba de
lubricacion de las anudadoras una vez por semana.
Haga funcionar la bomba de lubricacion de la
anudadora manualmente desde el terminal

'[_

mientras otra persona verifica que la bomba de I 1 2 \ ‘:1
lubricacién de la anudadora funciona 3 B HADHE0110193401

correctamente.

Revise semanalmente las vélvulas (1), los
pasadores del divisor y las tuberias de lubricacién.
En condiciones de trabajo exigentes, aumente la
frecuencia de las inspecciones.

Cada una de las vélvulas tiene divisores con
pasadores que entran y salen a medida que cada
linea recibe lubricacion. Si el pasador de un divisor
no se mueve, consulte la informaciéon sobre
solucion de problemas.

Algunos divisores estan bloqueados, de modo que
el siguiente divisor recibira el doble de lubricacién.

Vinculos relacionados
Lubricantes y capacidades pagina 390

4.8.1 Cebado de las tuberias de lubricacion de la anudadora

Procedimiento

1. Asegurese de que el depdsito (1) contenga el
lubricante correcto.

2. Afloje la conexién de la tuberia de suministro
en la parte superior de la maquina.

3. Encienda el terminal.

4.
Seleccione "0‘@3 para pasar a la pantalla B
de ajustes. : (1)

J T Y ; ‘\o/) |
Seleccione ¢ 40s. para iniciar un ciclo de Ten T8 ]
lubricacién. ! = g . - | ‘\

o, R

6. Verifique si sale lubricante del extremo de la
tuberia de suministro que se aflojé.

Si no sale lubricante de la tuberia, cebe la
tuberia de suministro con aceite.

7S HADHE0110193402
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7. Cebe cada una de las tuberias de
alimentacioén con lubricante antes de
conectarlas a las salidas de las vélvulas
divisoras y de los cojinetes.

8. Haga funcionar la bomba hasta que haya
aceite en todos los puntos de lubricacion de
la anudadora.

Esto puede demorar hasta cuatro minutos.
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4.9 Lubricacion de la bomba de la cadena, si se incluye

Ajuste la bomba de lubricacion de la cadena fuera de tiempo en el terminal. Ajuste la bomba de lubricaciéon
de la cadena segun las condiciones especificas de trabajo.

Revise el depdsito de la bomba de lubricacion de la
anudadora a diario.

Llene el depdsito a través de la conexion (1) en la
parte superior del nivel alto cuando el lubricante
llegue al nivel bajo. Consulte el tipo correcto de
lubricante en la seccién de especificaciones.

Verifique el funcionamiento de la bomba de
lubricacion de la cadena una vez por semana. Haga
funcionar la bomba de lubricacién de la cadena
manualmente desde el terminal mientras otra
persona verifica que la bomba de lubricacién de la
cadena funciona correctamente.

Reemplace los cepillos que estén desgastados.

La bomba de lubricaciéon de la cadena (1) lubrica:
la cadena de la empacadora (2)
la cadena de la anudadora/aguja (3)

la cadena de la cortadora, si se incluye (4)

Vinculos relacionados
Lubricantes y capacidades pagina 390

HADHE0110219401

Fig. 53.

HADHE0110219501

Fig. 54.
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4.10 Freno del volante del motor

4.10.1 Revision del ajuste del freno del volante

Revise periddicamente el ajuste del freno del volante. Si el ajuste no es correcto, ajuste el freno del
volante. Si el freno del volante no puede ajustar, no use la maquina hasta solucionar el problema.

Al accionar el freno del volante (1), el volante (2) se detendra en un plazo de algunos segundos. Si el
volante esta correctamente ajustado y se aplica corriente a través de la toma de fuerza, el embrague
deslizante de transmision principal (3) debe deslizarse sin que el volante gire.

1. Desconecte la toma de fuerza (PTO). ey W
Estacione la maquina en una superficie : :
nivelada y firme. Detenga el motor, aplique el
freno de mano vy lleve la llave consigo.
Espere hasta que se hayan detenido todas
las piezas en movimiento.

2. Abra el blindaje del volante.

3. Verifique el ajuste del embrague deslizante
de transmision principal. Consulte las
instrucciones para el ajuste del embrague
deslizante de transmision principal.

4. Aleje manualmente el émbolo de la cosecha.

5. Tire de la manija (4) completamente hacia Fig. 55.
abajo para conectar el freno del volante.

6. Ponga en marcha el tractor. Cologue el motor
del tractor en una aceleracién media.

7. Conecte la toma de fuerza durante tres
segundos.

El embrague de transmisién principal debe
deslizarse y el volante no debe girar. Si el
volante gira, ajuste el freno del volante y
revise los ajustes nuevamente.
8. Cierre y trabe el blindaje del volante.
Vinculos relacionados
Ajuste del freno del volante pagina 279
Ajuste del embrague deslizante de transmision principal pagina 281

4.10.2 Ajuste del freno del volante

Procedimiento

1. Desconecte la toma de fuerza (PTO). Estacione la maquina en una superficie nivelada y firme.
Detenga el motor, aplique el freno de mano y lleve la llave consigo. Espere hasta que se hayan
detenido todas las piezas en movimiento.

2. Siseincluye, conecte el freno de mano de la enfardadora.
3. Siestd aplicado, suelte el freno de mano del volante.
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4.  Afloje la tuerca de blogueo interior en el

cancamo (1) ubicado en la palanca (2).
5. Ajuste la tuerca de blogueo externa segun

sea necesario.
6. A continuacion, ajuste la tuerca de bloqueo

interna.

Fig. 56.
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4.11 Embragues deslizantes

4.11.1 Ajuste del embrague deslizante de transmision principal

Como punto de partida, ajuste la longitud (A) del E
resorte del embrague (1) a: \

Enfardadora Longitud del resorte

Enfardadora XD 70a71 mm (2,76 a 2,8
pulg)

Todos los demas 73 mm (2,9 pulg)

modelos

Si estd correctamente ajustado, el embrague
deslizante de transmisién principal se deslizara
levemente mientras el émbolo atraviesa la Ultima
posicion trasera durante un recorrido de
compresion.

Fig. 57.

Luego de una hora de funcionamiento
ininterrumpido, la caja de embrague (2) estara tibia
(pero no caliente) al tacto. Ajuste los resortes del
embrague si la caja del embrague no esté caliente.
No comprima por completo los resortes del
embrague.

¢ Sila caja del embrague esté caliente, ajuste los
resortes del embrague.

¢ Sila caja del embrague esta fria, afloje los
resortes del embrague.

Un leve ajuste en los resortes del embrague
marcard una gran diferencia. Gire cada una de las
tuercas no mas de 1/4 de giro. A continuacién,
accione la enfardadora para preparar varios fardos
y revise nuevamente el embrague. Si el embrague
sigue sin estar tibio, repita el procedimiento de
ajuste.

HADHEQ110200601

4.11.2 Ajuste del embrague deslizante de la empacadora

Ajuste la longitud del resorte (A) a 30 mm (1,181
in) en todos los resortes (1). No comprima por
completo los resortes.

HADHEQ110200701
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4.11.3 Ajuste del embrague deslizante del recolector

Ajuste la longitud del resorte (A) a 30 mm (1,181
in) en todos los resortes (1). No comprima por
completo los resortes.

Si el terminal muestra un deslizamiento del
embrague de la camara de alimentacion con
producto cosechado liviano, verifigue que los
embragues deslizantes de la empacadora y del
recolector estén correctamente ajustados..

HADHEO110200801
Fig. 59.

4.11.4 Ajuste del embrague deslizante del rotor de la cortadora (si se incluye)

Ajuste la longitud del resorte (A) en todos los
resortes (1). No comprima por completo los
resortes.

Ancho de la Longitud del

cortadora resorte

Cortadora de Todos 30 mm (1,181
produccion pulg)
mas antigua
Cortadora de 90 cm (3 pies) |32 mm (1,260
produccion pulg)
mas nueva 120 cm (4 pies) | 31 mm (1,220

pulg)
282 Enfardadora cuadrada grande
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4.12 Cadenas de transmision

4.12.1 Mantenimiento la cadena de rodillos

Lubrique frecuentemente las cadenas de rodillos con aceite de motor limpio para mantener la eficiencia y
garantizar un servicio sin problemas durante mas tiempo.

ADVERTENCIA:
Nunca realice tareas de mantenimiento, ajuste o lubricacion de cadenas o correas
mientras la maquina esté en funcionamiento.

Las condiciones de funcionamiento, la suciedad y temperatura, la cantidad de potencia, velocidad de la
cadena de rodillos vy la lubricacién pueden afectar la duracién de una cadena de rodillos. En condiciones
adversas, se requerird un mantenimiento mas frecuente.

Asegurese de que ingrese aceite en los espacios situados entre las barras laterales de las juntas de la
cadena. Se debe mantener una capa de aceite entre el rodillo y los cojinetes para que la cadena de rodillos
se mueva con soltura vy flexibilidad.

Para una cadena de rodillo rigida, quite la cadena. Sumerja y limpie la cadena en disolvente para aflojar la
cadena. Quite el polvo y la corrosién de las juntas. Ponga en remojo en aceite durante al menos ocho horas
para que el lubricante pueda entrar entre los rodillos y los bujes.

Cuando utilice conectores de pinza activados por
resorte (1), siempre instale la pinza con el extremo

abierto en la direccién contraria al desplazamiento @
de la cadena (2) para evitar que la pinza se salga o
se pierda accidentalmente.

O

CMDHED110083301

Fig. 61.

4.12.2 Lubricacion de la cadena de la empacadora

Si el equipo no cuenta con un sistema de
lubricacién automatico de cadenas, lubrique
la cadena de la empacadora (1) cada 100
horas o0 2000 fardos.

' HADHEO110219902
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4.12.3 Lubricacion de la cadena de la cortadora del rotor

Procedimiento

Lubrique la cadena de la cortadora del rotor
(1) cada 50 horas o 1000 fardos.

*d" ‘\

| " HADHE0110201802

Fig. 63.

4.12.4 Lubricacion de la cadena de la maquina de relleno/anudadora/aguja

Si el equipo no cuenta con un sistema de
lubricacién automatico de cadenas, lubrique
la cadena de la méaquina de relleno/
anudadora/aguja (1) cada 100 horas o 2000
fardos.

Fig. 64.

4.12.5 Lubricacion de las cadenas del recolector del lado derecho

1. Limpie el residuo del producto cosechado
acumulado en las cadenas.

2.  Lubrique la cadena del sinfin (1) y la cadena
del molinete (2) cada 100 horas o 2000
fardos.
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4.12.6 Lubricacion de las cadenas del recolector del lado izquierdo

1.  Limpie el residuo del producto cosechado
acumulado en las cadenas.

2.  Lubrigue la cadena del sinfin (1) y la cadena
del molinete (2) cada 100 horas o 2000
fardos.

HADHE0110216201
Fig. 66.

4.12.7 Ajuste de la cadena de la empacadora

Una cadena correctamente ajustada tiene 25 mm (1 pulgada) de levantamiento con 178 N (40 Ib) de fuerza.

Procedimiento

1.  Afloje el perno de la rueda dentada del tensor
(1).
2. Mueva la rueda dentada del tensor.

3. Ajuste el perno de la rueda dentada del
tensor.

HADHEO0110201701

Fig. 67.

4.12.8 Ajuste de la cadena de la empacadora/cortadora

Una cadena correctamente ajustada tiene 15 mm (0,59 pulg.) de movimiento con 178 N (40 Ib) de fuerza
en la ubicacion (1).
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Procedimiento
1.  Afloje la contratuerca (2).

2.  Gire la tuerca de ajuste (3) hasta que la
tensién sea la correcta.

3. Vuelva a apretar la contratuerca.

4.12.9 Ajuste de los rieles de soporte

La cadena debe estar sostenida por la parte superior de los rieles de soporte.

1.  Afloje los pernos de los soportes de angulo

(1.
2. Mueva los rieles de soporte (2).
3. Ajuste el perno en los soportes de angulo.

HADHE0110201702

Fig. 69.

4.12.10 Ajuste de la cadena de la cortadora del rotor, si se incluye

Una cadena correctamente ajustada tiene 15 mm (0,59 pulg.) de deflexion (A) con 178 N (40 Ib) de fuerza.
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Procedimiento
1.  Afloje el perno de anclaje de la caja de
cambios (1).

2.  Afloje las contratuercas (2) de la varilla de la
horquilla y separe las contratuercas del
montaje de tension (3).

3.  Ajuste la varilla de la horquilla (4)

4.  Ajuste las contratuercas contra el montaje de
tension.

5. Ajuste el perno de anclaje de la caja de
cambios a 205 Nm (150 Ib pie).

Fig. 70.

4.12.11 Ajustes de la cadena de la maquina de relleno/anudadora/aguja

Una cadena correctamente ajustada tiene 50 mm (1,97 pulg.) de deflexion (A) con 178 N (40 Ib) de fuerza.

Si la cadena de la méquina de relleno/anudadora/aguja esta demasiado ajustada, se dificultar el
movimiento de la rueda dentada principal cuando se instale el perno de seguridad. Por el contrario, si la
cadena esta demasiado floja, saltaréa de los dientes del engranaje y hard que los dedos de la maquina de
relleno pierdan la sincronizacion.

Procedimiento
1.  Afloje el perno (1) en el tensor.

2. Con el perno de ajuste (2) mueva la rueda
dentada del tensor.

3.  Ajuste el perno del tensor.

4. Asegurese de que todas las marcas de
sincronizacién estén alineadas.

4.12.12 Ajuste de las cadenas del recolector del lado derecho

Una cadena del recolector del lado derecho correctamente ajustada tiene 13 mm (0,5 pulgadas) de
deflexién (A) con 178 N (40 Ib) de fuerza.
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Procedimiento

1.  Afloje el perno de la rueda dentada del tensor
(1).

2. Mueva la rueda dentada del tensor.

3. Ajuste el perno de la rueda dentada del
tensor.

~ HADHED110202001

4.12.13 Ajuste de las cadenas del recolector del lado izquierdo

Una cadena correctamente ajustada tiene 13 mm (0,5 pulgadas) de deflexion (A) con 178 N (40 Ib) de
fuerza.

1.  Afloje el perno de la rueda dentada del tensor
(1.
2. Mueva la rueda dentada del tensor.

3. Ajuste el perno de la rueda dentada del
tensor.

; HADHE0110202201
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4.13 Sincronizacion de la enfardadora

El funcionamiento de la transmisién de las agujas, de las anudadoras y de la maquina de relleno esta
sincronizado con el del émbolo.

Sincronice la enfardadora si la cadena de la maquina de relleno/anudadora/aguja se rompe o se reemplaza.

1.  Quite la cadena de la maquina de relleno/
anudadora/aguja (1).

2. Haga coincidir las marcas de sincronizacion
de la rueda dentada de transmision principal
(2), de la rueda dentada de transmision de la
maquina de relleno (3) y de la rueda dentada
de transmisién de la anudadora/aguja (4). Use
una regla para revisar la alineacion.

Variaciones de la rueda dentada de
transmision de la maquina de relleno

Ref. Tamano de la Tamano de la
enfardadora enfardadora
(cm) (pies)

5 80x70, 120x70 2x3, 2x4
6 80x90, 230x90 3x3, 3x4
7 120x130 4x4

g

| ]
III Iy L
HADHEO110204401

3. Instale la cadena de la maquina de relleno/
anudadora/aguija.

4. Ajuste la tension. Consulte las instrucciones
sobre como ajustar la cadena de la maquina
de relleno/anudadora/aguja.

5. Asegurese de que todas las marcas de
sincronizacion estén alineadas.

6. Desplace manualmente los embragues de la
maquina de relleno y de la anudadora.

7.  Gire manualmente el volante y verifique las
siguientes condiciones:

a) Asegurese de que los dedos de la
maquina de relleno hayan ingresado en la
rampa de la maquina de relleno. Los
dedos de la méquina de relleno deben
empezar a moverse levemente hacia
arriba y hacia atras antes de que el
émbolo haya terminado de abrir la parte
superior de la rampa de la maquina de
relleno. Los dedos de sujecion de carga
deben estar completamente afuera y
alejados de la camara. HADHEO110204501

b) Los dedos de la maquina de relleno Fig. 75.
deben haber completado todo el
movimiento ascendente cuando el
émbolo comience a cerrar la abertura
superior de la rampa de la maquina de
relleno.

¢) Cuando las agujas comiencen a ingresar
en la cdmara de fardos y la punta de los
rodillos de las agujas estén alineados con
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la parte superior de los seguros para
heno, las cuchillas del émbolo exterior
debe sobrepasar entre 15 a 75 mm (0,591
a 2,953 pulgadas) (A) del rodillo de las
agujas.

Cuando las agujas estén en la parte
superior de su recorrido, asegurese de
gue ingresen en la anudadora a la
distancia correcta. Consulte las
instrucciones de instalacion y ajuste de
las agujas.

Sino se cumplen las condiciones anteriores,
revise nuevamente la alineacion de las
marcas de sincronizaciéon. Si las marcas de
sincronizacion estan correctamente
alineadas, verifique si hay componentes
danados y reemplécelos de resultar
necesario.

290
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4.14 Cortadora de rotor - cortadora de produccion mas antigua

En las cortadoras de rotor de produccién mas
nueva, el sistema de corte se baja para realizar
trabajos de mantenimiento.

___ HADHE0110236302

Fig. 76.

4.14.1 Reemplazo de las cuchillas

ADVERTENCIA:

Los objetos afilados pueden ser un peligro. El contacto con las cuchillas puede causar
lesiones personales. Utilice el equipo de proteccion personal cuando trabaje con objetos
afilados.

El procedimiento para instalar las placas de llenado
(1) o cuchillas es el mismo. Instale placas de
llenado para aumentar longitud de corte o para no
cortar la cosecha.

El soporte de la placa de llenado se encuentra en
el sistema de corte.

_ HADHED110236801

Procedimiento
1.  Retraiga completamente los tambores hidraulicos.

2. Estacione la maquina en una superficie nivelada y firme. Desconecte la toma de fuerza (PTO).
Detenga el motor, aplique el freno de estacionamiento y quite la llave. Accione el freno del volante
del motor.

3. Sila maquina ha sido utilizada en el campo, limpie los residuos de aceite, suciedad y producto
cosechado del drea donde va a realizar el trabajo.
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4. Suelte la traba del sistema de corte (1).

HADHEO0110236201

5. Encienda el tractor y extienda por completo
los tambores hidraulicos (1).

6. Apague el motor del tractor y quite la llave.

7. Tire hacia afuera el pasador cargado por
resorte (1). Gire la palanca de la varilla de la
traba de la cuchilla (2) hacia la derecha hacia
la posicion destrabada.

HADHE0110236401
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8.  Gire la cuchilla (1) hacia arriba y levantela
para sacarla de la ranura.

4. Mantenimiento

9. Instale la cuchilla nueva (1). Asegurese de
que el orificio de montaje (2) de cada cuchilla
esté sobre la varilla de montaje de la cuchilla.

HADHED110236601

10. Tire hacia afuera el pasador (1) en la palanca
(2) de la varilla de traba de la cuchilla (3) y
gire la varilla de traba de la cuchilla hacia
arriba hasta colocarla en la posicién
bloqueada.

IMPORTANTE: Si no se gira la varilla de
traba de la cuchilla nuevamente a la posicion
trabada, se pueden ocasionar danos a la
cortadora, a las cuchillas y a la enfardadora.

HADHED110236701]

Fig. 83.
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1.

12.
13.

Encienda el tractor y retraiga los tambores
hidraulicos por completo.

Apague el motor del tractor y quite la llave.
Cologue la traba del sistema de corte. (1).

HADHEO0110236801

Fig. 84.

4.14.2 Afilado de las cuchillas

g ADVERTENCIA:

Los objetos afilados pueden ser un peligro. El contacto con las cuchillas puede causar
lesiones personales. Utilice el equipo de proteccion personal cuando trabaje con objetos

afilados.

Procedimiento

Afile las cuchillas cada 300 a 500 fardos de
uso.

Esmerile solo el lado de las cuchillas (1)
opuesto al borde dentado (2). Mantenga
siempre un angulo de 20 a 25 grados (A) con
respecto a la superficie. Esmerile lentamente
todo el borde de la cuchilla.

Si el acero pierde dureza o cambia de color
debido a exceso de calor en el borde de la
cuchilla mientras se estd esmerilando, la
cuchilla tendra una vida Util mucho mas
reducida.

P G

5\

HADHEO0110237101

Fig. 85.

4.14.3 Ubicacion de la placa de llenado

Los diagramas muestran la cuchilla y las ubicaciones de la ubicacién de la placa de llenado. Instale las

placas de llenado cuando quite las cuchillas para cambiar la longitud del corte.

Se muestra el sistema de corte ancho. El sistema de corte angosto es similar.
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Cuchillas cada 192 mm (7,6 pulgadas)
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HADHE0110237201

Fig. 86.
(1) Ubicacion de las cuchillas (2) Ubicacion de la placa de llenado

Cuchillas cada 96 mm (3,8 pulgadas)
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HADHE0110237301
Fig. 87.
(1)  Ubicacion de las cuchillas (2)  Ubicacioén de la placa de llenado
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4.15 Cortadora de rotor - cortadora de produccion mas nueva

En las cortadoras de rotor de produccién mas
nueva, el sistema de corte se desliza hacia fuera
para realizar trabajos de mantenimiento.

HAFHEO0110065201

4.15.1 Reemplazo de las cuchillas

Procedimiento

Estacione la maquina en una superficie nivelada y firme.

Desconecte la toma de fuerza (PTO)

Descienda las cuchillas

Baje el sistema de corte.

Detenga el motor, aplique el freno de estacionamiento y quite la llave.
Accione el freno del volante del motor.

Tire hacia fuera del pestillo del sistema de
corte (1) y utilice la palanca del sistema de
corte (2) para deslizar hacia fuera el sistema
de corte.

NoappPwbN-=

HAFHEQ110072001

Fig. 89.
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8. Tire hacia fuera del pestillo del selector (1).

9. Gire la palanca del pestillo de la cuchilla (2)
hacia la izquierda hasta el otro orificio
ranurado para liberar las cuchillas.

ADVERTENCIA:

A Los objetos afilados pueden ser
un peligro. El contacto con la
cuchilla puede causar lesiones
personales. Utilice el equipo de
proteccion personal cuando

trabaje con objetos afilados

10. Tire hacia arriba de la cuchilla (1) para quitarla
del sistema de corte.

HAFHE0110072501

Fig. 91.

11. Afile o reemplace las cuchillas segun sea
necesario.

12. Parainstalar la cuchilla (1), inserte la ranura
inferior en el soporte (2) y luego baje la
cuchilla hasta que la muesca superior se
conecte con el eje (3).

Fig. 92.
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13. Gire la palanca del pestillo de la cuchilla (2)
hacia la derecha para bloguear las cuchillas
en la posicion correcta.

14. Bloquee la palanca del pestillo de la cuchilla 'y
el pestillo del selector (1) en la posicién
correcta.

IMPORTANTE:

Asegurese de que las cuchillas estén
completamente hacia abajo y que la palanca
de pestillo de la cuchilla estad bloqueada en la
posicion correcta para cerrar el sistema de
corte por completo.

15. Con la palanca del sistema de corte (2),
deslice el sistema de corte y bloquee el
pestillo del sistema de corte (1) en la
posicion correcta.

16. Mediante el sistema hidraulico, eleve el
sistema de corte vy las cuchillas.

HAFHEQ110072101

4.15.2 Afilado de las cuchillas

ADVERTENCIA:
Los objetos afilados pueden ser un peligro. El contacto con las cuchillas puede causar
lesiones personales. Utilice el equipo de proteccion personal cuando trabaje con objetos

afilados.

Procedimiento

Afile las cuchillas cada 300 a 500 fardos de
uso.

Esmerile solo el lado de las cuchillas (1)
opuesto al borde dentado (2). Mantenga
siempre un angulo de 20 a 25 grados (A) con
respecto a la superficie. Esmerile lentamente
todo el borde de la cuchilla.

Si el acero pierde dureza o cambia de color
debido a exceso de calor en el borde de la
cuchilla mientras se estd esmerilando, la
cuchilla tendra una vida Util mucho mas
reducida.

P G

‘>\

HADHEO0110237101

Fig. 95.

4.15.3 Reemplazo de las palas del rotor

Procedimiento
1. Desconecte la toma de fuerza (PTO)
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2. Estacione la maquina en una superficie nivelada y firme. Detenga el motor, aplique el freno de
estacionamiento y quite la llave.

3. Tenga acceso al rotor desde la parte delantera de la maquina.

4. Quite las tuercas y los pernos que sujetan las
palas del rotor al rotor. Cada juego de palas
del rotor se compone de tres secciones y se
fijan con tres conjuntos de tuercas y pernos.

5. Quite las palas del rotor y reemplécelas si es
necesario.

K.

2 HAFHED110072701

Fig. 96.

6. Instale la nueva pala del rotor y establezca la
distancia (1) entre las palas del rotorde 2 a 3
mm (0,079 a 0,118 pulg).

7. Instale la tornilleria y apriete en secuencia a
108,5 Nm (80 Ibf pie). Mantenga una
distancia minima entre las palas del rotor de
0,254 mm (0,010 pulg) después del apriete.

HAFHE0110072801

Fig. 97.
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4.16 Maquina de relleno

Si el embrague de la maquina de relleno no se acciona, la rampa de la maquina de relleno se compactara,
lo que dificultard su limpieza. Si se acciona antes de que se llene la rampa de la maquina de relleno, los

fardos quedaran flojos en su extremo superior.

Revise siempre el ajuste de la maquina de relleno en el siguiente orden:

1. compuerta del sensor de la maquina de relleno
2. embrague de la maquina de relleno
3. freno de la méquina de relleno

4.16.1 Ajuste de la compuerta del sensor de la maquina de relleno

1.  Verifique a qué distancia (A) se encuentra la
compuerta del sensor de la maquina de
relleno (1) dentro de la cdmara.

La compuerta del sensor de la maquina de
relleno debe ingresar en la cdmara a 25,4
mm (1 pulgada).

Si es necesario, ajuste el perno de tope (2)
en el lado izquierdo.

2. Asegurese de que la compuerta del sensor
de la maquina de relleno (1) se mueve sin
obstrucciones.

3. Coloque la compuerta del sensor de la
maquina de relleno en la posicién elevada.
Asegurese de que la separacién (A) entre la
parte delantera de la compuerta del sensor y
la bandeja de la empacadora (2) sea3ab
mm (0,118 a 0,197 pulg).

Si la separacién no es la correcta, afloje y
mueva los accesorios del cojinete.

4. Empuje hacia abajo la compuerta del sensor
de la méaquina de relleno (1). Asegurese de
que la separacion sea la misma hacia la
derecha y hacia la izquierda.

En caso contrario, afloje los tornillos de
ajuste ubicados en el collarin de la pista
interior del cojinete y centre la puerta.

5. Con la compuerta del sensor de la maquina
de relleno descendida, revise la separacién
(A) entre la puerta y el &ngulo de ajuste de la
rampa de carga (2),

La separacion debe serde 4 a8 mm (0,157 a
0,315 pulgadas).

2|
oy
©,

HADHEQ110202501

Fig. 98.

@ HADHE0110202601

HADHE0110202701

Fig. 100.
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10.

Si la separacion no es correcta, afloje los
accesorios en el angulo de ajuste de la rampa
de carga y muévalos hacia adelante o hacia
atrés hasta obtener la distancia correcta.

Empuje hacia abajo y sostenga la compuerta
del sensor de la maquina de relleno (1) contra
el tope inferior de la puerta (2). Aplique
fuerza sobre la compuerta del sensor de la
maéagquina de relleno en la ubicacién (3). No lo
haga sobre la palanca del brazo de
desplazamiento (4).

Revise la separacion (A) entre el tope
ajustable (5) y el bloque del brazo de
desplazamiento (6).

La separacion minima debe ser de 5 mm
(0,197 pulgadas).

Si la separacion no es la adecuada, afloje los
accesorios de sujecién del tope ajustable y
regule la separacion. Ajuste la tornilleria.

Suelte la compuerta del sensor de la
maquina de relleno para que el bloque del
brazo de desplazamiento (1) haga contacto
con el tope ajustable (2).

Ajuste los accesorios (3) para obtener la
longitud correcta del resorte (A).

Tamano de la enfardadora Longitud del

Fig. 101.

HADHEQ110202801

: resorte
cm pies

80x70,80x |2x3,3x3 180 mm
90 (7,087

pulgadas)
120x 70,1202 x4,3x4,4|170 mm
x 90, 120 x X 4 (6,693
130 pulgadas)

La tensién del resorte determina el tamano
minimo de los copos de un fardo. Si se
extiende el resorte, se obtendran copos mas
gruesos. Una longitud de resorte mas corta
producira copos mas delgados.

Revise y ajuste el embrague de la maquina
de relleno.

4.16.2 Ajuste del embrague de la maquina de relleno

Procedimiento

1.

Asegurese de que la compuerta del sensor de la maquina de relleno esté correctamente ajustada.

Consulte las instrucciones para ajustar la compuerta de la maquina.
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2. Revise la posicion del rodillo de desconexiéon
del embrague (1).

El rodillo de desconexidon del embrague debe
estar centrado en el brazo del embrague de
la maquina de relleno (2). El brazo del
embrague de la maquina de relleno no debe
rozar el brazo de rodillo del embrague
durante el funcionamiento.

Si es necesario, instale cojinetes (3) de
maquina entre el brazo de rodillo del
embrague (4) y el eje de montaje (5).

3. Desconecte el freno del volante.

4.  Gire manualmente el volante hacia la
izquierda (visto desde la parte delantera hacia
la parte trasera) segun sea necesario.

5. Coloque el brazo de desplazamiento (1) sobre
su tope (2).

6. Coloque el rodillo de desconexion del
embrague (3) en el brazo del embrague de la
maquina de relleno (4). El rodillo del
embrague (5) debe estar en posicion
desconectada.

7. Ajuste la longitud del varillaje (6) de modo
que la linea central del rodillo de desconexion
del embrague quede (A) 18 a 20 mm (0,709 a
0,787 pulg.) del extremo del brazo del
embrague de la maquina de relleno.

8.  Gire la maquina de relleno hasta que el rodillo
de reinicio (1) quede sobre la leva de reinicio
(2).

9. Asegurese de que el bloque del brazo de
desplazamiento (3) tenga una separacion (A)
minima de 3 mm (0,118 pulg.) con el tope
ajustable (4).

° Sila separacion no es la adecuada,
compruebe que no haya ningun rodillo de
reinicio, leva de reinicio u horquilla
desgastados.

Si no se encuentran piezas danadas o

desgastadas:

1. Afloje los dos pernos (5) ubicados en

el tope de ajuste.

2. Ajuste la separacion.

3. Ajuste los pernos.

Vinculos relacionados

HADHE0110202901

Fig. 103.

HADHEQ110203001

Fig. 104.

HADHE0110203101

Ajuste de la compuerta del sensor de la maquina de relleno pagina 300

302

Enfardadora cuadrada grande

700746231D



My@r_ 4. Mantenimiento

4.16.3 Ajuste del freno de la maquina de relleno

Antes de iniciar el procedimiento

ADVERTENCIA:

A Desconecte la toma de fuerza del tractor. Cambie la transmisién a posicion de
estacionamiento. Accione el freno de mano del tractor. Apague el motor del tractor. Antes
de bajar del tractor, quite la llave. Accione el freno del volante. Conecte el freno de mano
de la enfardadora (si se incluye).

IMPORTANTE: Asegurese de que el drea del freno de la mdquina de relleno se mantenga libre de cosecha
y de material.

El freno de la méquina de relleno esta situado en el lado derecho de la enfardadora. Revise periddicamente
el ajuste del freno de la maquina de relleno y realice los cambios necesarios en caso de desgaste del disco
del freno.

Utilice el siguiente procedimiento para establecer nuevos montajes del freno de la maquina de relleno.
Después de cuatro horas de servicio, repita el procedimiento.

Si hay un freno de la maquina de relleno que estd demasiado flojo, se pueden causar desperfectos en el
varillaje de la maquina de relleno y desgaste excesivo de su mecanismo.

Un freno de la maquina de relleno que estd muy apretado puede causar un desgaste excesivo en el l6bulo
de la rueda dentada.

Procedimiento

1. Compruebe visualmente la presencia de resortes sueltos o rotos, suciedad o material cosechado
entre las placas.

2. Asegurese de que no haya grasa en los
discos de freno de la maquina de relleno (1).

3. Asegurese de que las anudadoras estén en la
posicion inicial.

4. Accione el freno del volante.

5. Mida la longitud (A) de cada resorte de freno
(2) entre la placa del disco de freno y el
interior de las dos arandelas.

6. Ajuste la longitud de cada resorte de freno a
36 mm (1,41 pulg.).

No ajuste los resortes a menos de 28 mm .
(1,1 pulg.). * s HADHEO110237601

7. Desconecte el freno del volante.

8. Ponga en marcha el tractor y conecte la toma
de fuerza. Conduzca a la velocidad nominal
maxima de la toma de fuerza.

9. Pida a otra persona que desplace el varillaje
de la maquina de relleno para completar tres
a cinco ciclos de la maquina de relleno.

10. Detenga la toma de fuerza. Asegurese de
que se hayan detenido todas las piezas en
movimiento. Detenga el motor, aplique el
freno de mano vy lleve la llave consigo.
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11. Gire manualmente el volante hacia la derecha
(visto desde la parte delantera) hasta que el
rodillo del embrague (1) quede en el I6bulo
de leva (2) de la rueda dentada de
transmisién de la maquina de relleno.
12. Accione el freno del volante.
Fig. 107.
13. Sielrodillo (1) queda contra el brazo de —
transmisién (2), haga lo siguiente.
a) Mida la distancia (A) entre el brazo de
transmisién y el tope (3). La distancia
debe ser, como minimo, de 2,5 cm (3/32
pulg.).
b) Sila distancia es inferior a la minima,
apriete los resortes del freno de la
maquina de relleno.
Ajuste cada uno de los resortes de freno
de la méaquina de relleno en la misma /
cantidad. No ajuste méas de 1/4 de vuelta \ :
cada vez. HADHEO110251101
Fig. 108.
14. Si el rodillo (1) no toca el brazo de
transmisién (2), haga lo siguiente.
a) Con el rodillo de leva (3) en la leva (4),
mida el espacio (A). El espacio no debe
ser mayor a 5 mm (3/16 pulg.).
b) Si el espacio es demasiado estrecho,
controle el freno de la méaquina de relleno
después de transcurridos entre 30
minutos y una hora de funcionamiento
para comprobar si se ha recalentado. AT
c) Siel espacio es excesivo, afloje el freno '/" N
de la maquina de relleno. A —\ )
Ajuste cada uno de los resortes de freno ~/ AHAHHEV G A
de la maquina de relleno en la misma Fig. 109.
cantidad. No ajuste méas de 1/4 de vuelta
cada vez.
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4.16.4 Ajuste de la rampa de la maquina de relleno

4. Mantenimiento

Ajuste la posicion de las envolturas (1) en la rampa
de la maquina de relleno para cambiar la forma del
fardo.

Ajuste Resultado

Baje el angulo inferior
de montaje (2).

Menos producto
cosechado en la parte
inferior del fardo

Levante el angulo
inferior de montaje (2).

Mas producto
cosechado en la parte
inferior del fardo

Mueva la placa de
montaje superior (3)
hacia atras.

Menos producto
cosechado en la parte
superior del fardo

Mueva la placa de
montaje superior (3)
hacia adelante.

Mas producto
cosechado en la parte
superior del fardo

Para obtener la mejor forma del fardo en producto
cosechado con alto contenido de humedad, mueva
el angulo inferior de montaje a la posicion inferior.
Mueva la placa de montaje superior hacia adelante.
De este modo se colocara mas producto
cosechado en la parte superior del fardo.

Cuando mueva la parte superior de las envolturas
asegurese de que las estén separadas de las
cuchillas del émbolo entre 4 a 6 mm (0,157 a
0,236 pulg.).

La rampa de la maquina de relleno debe ser
siempre al menos 25 mm (1 pulg.) mas grande en
la parte superior que en la inferior para que la
transmisién de la maquina de relleno no se
sobrecargue con producto cosechado humedo.

4.16.5 Desobstruccion de la rampa de la maquina de relleno

Haga lo siguiente si la rampa de la maquina de relleno se llena muy compactamente y hace que el perno
de seguridad se rompa.

g ADVERTENCIA:

Desconecte la toma de fuerza del tractor. Cambie la transmisidn a posicion de
estacionamiento. Accione el freno de mano del tractor. Apague el motor del tractor. Antes
de bajar del tractor, quite la llave. Accione el freno del volante. Conecte el freno de mano
de la enfardadora (si se incluye).

Procedimiento

1.  Estacione la maquina en una superficie nivelada y firme.

2. Desconecte la toma de fuerza (PTO). Detenga el motor, aplique el freno de mano vy lleve la llave

consigo.
3.  Accione el freno del volante.

4. Conecte el freno de mano de la enfardadora (si se incluye).
5. Revise si hay objetos extranos en rampa de la maquina de relleno.
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6. Asegurese de que el émbolo esté en la posicién hacia adelante y no sobre la parte superior de la
rampa de la maquina de relleno.

Si el émbolo obstruye la parte superior de la rampa de la maquina de relleno:
a) Desconecte el freno del volante.

b) Gire manualmente el volante para que el émbolo no estorbe.

c) Accione el freno del volante.

7. Inserte un gato de elevacion (1) en el
extremo del tubo de la ufeta de la maquina
de relleno.

8. Levante las unetas de la maquina de relleno
(2) para despejar la rampa de la maquina de
relleno.

9. Baje y quite el gato de elevacion.

|| HADHED110189801
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4.17 Embolo

4.17.1 Inspeccion del émbolo

ADVERTENCIA:

A Desconecte la toma de fuerza del tractor. Cambie la transmisién a posicion de
estacionamiento. Accione el freno de mano del tractor. Apague el motor del tractor. Antes
de bajar del tractor, quite la llave. Accione el freno del volante. Conecte el freno de mano
de la enfardadora (si se incluye).

Inspeccione el émbolo (1) cada temporada. Retire
el producto cosechado que se acumula en las | ‘ ,
ranuras de las agujas. e . 8

._.._-,|b = ‘; 4 |

™ HADHE0110219301

Asegurese de que los rieles superiores (1), los
rieles inferiores (2) y los rodillos del émbolo (3)
estén limpios.

HADHEQ110272401
Fig. 113.

4.17.2 Ajuste de las cuchillas del émbolo

Procedimiento

1.  Revise periddicamente el espacio (A) entre
las cuchillas del émbolo (1) y las cuchillas
fijas (2).

El espacio debe serde 3a5mm (1/8 a
3/16 pulgadas).
2.  Ajuste de resultar necesario.

3.  Apriete los accesorios de las cuchillas del
émbolo a 285 Nm (210 Ib pies) luego de
ajustarlas.
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4.17.3 Inspeccion de los seguros para heno superiores y laterales

Procedimiento

1.

Revise la extension de cada seguro para
heno.

El talén (1) no debe ser inferiora 3 mm (1/8
pulg.) (A) de la superficie interior de la
cémara de enfardado (2). Si el seguro para
heno, el parachoques de caucho( 3) o el
pasador estan desgastados, reemplace la
pieza. No intente reparar la pieza.

Asegurese de que los resortes (1) situados
en los seguros para heno superiores y
laterales (2) no rocen los soportes de
montaje (3).

El calor producido por la accién de roce
puede causar fallas en el resorte. Si un
resorte roza el soporte de montaje, doble el
resorte para alejarlo del soporte.

HADHEO0110236001

HADHEQ110236101
Fig. 116.

4.17.4 Inspeccion de los seguros para heno fijos

Procedimiento

1.  Inspeccione periddicamente los seguros para
heno fijos (1).
2. Siestan desgastados, reemplace los seguros
para heno fijos.
308 Enfardadora cuadrada grande
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4.18 Mantenimiento del sistema de la anudadora

Si una enfardadora nueva omite amarres, no ajuste la anudadora inmediatamente. El problema puede estar
ocasionado por la pintura o por piezas de la anudadora que ofrecen resistencia. Haga funcionar el sistema
hasta que la cuerda haya tenido tiempo de suavizar las piezas. Si la enfardadora sigue omitiendo amarres,
consulte la seccién de solucion de problemas.

La mayoria de los problemas de la anudadora se deben a ajustes incorrectos de las agujas, el brazo de la
plegadora y los dedos de envoltura. Revise estos componentes antes de hacer cualquier otro ajuste en la
anudadora.

Para localizar problemas en el sistema de la anudadora, gire manualmente el volante mientras otra persona
observa el funcionamiento del mecanismo. Después de determinar la causa del problema, haga los ajustes
necesarios y a continuacion revise el funcionamiento de la enfardadora con los siguientes fardos.

A continuacion se indican las causas mas comunes de las fallas de amarre:

e | os tensores de la cuerda en el bastidor no estan ajustados correctamente.

e |a cuerda esta torcida en las cajas de cuerdas o en los tensores.

e Bordes irregulares o presencia de 6xido en la podadera, el brazo separador o el dedo de envoltura.

e Ajuste incorrecto del brazo de la plegadora.

e Ajuste incorrecto de las aguijas.

e Ajuste incorrecto del dedo de envoltura.

e Ajuste incorrecto del disco de cuerda.

¢ FEje del dedo de envoltura atascado.

e FEje del brazo de la plegadora atascado.

e |os tensores de la cuerda en las cajas de cuerdas no estan ajustados correctamente.

e Resorte sin tension en los brazos de ajuste o depdsito de producto cosechado en los brazos de ajuste
de la aguja.

® | os brazos de ajuste de la aguja no se mueven por la aspereza de los cojinetes en los pivotes de los
brazos.

¢ Rodillos y tensores de cuerdas desgastados, rotos o faltantes.

e Seguro para heno o resorte del seguro para heno rotos.

e Soportes superiores del émbolo rotos o ajustados incorrectamente.

e Cuchilla para cortar cuerda sin filo, rota o dafada.

4.18.1 Iman para sujecion de piezas

Utilice el iméan (1) por encima de los anudadores
para sostener piezas pequefas mientras se
realizan trabajos en las anudadoras.

ADHE0110228301

4.18.2 Tension de la cuerda

Revise periédicamente la configuracion de la tension de la cuerda. Las variaciones o diferencias en la
cuerda y su tamano pueden variar la tensién. Las condiciones de la cosecha y la densidad de fardos
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pueden cambiar la tensién necesaria. Ademas, la tension puede cambiar después del asentamiento de los

componentes.

Hay dos juegos de tensores de cuerda. Los tensores superiores controlan la tensién de la cuerda superior.
Los tensores inferiores controlan la tensién de la cuerda inferior.

Consulte la informacién para solucionar los
problemas de atado con el fin de determinar si
debe aumentar o reducir la tensién.

e Para aumentar la tensiéon de la cuerda, apriete
la tuerca de ajuste de tensién (1) hacia el
resorte (2).

e Para disminuir la tensién de la cuerda, gire la
tuerca de ajuste de cuerda hacia el lado
contrario del resorte.

La longitud (A) del resorte indica la tensién de la
cuerda. Mida la longitud del resorte sin cuerda en
el tensor de cuerda.

® |alongitud maxima del resorte establecida de
fabrica es de 122 mm (4,80 pulg).

Esto es aproximadamente 117 mm (4,61 pulg)
con la cuerda.

e |alongitud de resorte maxima (tensién minima)
es de 126 mm (4,96 pulg).

e [alongitud de resorte minima (tensién maxima)
es de 118 mm (4,65 pulg).

f '? b
E |E t:' (F ‘%‘\
= 1.9\
= || A\
@ i

e

=

HAEHE0110240401

Fig. 119.

No aumente demasiado la tension. Demasiada tensién puede ocasionar desgaste excesivo y fallas en la

anudadora.

Después de ajustar la configuracion de la tension de la cuerda, controle los ajustes de la podadera de la

anudadora y del soporte de cuerdas.

La guia de la cuerda (1) debe estar en la posicion
correcta para que la cuerda pase a través del
centro de los rodillos del tensor, como se muestra
en la imagen.

HADHE0110228601

Fig. 120.
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4.18.3 Podadera y leva de la podadera

Para hacer un nudo, la podadera (1) forma un lazo
en la cuerda pasando los extremos a través del
lazo. El brazo separador tira del nudo desde la
podadera.

La leva de la podadera (2) funciona bajo la tension
del resorte para aplicar presion en la lengleta de la
podadera cuando se hace el nudo.

Si la podadera tiene bordes dsperos o dafios en la
superficie, el nudo puede atascarse en el gancho o
las fibras de la cuerda pueden cortarse. Si las
fibras se cortan, el nudo se debilitara. Es necesario
limar todos los bordes asperos vy las superficies
danadas y suavizarlos por completo con un pano
de esmeril.

4.18.4 Ajuste de la podadera y leva de la podadera

1.  Gire el cabezal de la anudadora de tal forma
que el rodillo de la podadera quede debajo de
la leva de la podadera.

2. Ate una cuerda a la lengueta de la podadera
(1) y conecte una balanza de resorte a la
cuerda.

3. Apriete la tuerca de ajuste (1) en el resorte
de leva de la podadera (2) hasta que el ajuste
sea correcto.

El ajuste es correcto cuando una presién de
44 290 N (10 a 20 Ib) abre la podadera (3) 3
mm (1/8 pulg.).

NOTA: S/ no hay disponible una balanza de
resorte, apriete la tuerca de bloqueo hasta
que el resorte de leva de la podadera del
extremo superior se pueda mover con solo
una ligera presion, de aproximadamente 0,45
al4kg(1a3lb)

Tras finalizar el procedimiento

Si el nudo se deshace o se abre facilmente, apriete la tuerca de ajuste 1/6 de vuelta. Siga apretando la
tuerca de ajuste a intervalos de 1/6 de vuelta hasta que el nudo sea correcto.

Si el nudo se enreda en la podadera, afloje la tuerca de ajuste ligeramente 1/6 de vuelta por vez. Siga
aflojando la tuerca de ajuste a intervalos de 1/6 de vuelta hasta que el nudo resbale de la podadera.
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4.18.5 Reemplazo de una podadera

Antes de iniciar el procedimiento

ADVERTENCIA:

A Advertencia: asegurese de permanecer lejos de las piezas en movimiento para evitar
lesiones. Una vez que las piezas estén en el lugar correcto para su extraccion y/ o
instalacién, conecte el freno del volante. Suelte el freno del volante inicamente después
de finalizar el procedimiento de extraccion y/ o instalacion.

1.  Quite el pasador de chaveta y el perno de
horquilla que sujetan el conjunto de la
anudadora a su bastidor.

2. Levante el conjunto de la anudadora. @

3. Levante o baje el conjunto de la anudadora
para girar el pindén diferencial (1) y obtener
acceso a la clavija de ranura (2). @

4. Saque el pasador de ranura del pindn

diferencial. /\’Q @

5.  Gire la podadera (3) de manera tal que el 5 @

rodillo (4) no quede debajo de la leva de la @

podadera (5). HADHE110228901
6. Retire la podaderay el pindn. Fig. 124.

7. Coloque el pindn diferencial en posicién en el
bastidor del cabezal de la anudadora (6).

El area plana (7) del pindn diferencial debe
quedar orientada hacia el engranaje de levas
de la anudadora.

8. Instale la podadera en el bastidor del cabezal
de la anudadora y en el pinén diferencial.

9. Gire la podadera de manera tal que el rodillo
quede debajo de la leva de la podadera.

10. Alinee los orificios en el pifidn diferencial y
en la podadera.

11. Coloque el pasador de ranura en el pindn
diferencial hasta que el extremo del pasador
quede al nivel del borde del orificio.

12. Baje el conjunto de la anudadora.
13. Instélelos donde corresponde.

4.18.6 Reemplazo de la cuchilla para cortar cuerda

Antes de iniciar el procedimiento

ADVERTENCIA:

A Asegurese de mantenerse alejado de las piezas en movimiento para evitar lesiones
personales. Una vez que las piezas estén en el lugar correcto para su extraccion y/ o
instalacién, conecte el freno del volante. Suelte el freno del volante inicamente después
de finalizar el procedimiento de extraccion y/ o instalacion.

Una cuchilla para cortar cuerda sin filo o danada puede causar problemas en la anudadora. Las cuchillas
deben estar afiladas si se usa cuerda plastica.

Verifique con frecuencia que la cuchilla para cortar cuerda no tenga astillas ni bordes sin filo o danados.
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Reemplace o afile las cuchillas que hayan perdido el filo. Retire la cuchilla para cortar cuerda del brazo
separador para afilarla. Afile la cuchilla con una piedra.

1.  Quite el pasador de chaveta y el perno de
horquilla que sujetan el conjunto de la
anudadora a su bastidor.

2. Levante el conjunto de la anudadora.

3. Siesnecesario, quite la tuerca (1), la
arandela de bloqueo (2), la arandela (3) y el
brazo separador (4) del eje (5).

4. Doble los extremos de la placa de blogueo
(6) y separelos de los tornillos de cabeza (7).

5.  Quite los tornillos de cabeza, la placa de
blogueo, la cuchilla para cortar cuerda (8) y la
base de la cuchilla (9).

HADHEQ110230101

6. Instale la base de la cuchilla, la cuchilla para Fig. 125.
cortar cuerda y la placa de bloqueo.
7. Instale los tornillos de cabeza y doble los

extremos de la placa de bloqueo sobre las
cabezas de los tornillos.

8.  Sise quitaron, instale el brazo separador, la
arandela, la arandela de bloqueo v la tuerca
en el eje del brazo separador.

9. Baje el conjunto de la anudadora.
10. Instélelos donde corresponde.

4.18.7 Ajuste del brazo separador

Antes de iniciar el procedimiento

ADVERTENCIA:

A Asegurese de mantenerse alejado de las piezas en movimiento para evitar lesiones
personales. Una vez que las piezas estén en el lugar correcto para su extraccion y/ o
instalacién, conecte el freno del volante. Suelte el freno del volante inicamente después
de finalizar el procedimiento de extraccion y/ o instalacion.

Cuando el brazo separador (1) se mueve, la ranura
en forma de semicirculo (2) roza contra el talén de
la podadera (3). El brazo separador quita los lazos
de cuerda de la podadera mientras que la lengueta
de la podadera sostiene los dos extremos de la
cuerda. Este movimiento forma el nudo.

Si la ranura no roza contra el talon de la podadera,
los lazos de la cuerda no se quitaran
correctamente. Esta condicion hace que un nudo
sea defectuoso.

17 4
HADHED110230201

Fig. 126.

Procedimiento

1.  Quite el pasador de chaveta y el perno de horquilla que sujetan el conjunto de la anudadora a su
bastidor.

2. Levante el conjunto de la anudadora.
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La fuerza necesaria para girar el cabezal de la anudadora aumenta ligeramente a medida que el brazo
separador roza ajustadamente la podadera.

3. Reuvise la posicién de la ranura en forma de
semicirculo (1).

La ranura en forma de semicirculo debe estar
centrada sobre la podadera (2).

Si se necesita realizar un ajuste, doble el
brazo separador con un martillo, una palanca
o una llave. Si es necesario, retire el brazo
separador y déblelo en un tornillo de banco
de dientes anchos.

Fig. 127.

4. Verifique cual es la fuerza necesaria para el
brazo separador roce la podadera.

Ajuste el brazo separador de modo que 36 a
54 N (8 a 12 Ib) sea requerida.

Si solo se requiere un ajuste leve, doble el
brazo separador con un martillo, una palanca
o una llave ajustable sin quitar ninguna de las
piezas de la anudadora.

Si es necesario un mayor ajuste, quite
completamente el brazo separador (1) de la
anudadora. Doble el brazo separador en un
tornillo de banco de dientes anchos.

HADHEO110230102

Fig. 128.

5. Reuvise el recorrido del brazo separador
durante un ciclo de amarre.

La pestana del brazo separador (1) debe
moverse un minimo de 16 mm (5/8 pulg.) (A)
mas alla del extremo de la podadera (2). El
desplazamiento serd normalmente de 18 a
22 mm (23/32 a 7/8 pulg.).

Si no hay suficiente desplazamiento,
verifique si hay un rodillo desgastado o
danado en el brazo separador. Revise
también si el brazo separador esta doblado.
Revise ambos lébulos en el engranaje de # _ - HADHEOT10230401
levas para ver si estan desgastados o
danados. Reemplace o repare el engranaje
de levas si es necesario. Los lébulos pueden
repararse rellenando las &reas desgastadas
mediante un procedimiento de soldadura.

Fig. 129.
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NOTA: S/ se realiza una soldadura al
engranaje de levas, asegurese de que el
rodillo tenga espacio libre en la ranura del
engranaje de levas. El desplazamiento
maximo del brazo separador es de
aproximadamente 22 mm (7/8 pulg.) mas alla
del extremo de la podadera. Asegurese de
que haya espacio libre entre el brazo
separador y las demas piezas.

6. Baje el conjunto de la anudadora.
7. Instalelos donde corresponde.

4.18.8 Funcionamiento del disco de cuerda

La aguja coloca las cuerdas en la ranura de los
discos de cuerda (1) en el recorrido superior del
primer nudo. El disco de cuerda gira 1/4 de vuelta.
Esta rotacién tira de las cuerdas a través del
soporte de cuerda (2) y el disco para sostener las
cuerdas hasta que se amarre el nudo. El soporte
de cuerda sujeta las cuerdas solo mientras se
amarran los nudos.

La posicion de la ranura en el disco de cuerda, en
comparacion con el limpiador del disco, (3)
determina el ajuste del disco de cuerda.

Para recibir las dos cuerdas desde la aguja, la ' ~ > : HAUHEoﬁ'm'm
ranura en el disco debe estar abierta. Esto permite
que las cuerdas pasen entre el limpiador del disco
y el soporte.

Cuando revise el ajuste, asegurese de que el limpiador del disco estd empujado hacia el engranaje de
levas.

Si la ranura del disco de cuerda se gira demasiado hacia la derecha, el disco no recogera la cuerda de la
aguja. Si la ranura en el disco de cuerda gira demasiado a la izquierda, la cuerda puede enrollarse en el eje
de la podadera o impedir que la lengleta de la podadera recoja las cuerdas.

Los calces entre el bastidor del cabezal de la anudadora (4) y el engranaje del sinfin se usan para quitar
parte del juego axial (5) del eje del engranaje. El exceso de cunas impedird que el engranaje del sinfin haga
contacto completo en el chaflan del eje del engranaje del sinfin. El juego axial maximo permitido en el eje
del engranaje del sinfin es de entre 0,20 a 0,45 mm (0.008 a 0.018 pulg.).

Cuando el engranaje del sinfin se instala, el extremo mas largo del casquillo cénico en el engranaje del
sinfin debe estar orientado hacia el bastidor de la anudadora y alejado de la tuerca. El engranaje del sinfin
no se asentara contra el chaflan del eje si no esta instalado correctamente. Esto puede ocasionar que el
engranaje del sinfin se fracture a lo largo de un costado cuando se aprieta la tuerca.

4.18.9 Sincronizacion del disco de cuerda

Antes de iniciar el procedimiento

ADVERTENCIA:

A Asegurese de mantenerse alejado de las piezas en movimiento para evitar lesiones
personales. Una vez que las piezas estén en el lugar correcto para su extraccion y/ o
instalacion, conecte el freno del volante. Suelte el freno del volante unicamente después
de finalizar el procedimiento de extraccion y/ o instalacion.

Cuando se sincronice el disco de cuerda, realice los ajustes con la cuerda en el soporte de cuerdas
después de hacer como minimo de dos nudos.
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Procedimiento

1.  Quite el pasador de horquilla y gire hacia
arriba el cabezal de la anudadora.

2. Afloje la tuerca del engranaje del sinfin (1).

3. Golpee suavemente el extremo de tuerca del
eje del engranaje del sinfin para separar el
engranaje (2) del casquillo cénico en el eje
del engranaje del sinfin.

4. Empuje el limpiador del disco hacia el
engranaje de leva.

5.  Gire el disco de cuerda hasta la posicion
correcta.

Si estd ajustado correctamente, se observara
un espacio de 3a 5 mm (1/8 a 13/64 pulg) (A)
del limpiador del disco que sobrepasa el
borde de la ranura en el disco de cuerda.

6. Sostenga el disco de cuerda y gire el
engranaje del sinfin contra el casquillo
mecanico entre el bastidor del cabezal de la
anudadora y el engranaje del sinfin.

7. Ajuste la tuerca en el extremo del eje del
engranaje del sinfin.

8. Verifique el ajuste antes de enfardar.

4.18.10 Ajuste del soporte de cuerdas

El soporte de cuerdas (1) mantiene la cuerda en el
disco (2). Los resortes del soporte (3) le aplican
presion al soporte. Cuando se amarra un nudo, el
soporte de cuerdas permite que la cuerda se
deslice fuera del disco lo suficiente como para
realizar el nudo.

Ajuste el soporte de cuerdas en el campo. No gire
el perno de ajuste (4) més de 1/6 de vuelta a la
vez.

Revise la longitud de los extremos de la cuerda en
el nudo vy la longitud de las cuerdas que sueltan el
soporte de cuerdas. El ajuste es correcto si ambas
longitudes son aproximadamente de 25 mm (1
pulg.). Revise las longitudes inmediatamente
después del ciclo de amarre y mientras el fardo se
encuentra aun en la cdmara de fardos.

Si el soporte de cuerdas se ajusta demasiado, los
nudos seran débiles.

Procedimiento

1.  Afloje la tuerca de bloqueo (5).

Fig. 132.

2. Ajuste o afloje el perno de ajuste un 1/6 de vuelta por vez.
° Silos extremos de los nudos son demasiado cortos y los nudos estan flojos, afloje el perno de

ajuste.

Si los extremos de los nudos son demasiado largos (los nudos permanecen en la podadera por
demasiado tiempo), apriete el perno de ajuste.

° Sison nudos de lazo, apriete el perno de ajuste.
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3. Sostenga el perno de ajuste y apriete la tuerca de bloqueo.

Tras finalizar el procedimiento

Observe los indicadores de control de la anudadora durante las tareas de enfardado. Los indicadores de
control se mueven juntos a menos que se produzca un desperfecto o que la anudadora no esté
correctamente ajustada. Normalmente, un desperfecto se indica mediante el movimiento desfasado de un
indicador de control con respecto a los otros. Si uno o més nudos permanecen durante més tiempo en una
podadera que en otras, ajuste el soporte de cuerdas.

Si el ajuste del soporte de cuerdas no corrige el problema, revise el ajuste de los tensores de cuerdas.

4.18.11 Piezas de reemplazo de la anudadora

La enfardadora incluye una caja con varias piezas Descripcion de la Enfardado Enfardado
de reemplazo para la anudadora. Conserve esta pieza ras de ras de seis
caja y su contenido junto con la maquina en todo cuatro cuerdas
momento. Si usa alguna pieza de la caja, cuerdas
reemplécela. .
. . _ _ Cuchilla para cortar 4 6

Solicite estas piezas a su concesionario. Conserve cuerda
estas piezas de la anudadora junto con la maquina : —
en todo momento. Resorte, ajuste inferior |4 6

Varilla de dedos de 4 6

envoltura

Resorte, ajuste superior |4

Dedo de envoltura 4 6
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4.19 Mantenimiento de agujas

4.19.1 Instalacion de una aguja

Procedimiento

1.

Asegurese de que el portador de agujas (1)
esté en la posicion inicial.

Coloque la aguja (2) en el portador de agujas.

Alinee la aguja nueva con las otras y apriete
las tuercas de los pernos de ajuste. No
instale las contratuercas (3) en esta etapa.

Compare visualmente las puntas de las
agujas con algun elemento horizontal de la
enfardadora. Si la aguja nueva no esta a la
misma altura que las demas, cambie su
posicion por medio de los pernos de ajuste.
° Para levantar la aguja, afloje los pernos de
ajuste inferiores (4) y apriete los pernos
de ajuste superiores (5).

Para bajar la aguja, afloje los pernos de
ajuste superiores y apriete los pernos de
ajuste inferiores.

Coloque v ajuste las contratuercas.
Asegurese de que todos los ajustes de

agujas sean correctos.

HADHEO0110231501

4.19.2 Centrado de una aguja

Procedimiento

1.
2.

Accione el embrague de la anudadora/aguja.

Pida a otra persona que gire lentamente el volante para mover las agujas dentro de la camara de

fardos y de la anudadora.

Asegurese de que las agujas estén centradas en las ranuras en la parte inferior de la camara de
fardos. Las agujas no deben tocar los seguros para heno de dientes de sierra que se encuentran en la
parte inferior de la cdmara de fardos en ningln momento.

Si alguna aguja toca uno de los seguros para

heno dentados, centre la aguja.

a) Afloje las contratuercas y tuercas (1) de
los pernos de ajuste (2).

b) Deslice la aguja hacia el lado derecho o
izquierdo en el portador de agujas (3).

c) Ajuste las contratuercas y tuercas. Tenga
cuidado de no levantar ni bajar la punta de
la aguja.

HADHEO110231502

Fig. 134.
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4.19.3 Longitud de la varilla de accionamiento de las agujas

La longitud inicial (A) de las varillas de
accionamiento de las agujas (1) entre las lineas
centrales de los pasadores de horquilla es:

Altura de los Alturade los Longitud de la
fardos (cm) fardos (pies) varilla de

accionamient

o

130 4 1283 mm
(50.6 in)

a0 3 929 mm
(36.6in)

70 2 821 mm Fig. 135.
(32.31in)

4.19.4 Revision de la penetracion de la aguja

Procedimiento

1. De forma manual, gire el volante hasta que
las agujas estén en la parte superior del
recorrido. La varilla de accionamiento de la
aguja (1) quedara en la linea central del eje de
la anudadora (2).

2. Mida el espacio desde la superficie posterior
del disco de cuerda (1) hasta la linea central
del rodillo de cuerda inferior (2).

La medida (A) debe ser de entre 120 mm
(4.73in) y 130 mm (5.12 in) en todas las
agujas.

3.  Ajuste las agujas segun sea necesario.

HADHEO110231801

Fig. 137.

4.19.5 Ajuste de la penetracion de la aguja: todas las agujas

Si la penetracién no es correcta en todas las agujas, ajuste la posicién del portador de agujas (1).
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Procedimiento

1.  Afloje las contratuercas (2) en ambas varillas
de accionamiento de las agujas.

2. Ajuste la horquilla inferior (3) en ambas
varillas de accionamiento de la aguja (4).

3.  Verifique las medidas (A) entre la parte
posterior de los discos de cuerda (5) y las
lineas centrales de los rodillos de cuerda
inferiores (6).

Las medidas deben ser de entre 120 a 130
mm en todas las agujas.

4. Cuando las medidas sean correctas, ajuste
las contratuercas.

Fig. 138.

Tras finalizar el procedimiento

Verifique el ajuste de la altura del rodillo de la aguja.

4.19.6 Ajuste de la penetracion de la aguja: una aguja

Si la penetracion de una sola aguja no es correcta, use los pernos de ajuste para cambiar la posicion de la
aguja.

Procedimiento
1.  Afloje las contratuercas (1).
2. Cambie la posicién de la aguja (2).

° Para levantar la aguja, afloje los pernos de
ajuste inferiores (3) y apriete los pernos
de ajuste superiores (4).

Para bajar la aguja, afloje los pernos de
ajuste superiores y apriete los pernos de
ajuste inferiores.

3. Ajuste las contratuercas

4, En caso de que no se pueda alinear una

aguja, asegurese de que no esté doblada o

danada. Coloque una regla a través de la

agujas y compare las curvas.

5.  Verifique la altura del rodillo de la aguja.

HADHEO110231503

Fig. 139.

4.19.7 Ajuste de la altura del rodillo de la aguja

Antes de iniciar el procedimiento
Asegurese de que el ajuste de la penetracion de la aguja sea correcto.
Procedimiento

1. Asegurese de que se hayan detenido todas las piezas en movimiento.
2. Desplace la anudadora.
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3. Gire el volante con la mano hasta que las
agujas estén en el recorrido de regreso. El
rodillo inferior (1) en la aguja debe estar al
nivel del limpiador del disco (2).

La aguja debe estar en el recorrido de
regreso vy el cordel debe tener suficiente
holgura.

4. Revise el espacio (A) entre el rodillo inferior y
el limpiador del disco.

El espacio debe ser de 1,5 mm (0.59 in).

Siempre verifique el espacio del dedo de
envoltura y de la aguja en el recorrido de
regreso de la aguja y con el cordel flojo
alrededor de los rodillos de las agujas.

5.  Siel espacio no es correcto, use los pernos
de ajuste para cambiar la posicién de la
aguja.

a) Afloje las contratuercas (1).
b) Cambie la posicion de la aguja (2).

e Para bajar la aguja, afloje los pernos de
ajuste inferiores (3) y apriete los
pernos de ajuste superiores (4).

e Para levantar la aguja, afloje los pernos
de ajuste superiores y apriete los
pernos de ajuste inferiores.

c) Ajuste las contratuercas

6. Revise la alineacién del brazo de la plegadora
y el ajuste del dedo de envoltura de cualquier
aguja que se haya ajustado.

Si la enfardadora amarra los nudos
correctamente y no se detectan otros
problemas, no se necesitara realizar ningun
otro ajuste.

HADHEO0110234701

Fig. 140.

HADHEO110231503

Fig. 141.

4.19.8 Ajuste de la carga lateral de la aguja

Procedimiento

1. Pida a otra persona que gire el volante hasta
que la punta de la aguja (1) esté al nivel del
bastidor de la anudadora (2).

La aguja debe tocar ligeramente el bastidor
de la anudadora o el engranaje de la
podadera (3).

2. Conecte una balanza de resorte (4) a la aguja
y tire de la aguja hacia el costado.

La aguja no debe tener contacto con el
bastidor de la anudadora cuando la lectura de
la balanza de resorte seade 13a31 N(3a7
Ib).

3. Sielajuste no es correcto, doble la aguja.

HADHEO110234801

Fig. 142.
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o

No hay heno en la cdmara de fardos
1.

Gire el volante hasta que la punta de la aguja quedé justo por debajo de la parte superior de la
camara de fardos.

2. Doble la aguja de forma que quede centrada en la ranura de la aguja en la parte superior de la
camara de fardos.

3. Gire manualmente el volante hasta que la aguja baje por completo. Continle girando el volante
hasta que la punta de la aguja esté nuevamente al nivel del bastidor de la anudadora.

4. Revise el ajuste.

° Hay heno en la cdmara de fardos

1. Quite el pasador de chaveta y el pasador de horquilla que sujetan el cabezal de la anudadora al
bastidor.

2. Tire hacia arriba de la lenglieta de montaje para elevar por completo el cabezal de la anudadora.

3. De forma manual, gire el volante hasta que las agujas estén en la parte superior del recorrido.

4. Doble la aguja para hacer el ajuste.

5. Observe una de las otras agujas. Pida a otra persona que gire el volante hasta que el rodillo
inferior en la aguja esté al nivel del bastidor de la anudadora.

6. Cierre el cabezal de la anudadora y verifique el ajuste.

7. Instélelos donde corresponde.

4.19.9 Ajuste de los dedos de envoltura

Los dedos de envoltura mueven la cuerda desde las agujas hasta la linea de desplazamiento de la
podadera. Deben funcionar libremente y ajustarse correctamente. Una gran cantidad de fallas de amarre se
deben a que los dedos de envoltura estan ajustados correctamente.

Antes de iniciar el procedimiento

Asegurese de que el ajuste de la aguja vy la altura del rodillo de la aguja sean correctos antes de ajustar la
envoltura de cuerda.

Procedimiento

1.  Gire el volante con la mano hasta que las agujas estén en el recorrido de regreso. El rodillo inferior en
la aguja debe estar al nivel del limpiador del disco.

Siempre verifique el espacio del dedo de envoltura y de la aguja en el recorrido de regreso de la aguja
y con el cordel flojo alrededor de los rodillos de las agujas.

2. Desconecte la horquilla en la parte delantera
de la varilla de los dedos de envoltura. (1).

3. Gire el dedo de envoltura (2) para verificar el
espacio (A) entre el dedo vy la aguja (3).

Este espacio debe serde 0,5a 2,5 mm
(0,019 a 0,098 pulg).
4, Para ajustar el espacio:
a) Afloje los pernos de fijacion (4).
b) Mueva el soporte de montaje.
c) Ajuste los pernos de montaje.
d) Conecte la horquilla. B
e) Repita el procedimiento para cada uno de

_ HADHE0110234901

los dedos de envoltura. Fig. 143.
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10.

Gire el volante con la mano hasta que la
anudadora esté en la posicién inicial.

El rodillo de leva del dedo de envoltura (1)
debe estar en la ranura de la leva del dedo de
envoltura (2), como se muestra.

Presione el extremo exterior del dedo de
envoltura (1) hacia la parte delantera para
eliminar la holgura del varillaje.

La superficie interior del dedo de envoltura
(2) debe formar un angulo de 90 grados con
la ranura de la aguja (3).

Si la posicién del dedo de envoltura no es
correcta, ajuste el extremo de la horquilla (4)
en la varilla del dedo de envoltura (5).

Asegurese de que ninguno de los dedos de
envoltura se mueva hacia el centro. Si un
dedo de envoltura se mueve sobre el centro,
ajuste la horquilla de la varilla del dedo

Asegurese de que todos los dedos de
envoltura giran sin obstrucciones en los
cojinetes. Verifique que los rodillos se
arrastran (atrapan) sobre el dedo de envoltura
y el bastidor de la anudadora.

Si ninguna de las seis anudadoras puede
amarrar, por lo general se debe a que uno o
varios dedos de envoltura no se mueven
libremente.

Asegurese de que los dedos de envoltura no
entren en contacto con las agujas.

Revise el lado izquierdo de cada aguja para
verificar la presencia de dahos, a
aproximadamente 254 mm (10 pulg) del
extremo del rodillo.

Si los dedos de envoltura entran en contacto
con las agujas, ajustelos.

= ~—~ HADHE0110235001
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4.19.10 Ajuste de los brazos de la plegadora

Una de las causas mas comunes de amarres faltantes es un brazo de plegadora desajustado. Si el ajuste
no es correcto, la cuerda puede enredarse alrededor de la podadera o bien la cuerda superior puede
envolver dos fardos.

Los brazos de la plegadora mantienen las cuerdas en la posicion requerida para que las recoja el rodillo
superior de las agujas. Si los brazos de la plegadora no estan ajustados correctamente, las agujas no
recogeran las cuerdas superiores.
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Antes de iniciar el procedimiento

Revise y ajuste las agujas antes de ajustar los brazos de la plegadora.

Procedimiento

1. Desplace las anudadoras.

2. Gire manualmente el volante para elevar las
agujas (1) hasta que los rodillos superiores (2)
de las agujas estén al mismo nivel de los
rodillos del brazo de la plegadora (3).

B
_ HADHE0110235301

3.  Verifique la alineacién de los rodillos del
brazo de la plegadora (1) y los rodillos
superiores en las agujas (2).

La alineacion es correcta si un rodillo del
brazo de la plegadora esta centrado o
desplazado hacia la izquierda hasta la mitad
del ancho del rodillo superior de la aguja )
como maximo (A).

La desviacion a la izquierda compensa la \
forma en que la cuerda sale del rodillo del @ @
brazo de la plegadora hacia el rodillo superior

debido a las torceduras de la cuerda.

HADHEO0110235401

No desplace el rodillo de la plegadora hacia el Fig. 147.
lado derecho del rodillo superior.

4. Silaalineaciéon no es correcta en todos los
brazos de la plegadora, mueva el eje del
brazo de la plegadora hacia la derecha o hacia
la izquierda.

a) Afloje los tornillos de ajuste en los
collarines de blogueo de los cojinetes.

b) Afloje los collarines de bloqueo a ambos
lados del eje de la plegadora.

¢) Mueva el brazo de la plegadora segun
resulte necesario.

d) Trabe los collarines de bloqueo de los
cojinetes y los tornillos de ajuste

5. Sisolo es necesario ajustar uno de los brazos
de la plegadora, doble el brazo para obtener
la alineacién correcta.

4.19.11 Ajuste del freno de la anudadora/aguja

El freno de las anudadoras/ agujas mantiene una carga constante en los brazos del portador de agujas
durante el ciclo de amarre. Esta carga evita que las agujas causen la sobremarcha de la transmision y
ayuda a que el portador de agujas permanezca en la posicion neutral.
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Procedimiento

1.

Gire las tuercas de ajuste del freno (1) para
obtener una longitud de resorte (A) de 36
mm (1.42 in).

Intente hacer girar cada uno de los resortes
(2) manualmente.

Si puede hacer girar un resorte, significa que
el resorte estd muy flojo.

Haga funcionar la anudadora a velocidad
maxima para dos o tres nudos.

Apague la enfardadora. Asegurese de que el
volante se haya detenido completamente.

Gire el volante con la mano hasta que el
rodillo del embrague (1) esté en el l6bulo de
la rueda dentada de la anudadora/aguja (2).

Mida el espacio libre entre el extremo
exterior del brazo del embrague (3) y la
cabeza del yunque (4).

Si el ajuste del freno de la anudadora/aguja
es correcto, el espacio libre (A) no debe
superar los 3 mm (0.12 in).

° Una separacion excesiva indica que el
freno de las anudadora/aguja esta muy
ajustado. Afloje cada tuerca de ajuste del
freno 1/4 de giro para aflojar el freno de la
anudadora. Repita los pasos anteriores.

Si la separacion es excesiva, el I6bulo de
la rueda dentada de la anudadora/aguja
golpeara el rodillo del embrague y
provocara danos en el |[6bulo de la rueda
dentada y en el rodillo. Asimismo, una
separacion excesiva causara desperfectos
en el embrague de la anudadora/aguja,
con los consiguientes danos (distorsion)
en las agujas, en el varillaje de proteccién
de las agujas, en el portador de agujas y
en otras piezas de la anudadora.

HADHEO110235601

Fig. 149.
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o

Una separacién insuficiente indica que el
freno de la anudadora/aguja esta muy
flojo. Apriete cada tuerca de ajuste del
freno 1/4 de giro para ajustar el freno de
las anudadoras/ agujas. Si el freno de la
anudadora/aguja estd muy flojo, las agujas
no permaneceran en la posicion inicial. Un
freno flojo aplicara una carga muy alta al
brazo del embrague, lo cual puede
ocasionar dafnos a las piezas. Repita los
pasos anteriores.

Si el brazo del embrague no se mueve
libremente, la transmision del embrague
de la anudadora/aguja puede
desconectarse antes de que se complete
el ciclo de amarre y provocar danos
(distorsion) en las agujas, en el portador
de agujas y en el varillaje de protecciéon de
las agujas.

4.19.12 Inspeccion del Iobulo de leva interior de la anudadora/aguja

Procedimiento

Inspeccione el l6bulo de leva de la rueda
dentada de transmision de la anudadora/
aguja (1) cada 250 horas o 5000 fardos.

Si el l6bulo de leva se dana o desgasta mas
de (A) 3mm (0.118 in), se debera reemplazar
la rueda dentada de transmision de la
anudadora/aguja. Un correcto ajuste del freno
de las anudadoras/ agujas reducira el
desgaste del [6bulo de leva.

Sino se repara el l6bulo de leva desgastado,
se pueden ocasionar danos en las agujas, el
portador de agujas y el varillaje de proteccion

HADHEO110235602

de las agujas. Fig. 150.

4.19.13 Ajuste del rodillo de reinicio y del Iobulo de leva exterior

Procedimiento
1.  Asegurese de que la anudadora esté en la posicion inicial.
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Revise el espacio (A) entre el rodillo de
reinicio (1) y el I6bulo de leva exterior de la
rueda dentada de la anudadora/aguja (2).

El espacio debe serde 3a 7 mm (1/8 a 9/32
pulgadas).

Asegurese de que el I6bulo de leva exterior
no reinicie el brazo de desplazamiento.

Si el l6bulo de leva externo de la rueda
dentada de la anudadora/aguja hace contacto
con el rodillo de reinicio, se liberara la tension
del brazo de desplazamiento y el brazo se
reiniciara.

Si el brazo de desplazamiento se reinicia, el
embrague de las anudadoras/ agujas no se
conectard en el momento correcto y se
obtendran fardos largos.

Si es necesario, ajuste la horquilla (3) y
apriete la contratuerca (4). Fig. 151.

HADHEO0110235701

HADHE0110235801

Fig. 152.

4,

Gire manualmente el volante hasta que el rodillo de reinicio (1) esté en la leva de reinicio (2) del brazo
portador de la anudadora. Esto movera el brazo de desplazamiento (3) a la posicion trasera.

5. Revise el espacio (A) entre el brazo de desplazamiento y la superficie de friccion del carrete de
dosificacion (4).
El espacio debe ser, como minimo, de 5 mm (3/16 pulgadas) para que el brazo de desplazamiento se
reinicie después de cada ciclo de la anudadora.

6. Siel espacio no es el correcto.
a) Afloje los pernos de montaje que sujetan la rueda de dosificacion al bastidor principal.
b) Mueva el soporte de montaje de la rueda de dosificacién para obtener la separacién correcta y

apriete los pernos.

7. Sise ajusto la horquilla o el soporte de montaje de la rueda de dosificacion, repita el primer paso.

8. Levantey baje el brazo de desplazamiento. Asegurese de que el brazo mantiene la alineaciéon con el
carrete de dosificacion durante el recorrido completo.
Doble el brazo de desplazamiento para obtener la alineaciéon correcta.
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4.20 Ajuste del varillaje de proteccion de las agujas

El varillaje de proteccion de las agujas extrae las agujas de la cdmara de fardos si el perno de seguridad de
la rueda dentada de transmisién principal deja de funcionar durante el ciclo de amarre.

Revise regularmente el ajuste del varillaje de proteccién de las agujas. Es necesario ajustar periédicamente
el varillaje de proteccion de las agujas debido al desgaste normal del freno de la aguja/anudadora y de la
cadena de la maquina de relleno/anudadora/aguja.

Antes de iniciar el procedimiento

ADVERTENCIA:

A Desconecte la toma de fuerza del tractor. Cambie la transmisién a posicion de
estacionamiento. Accione el freno de mano del tractor. Apague el motor del tractor. Antes
de bajar del tractor, quite la llave. Conecte el freno de mano de la enfardadora (si se
incluye).

Tanto la sincronizacion de la enfardadora como el ajuste de las agujas deben ser correctos antes de ajustar
el varillaje de proteccion de las agujas.

Procedimiento

HADHE0110235901

Fig. 153.
1.  Haga funcionar la anudadora a la velocidad maxima durante un ciclo completo.

2. Desconecte la toma de fuerza (PTO). Detenga el motor, aplique el freno de mano y lleve la llave
consigo.

3. Asegurese de que el portador de agujas (1) esté en la posicion inicial.

4. Gire manualmente el volante hacia la izquierda. Deténgase cuando el varillaje de proteccion de la
aguja (2) apunta hacia adelante y se encuentra en la mitad del eje de impulsién (3).

5. Accione el freno del volante.

6. Ajuste el tensor (4) de modo que la parte trasera del varillaje de proteccién de las agujas tenga un
espacio de 0,5 mm (0,020 pulgadas) con el cojinete (5).

7. Haga que una persona gire manualmente el volante hacia la izquierda hasta completar un ciclo. Pida a
otra persona que revise el espacio del varillaje de proteccion de las agujas. Asegurese de que el
espacio del varillaje de proteccion de las agujas no sea inferior a 0,5 mm (0,020 pulgadas).
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8.  Ajuste las contratuercas (6) contra el tensor (7) y la tira (8).
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4.21 Ubicaciones y especificaciones de los sensores e interruptores

HADHE0110223401
Fig. 154.
Ref. Nombre Notas.
1 Sensor de velocidad de la toma de Espacio al diente de la rueda dentada: 0,50 a 0,75 mm
fuerza (PTO) (0,020 a 0,030 pulg)
2 Sensor de deslizamiento de la Espacio al diente de la rueda dentada: 0,50 a 0,75 mm
camara de alimentacion (0,020 a 0,030 pulg)
3 Interruptor del freno del volante Espacios: 1 mm (0,039 pulg) entre el actuador y la placa
y entre el interruptor y la placa
En serie con el interruptor de bloqueo de la maquina de
relleno.
4 Interruptor de bloqueo de la maquina Espacio: 2 a 4 mm (0,079 a 0,157 pulg)
de relleno _ _
En serie con el interruptor del freno del volante
5 Sensor del perno de corte de la Espacio al diente de la rueda dentada: 0,50 a 0,75 mm
maquina de relleno (0,020 a 0,030 pulg)
6 Interruptor de la anudadora inferior Espacio: 2 a4 mm (0,079 a 0,157 pulg)
Interruptor de la anudadora superior | Espacio: 2 a4 mm (0,079 a 0,157 pulg)
8 Interruptor de caida de fardo, si se Espacio: 3a5 mm (0,118 a 0,197 pulg)
incluye
9 Interruptor de bajada de la rampa Espacio: 3a5 mm (0,118 a 0,197 pulg)
para fardos, si se incluye
10 Interruptor principal de las agujas Espacio: 5a 8 mm (0,197 a 0,315 pulg)
11 Interruptor del freno de mano, sise |Espacio: 5a8 mm (0,197 a 0,315 pulg)
incluye
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Ref. Nombre Notas.
12 Sensor de posicion del eje de Espacio: 4 a 5 mm (0,157 a 0,197 pulg)
direccién, si se incluye _ ,
En serie con el interruptor de bloqueo en tdndem
13 Interruptor de bloqueo del sistema En serie con el interruptor de posicion del eje de
de corte, si se incluye direccion
14 Sensor del ciclo de la maquina de Espacio a la lengueta de levas: 0,25 a 0,50 mm (0,010 a
relleno 0,020 pulg)
15 S?“?Of de nivel bajo del aceite En serie con el sensor de exceso de temperatura de
hidraulico aceite hidraulico
Se muestra una falla hidraulica si cualquiera de los
sensores indica un problema
16 Sensor de exceso de temperatura de | En serie con el sensor de nivel bajo de aceite hidraulico
aceite hidraulico . o .
Se muestra una falla hidraulica si cualquiera de los
sensores indica un problema
17 Sensor de sincronizacién de la Espacio al diente de la rueda dentada: 0,50 a 0,75 mm
enfardadora (0,020 a 0,030 pulg)
18 Sensor de temperatura de la caja de
cambios
19 Deslizamiento de la empacadora Espacio al diente de la rueda dentada: 0,50 a 0,75 mm
(0,020 a 0,030 pulg)
20 Sensor de posicién del sistema de
corte - produccién mas antigua de la
cortadora de rotor, si tiene
Interruptor de posicion del sistema Espacio: 2 a 6 mm (0,079 a 0,236 pulg)
de corte - produccién méas nueva de
la cortadora de rotor, si tiene
21 Interruptor de bloqueo de la cuchilla | Espacio: 2 a 4 mm (0,079 a 0,157 pulg)
de la cortadora, si se incluye
Interruptores de cuchillas de la Espacio: 2 a 6 mm (0,079 a 0,236 pulg)
cortadora hacia arriba - cortadora de
rotor de produccion mas nueva, si
tiene
Uno interruptor a cada lado del
sistema de corte
22 Interruptores de activacion/ Espacio 0,50 a 0,75 mm (0,020 a 0,030 pulg)
desactivacion del sistema de corte
(enfardadoras con cortadora/
empacadora)
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4.22 Neumaticos, ruedas y ejes

4.22.1 Presion de los neumaticos

Durante la temporada de enfardado, revise la
presion de los neumaticos de la enfardadora y de
la rueda calibradora al menos una vez por semana.
Verifique siempre la presion de los neumaticos
durante el momento mas frio del dia. Es muy
importante mantener los neumaticos a la presion
especificada debido al tamano y el peso de la
maquina.

Consulte las especificaciones de la maquina para
conocer la presion correcta de los neumaticos.

Fig. 155.

HADHEQ110218001

4.22.2 Accesorios de las ruedas

Ajuste las tuercas de la rueda.

e Después de 1 hora de funcionamiento en una
maguina nueva o después de reemplazar la
rueda.

e (Cada 10 horas durante las siguientes 50 horas.

e (Cada 50 horas a partir de entonces.

Antes de instalar una rueda, inspeccione si tiene
algun dano. Limpie las roscas del perno de del
disco central con un cepillo de acero. Aplique una
pequena cantidad de aceite a las roscas para
retardar la corrosion.

Consulte la seccion de especificaciones para
verificar el par de apriete correcto.

Use la secuencia de ajuste alternativa que se
muestra al apretar los accesorios de las ruedas.

HADHE0110218101

Fig. 156.

4.22.3 Accesorios del eje

Durante las primeras 100 horas de uso, ajuste todos los pernos en U y las tuercas a 270 Nm (200 Ib pies) a
diario. Durante las primeras 100 horas de uso, ajuste todos los dias el resto de los accesorios segun las

especificaciones de par de apriete.
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Ajuste los brazos del balancin y los resortes de
hoja (1) cada 50 horas.

Ajuste el pivote de direccion (1), si se incluye, cada
50 horas.

HADHEQ110218701

HADHEQ110218801
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4.23 Frenos

4.23.1 Inspeccion del sistema de frenos

* Inspeccione el sistema de frenos cada 100
horas para verificar que no haya fugas,
pasadores faltantes, desgaste de los
componentes y otros problemas.

e \Verifiqgue el movimiento del freno cada 200
horas o 4 semanas de uso, o bien, cada 200
horas 0 4 semanas después de realizar
reparaciones.

e \Verifiqgue el movimiento de la palanca cada 200
horas o 4 semanas de uso, o bien, cada 200
horas o 4 semanas después de realizar

reparaciones.
HADHE0110228101

Si el actuador se mueve méas de 50 mm (2
pulg.), consulte a su distribuidor para ajustar los
frenos.

4.23.2 Inspeccion del revestimiento del freno

Procedimiento

Revise si el revestimiento del freno estd desgastado después de 500 horas de uso y al comienzo de
cada temporada. Utilice el orificio de inspeccion de la placa posterior del freno.

Si el revestimiento del freno es inferior al minimo, consulte a su distribuidor para reemplazar las
zapatas del freno.

Modelo (cm) Modelo (pies) Grosor minimo del revestimiento del freno
80x90 3x3 2 mm (0,079 pulg.)
Todos los demas modelos 5 mm (0,197 pulg.)

4.23.3 Inspeccion del sistema de freno de mano

Procedimiento

Inspeccione el sistema de freno de mano diariamente para controlar lo siguiente:

e Verifique que no haya hilos del cable del freno de mano doblados, rotos ni dahados.

e | as abrazaderas del cable del freno de mano no deben resbalar. Ajuste las abrazaderas del cable
del freno de mano que estén flojas.

e Revise sila polea del cable del freno de mano se mueve libremente. Lubrique de ser necesario.

4.23.4 Inspeccion del sistema de freno de aire

Procedimiento

Inspeccione a diario el sistema de freno de aire para verificar que no se produzcan fugas de aire.
Accione el freno de mano del tractor.

e Conexiones o mangueras con fugas de aire.

e F[ugas de aire alrededor de los tambores de aire.

e Fugas de aire alrededor de los acopladores de aire del tractor.
e Fugas de aire alrededor del tanque de aire y de las valvulas.
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Si hay una fuga de aire, reparela antes de poner en funcionamiento la maquina.

4.23.5 Limpieza del filtro del freno de aire

Limpie los filtros cada tres meses si la enfardadora esta siempre conectada al tractor.

Si el tractor no estéd conectado a la enfardadora, se podria filtrar suciedad en el sistema de frenos de aire.
Limpie los filtros con mayor frecuencia.

1.  Empuje el retenedor del cartucho del filtro (1)
para sacarlo de la caja del filtro (2).
2. Quite el cartucho de filtro y las piezas.

3. Sople el cartucho del filtro con aire
comprimido.

4. Inspeccione el cartucho del filtro. Reemplace
los cartuchos de filtro dafados.

5. Inspeccione el aro toérico de la placa de
retencion. Reemplace el aro térico danado.

6. Instale el resorte, el cartucho de filtro, la

placa de derivacion, el resorte pequeno v la )" _
placa de retencién. : _HADHE0110228201

7. Sostenga la placa retenedora contra el
resorte e instale el retenedor del cartucho.

4.23.6 Inspeccion del sistema de freno hidraulico

Procedimiento

Inspeccione el sistema de frenos diariamente para verificar que no haya filtraciones de liquido.

e Conexiones 0 mangueras que parecen mojadas.
e Filtracion de liquido alrededor del tambor del freno.
e Filtracion de liquido alrededor del acoplador del freno en el tractor.

Si hay una fuga de liquido, repérela antes de poner en funcionamiento la maquina.

4.23.7 Purga del sistema de freno hidraulico

Procedimiento

1.  Estacione la maquina en una superficie nivelada y firme. Aplique el freno de mano y trabe las ruedas.
2. Conduzca el tractor para aplicar presion al sistema de frenos.

3. Afloje lentamente, pero sin quitar, la conexién de la manguera del tambor de freno del lado izquierdo.
4. Cuando el aceite que fluye desde el conector de la manguera esté libre de aire, ajuste la conexion de

la manguera.
5. Repita este procedimiento en el otro lado.
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4.23.8 Drenaje de la condensacion del tanque de aire, si se incluye

Drene todos los dias la condensacién del
tanque de aire.

Tire y sostenga el anillo (1) en la valvula de
drenaje hasta que no haya mas presién y se
haya extraido toda el agua del tanque.
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4.24 Preparacion para el almacenamiento

Procedimiento

Extraiga el fardo de la cdmara de fardos.

Quite todos los residuos de cosecha, suciedad y basura de la maquina. Use agua a presién, si estd
disponible.

Retraiga los tambores de densidad de fardo.

Reemplace el tubo de respiracion de la caja de cambios.

Conecte el mazo de cables del sistema de luces al enchufe de almacenamiento que se encuentra junto
al soporte de manguera.

Instale el mazo de cables principal en la posicién de almacenamiento en el soporte de la manguera.

Cubra los extremos abiertos del mazo de cables con tapas y obturadores. Reemplace las tapas y
tapones rotos o faltantes.

Verifique si hay piezas dafadas o desgastadas. Solicite piezas de reemplazo a su concesionario.

Aplique una capa de aceite pesado o protector contra éxido en el interior de la cdmara de fardos vy la
rampa de la maquina de relleno.

Aplique una capa de grasa o un compuesto de proteccion contra 6xido en todas las piezas de trabajo de
la anudadora.

NOTA: Quite la capa de grasa o de compuesto de proteccion contra oxido antes de hacer funcionar la
enfardadora.

Pinte cualquier area donde la pintura se haya danhado.

Lubrigue completamente la maquina.

Limpie y engrase todas las cadenas de rodillos.

Guarde la enfardadora en un lugar seco, de ser posible.

Bloguee la enfardadora de modo que el peso no quede sobre los neumaticos.
No desinfle los neumaticos.

Desconecte el terminal y almacénelo en un lugar seco.

IMPORTANTE: Se pueden perder datos si el terminal no esta apagado antes de desconectarlo.

Para prolongar la vida Util de los interruptores, aleje los accionadores magnéticos del interruptor.
Limpie el sistema hidraulico. La contaminacién puede hacer que el conjunto de la vélvula de control de
la enfardadora no funcione correctamente.

Coloque la linea de impulsion del implemento en el soporte. Proteja las lineas de impulsién y juntas
universales de las condiciones climéaticas.
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4.25 Preparacion para una nueva temporada

Procedimiento

Limpie la maquina. Quite los residuos vy la suciedad.

Reemplace las piezas danadas.

Limpie las cadenas de rodillo. Inspeccione si hay juntas rigidas o muy desgastadas. Revise el ajuste y la
alineacion

Busque las conexiones y tuberias de lubricacién. Asegurese de que el lubricante se introduzca en todas
las ubicaciones.

Limpie con solvente todas las piezas moéviles de las anudadoras que hayan quedado cubiertas con
grasa. Séquelas con un trapo limpio.

Limpie y quite el éxido de la cdmara de fardos y del piso de la rampa de la maquina de relleno.
Verifique los ajustes del interruptor y el accionador magnético.

Proteja todos los conectores del mazo de cables. Use las tapas y los tapones de sellado.

Revise el funcionamiento de todos los embragues deslizantes de transmisién.

Ajuste los pernos flojos. Asegurese de que todos los pasadores de chaveta estén en su sitio.

Instale todos los blindajes.

Reemplace las senales danadas.

Compruebe el nivel de aceite de la caja de cambios.

Revise el nivel de aceite del depdsito del sistema hidraulico.

Elimine el éxido y los puntos que ofrecen resistencia en la anudadora. Asegurese de que la podadera, la
lengleta de la podadera y los dedos de envoltura se muevan libremente.

Revise el freno del portador de agujas, de la maquina de relleno y del volante. Reemplace las piezas
desgastadas. Ajuste de acuerdo con las especificaciones correctas.

Verifique el varillaje de proteccion de agujas.

Asegurese de que todos los cojinetes estén ajustados y no desgastados.

Revise el par de apriete de los pernos de las ruedas, el brazo del cigtienal, la varilla de conexién y los
pernos de montaje de la caja de cambios.

Ajuste las ruedas del recolector a la altura correcta.

Revise los embragues para verificar el nivel de desgaste y el ajuste de los resortes. Reemplace y ajuste
las piezas segun sea necesario.

Verifique el tendido de los cables y las conexiones eléctricas.

Revise el accesorio hidraulico del tractor.

Conecte el freno de mano del tractor y la enfardadora, si se incluye. Conecte la toma de fuerza (PTO).
Camine alrededor de la enfardadora. Revise las piezas moviles. Escuche si los embragues se deslizan y
si hay sonidos anormales. Apague la enfardadora. Detenga el motor del tractor y quite la llave. Accione
el freno del volante. Verifique si hay cojinetes recalentados.

Revise el funcionamiento del dedo de la maquina de relleno, las agujas y la anudadora.

Verifigue que el embrague y el varillaje de la maquina de relleno estén ajustados y funcionen
correctamente.

Asegurese de que los blindajes de la linea de impulsién no estén rotos. Gire los blindajes de la linea de
impulsién para asegurarse de que pueden girar. Lubrique los cojinetes de los blindajes de la linea de
impulsién de ser necesario.

Verifique el funcionamiento del bloqueo de la traba de la maquina de relleno, si se incluye.

Verifique el funcionamiento del bloqueo del eje en tandem, si se incluye.
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5. Solucion de problemas

5.1 Solucion de problemas de perno de seguridad

Rotura excesiva del perno de seguridad del volante del motor

Causal(s)

Solucion(es)

No hay suficiente cantidad de copos por fardo

Reduzca la velocidad de desplazamiento.

Revise el ajuste de la puerta de la maquina de
relleno.

Los copos son demasiado grandes

Revise el ajuste de la puerta de la maquina de
relleno.

La configuraciéon de la carga es demasiado alta para
las condiciones de cosecha

Disminuya la configuracion de la carga del émbolo o
la velocidad de desplazamiento.

El control de carga electrénico del émbolo no
funciona correctamente

Comuniquese con su concesionario.

Comuniquese con su concesionario.

Hay un objeto extraho atascado entre el émbolo vy la
camara de fardos

Quite el objeto extrano.

No se utiliza el perno de seguridad correcto.

Utilice Unicamente pernos de corte y tuercas de
reemplazo originales de fabrica. Consulte las
especificaciones de la maquina.

La tuerca del perno de seguridad se suelta y causa
fallas prematuras

Ajuste la tuerca del perno de corte con el par de
apriete correcto. Utilice Unicamente pernos de corte
y tuercas de reemplazo originales de fabrica.

La configuracion del embrague deslizante de
impulsién principal estd demasiado ajustado

El embrague debe deslizarse ligeramente en cada
recorrido del émbolo. Ajuste el embrague.

Hay pintura u 6xido en la cdmara de fardos

Quite la pintura o el 6xido.

La velocidad de la toma de fuerza (PTO) es
demasiado baja

Aumente la velocidad de la toma de fuerza a 1000
rpm. Nunca opere la maquina demasiado rapido.
Una operacion demasiado rapida puede dafar la
maquina.

Hay una separacion excesiva entre las cuchillas del
émbolo y la cuchilla de contrafilo

Ajuste correctamente las cuchillas del émbolo, las
placas superiores y los dngulos laterales

El casquillo del perno de seguridad en el volante del
motor no estd al ras con la superficie de corte

Ajuste el casquillo del perno de corte y coléquelo al
nivel de la superficie de contacto.

Los componentes del sistema de corte estan
desgastados o rotos

Reemplace las piezas desgastadas o rotas.

Comuniquese con su concesionario.

Las cuchillas del émbolo hacen contacto con otros
componentes

Las cuchillas del émbolo no se ajustaron
correctamente o habia producto de cosecha en los
rieles cuando se realizaron los ajustes de la cuchilla
del émbolo.

Rodillos del émbolo rotos o faltantes. Comuniguese
con su concesionario.

Los cojinetes del volante del motor estan sueltos o
no estan ajustados correctamente

Comuniquese con su concesionario.

El perno de seguridad es débil a causa del esfuerzo

Cambie el perno de corte.
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Rotura excesiva del perno de seguridad del engranaje de transmisién principal

Causa(s)

Solucion(es)

La humedad del producto cosechado es muy alta

Permita que el producto cosechado se seque.

Hay 6xido o pintura en el area de la rampa del
dispositivo de llenado

Quite la pintura o el éxido.

No hay suficiente cantidad de copos por fardo
debido a la alta velocidad de desplazamiento

Disminuya la velocidad de desplazamiento.

El ajuste de la puerta del sensor es muy apretado

Ajuste el resorte de la compuerta del sensor. Ajuste
el tope del brazo de acuerdo con el desplazamiento.
Asegurese de que el producto cosechado no impida
qgue la compuerta se desplace.

Ajuste la compuerta del sensor de la maquina de
relleno y el varillaje.

Funcionamiento incorrecto del varillaje de la
compuerta del sensor de la maquina de relleno.
Ajuste, repare y cambie los componentes segun
sea necesario.

Comuniquese con su concesionario.

El freno del dispositivo de llenado estd demasiado
apretado

Ajuste el freno de la maquina de relleno.

Los dedos de sujecion de carga del dispositivo de
llenado no se retraen

Ajuste los dedos de sujecion de carga. Revise si hay
piezas rotas.

No se utiliza el perno de seguridad correcto.

Use Unicamente un perno de seguridad Grado 8 y
una tuerca de bloqueo superior de brida hexagonal
Grado G.

La tuerca del perno de seguridad del engranaje de
transmisién principal se esta soltando, lo que causa
fallas prematuras

Ajuste el perno de corte del engranaje de
transmisién principal y la tuerca con el par de
apriete correcto Asegurese de haber instalado las
piezas correctas.

La sincronizacion del dispositivo de llenado vy el
émbolo no es correcta

Verifique la sincronizacion de la méaquina.

Los depdsitos de producto cosechado estan en la
ranura de la aguja

Limpie los depdsitos de producto cosechado de la
ranura de la aguja.

La transmisioén de la anudadora/aguja tiene
demasiada carga

Determine la causa de la sobrecarga en el area de la
anudadora/aguja. Es posible que el freno de las
anudadoras/agujas esté demasiado ajustado. Puede
haber interferencias en las agujas u otros problemas
similares.

El ajuste de la rampa del dispositivo de llenado no
es correcto

Asegurese de que la parte superior de la rampa del
dispositivo de llenado sea de un minimo de 25 mm
(1 pulg.) més grande que la parte inferior de la
rampa.

La aguja o la anudadora golped un objeto extrano o
hay agujas dobladas

Saque el objeto extrafio de la ranura de la aguja.
Repare o reemplace las agujas rotas o dobladas y
cualquier otra pieza de la anudadora danada.

Hay accesorios sueltos, rotos o faltantes

Revise todos los accesorios del sistema de
engranaje de transmisién principal. Revise el perno
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Rotura excesiva del perno de seguridad del engranaje de transmisién principal

Causa(s)

Solucion(es)

y el espaciador entre el brazo auxiliar y el brazo de
ciglenal de la caja de cambios.

Los componentes del sistema de corte estan
desgastados o rotos

Reemplace las piezas desgastadas o rotas.

Comuniguese con su concesionario.

El perno de seguridad es débil debido al esfuerzo
que causa la baja velocidad de la toma de fuerza

Reemplace el perno de corte y aumente la
velocidad de la toma de fuerza a 1000 rpm. Nunca
supere la velocidad de la maquina. El exceso de
velocidad puede dafar la maquina.

Se muestra la alarma del perno de seguridad del dispositivo de llenado

Causa(s)

Solucion(es)

El perno de seguridad del dispositivo de llenado
esté roto

Detenga la maquina inmediatamente y reemplace el
perno de seguridad.

Hay un circuito abierto a causa de un cable roto o
una conexién defectuosa

Comuniguese con su concesionario.

El sensor del perno de seguridad del dispositivo de
llenado no esté correctamente ajustado

Ajuste el sensor del perno de corte de la maquina
de relleno.

Hay demasiada suciedad en el extremo del sensor
del perno de seguridad del dispositivo de llenado

Limpie el sensor.

El sensor del perno de seguridad del dispositivo de
llenado presenta fallas

Comuniguese con su concesionario.

El perno del brazo de impulsién auxiliar u otros
componentes de impulsion estan rotos

Comuniguese con su concesionario.
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5.2 Solucion de problemas del tren de impulsion principal

Deslizamiento excesivo del embrague del volante

Causa(s)

Solucion(es)

La maquina funciona por debajo de la velocidad de
la toma de fuerza correcta

Normalmente, utilice la maquina a una velocidad de
toma de fuerza de 1.000 rom. Nunca supere las
1000 rpm. El exceso de velocidad puede danar la
maquina.

El ajuste del embrague no es correcto

Ajuste el embrague deslizante de impulsion
principal

La configuracion de carga y/ o la velocidad de
alimentacién son excesivas para las condiciones del
producto cosechado

Disminuya la configuracion de la carga del émbolo o
la velocidad de desplazamiento.

Hay un objeto extrafno en el heno

Quite el objeto extrafo.

Hay una separacion excesiva entre las cuchillas del
émbolo y las cuchillas de contrafilo.

Ajuste las cuchillas del émbolo, los angulos de
superficies laterales vy las placas superiores
ajustables.

Hay ruido excesivo en la IDL (linea de impulsion del implemento)

Causa(s)

Solucion(es)

La barra de tiro del tractor no esté situada
correctamente para el tipo de toma de fuerza

Corrija la barra de enganche del tractor. Consulte la
informacién de la barra de tiro del tractor.

El cojinete intermedio de la linea de impulsién no
estd ajustado a la altura correcta

Coloque el cojinete intermedio en la ubicacion
correcta.

La barra de tiro no esté situada correctamente para
el tipo de toma de fuerza

Ajuste el enganche de la enfardadora segun las
dimensiones para el tipo de toma de fuerza.

El tubo de deslizamiento de la linea de impulsién del
implemento esta seco

Lubrique el tubo deslizante de la linea de impulsién
del implemento.

Los blindajes estan doblados

Enderece o reemplace la unidad doblada.

Las juntas universales estan desgastadas

Reemplace las juntas universales.

Hay estrias dafnadas en el eje 0 en la junta universal

Reemplace las piezas desgastadas.

El cojinete intermedio o el soporte del cojinete
estén sueltos

Revise y ajuste o reemplace las piezas flojas,
desgastadas o rotas.
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5.3 Localizacion y solucion de problemas de la caja de cambios

principal

La consola muestra que la temperatura de la caja de cambios principal es demasiado alta

Causa(s)

Solucion(es)

Bajo nivel de aceite

Revise el nivel de aceite en la caja de cambios y
llene de ser necesario. Revise si hay fugas en los
sellos y similares.

Hay un circuito abierto o un cable roto en el sensor
de temperatura

Comuniquese con su concesionario.

Sensor de temperatura defectuoso

Comuniquese con su concesionario.

Hay demasiado producto cosechado alrededor de la
caja de cambios

Retire el producto cosechado que esta alrededor de
la caja de cambios.

Cojinete defectuoso en la caja de cambios

Comuniquese con su concesionario.

El respiradero esta taponado

Cambie el respiradero.

El nivel de aceite es demasiado alto

Verifique el nivel de aceite de la caja de cambios.
Nunca llene en exceso.

Fuga en la bomba hidraulica

Comuniquese con su concesionario.
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5.4 Solucion de problemas del sistema de alimentacion

Deslizamiento excesivo del embrague de la empacadora

Solucion(es)

Causa(s)

Hileras hiimedas con acumulaciones

Permita que las hileras se sequen y haga hileras
mas parejas o disminuya la velocidad de
desplazamiento.

Se conduce por un lado de la hilera

Se conduce por un lado de la hilera Conduzca por la
mitad de la hilera de acuerdo con las flechas
direccionales de funcionamiento en la consola.

El embrague de la empacadora no esta ajustado
correctamente

Ajuste el embrague de la empacadora.

Hay grasa en los discos del embrague

Desarme el embrague y limpie los discos. No
engrase demasiado los casquillos del embrague de
la empacadora.

Hay un objeto extrano en el heno

Quite el objeto extrano.

Velocidad de alimentacién excesiva

Para reducir la tasa de alimentacién, disminuya la
velocidad de desplazamiento. Revise el ajuste del
embrague del recolector.

El dispositivo de llenado no funciona correctamente

Revise el mecanismo de la maquina de relleno para
corregir el ajuste o reparar los componentes
danados.

El freno del dispositivo de llenado quedd demasiado
suelto, lo cual provoca que los dientes de dicho
dispositivo caigan en la cdmara

Ajuste el freno de la maquina de relleno.

El resorte de la puerta del sensor del dispositivo de
llenado esta demasiado apretado

Ajuste la compuerta del sensor de la maquina de
relleno.

El producto cosechado no puede recogerse de forma pareja

Causa(s)

Solucion(es)

El recolector estd demasiado alto

Baje el conjunto del recolector con la palanca
hidraulica remota del tractor.

Ajuste el vastago del varillaje de control de altura
del recolector para que los dientes estén a una
altura aproximada de 40 a 50 mm (1-1/2 a 2 pulg)
por encima del suelo.

Se enfarda en la direccién incorrecta en hileras sin
rastrillar

Siempre enfarde en la misma direccion en la que se
corté o seg6 el producto cosechado cuando lo
recoja sin rastrillado.

Los dientes del recolector estan doblados o rotos

Reemplace los dientes que estén doblados o rotos.

La velocidad de desplazamiento es demasiado alta

Disminuya la velocidad de desplazamiento o rastrille
para hacer hileras méas grandes.
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El producto cosechado no puede recogerse de forma pareja

Causa(s)

Solucion(es)

Las hileras son muy pequenas

Rastrille para hacer hileras mas grandes.

Falla del brazo de ciglenal del angulo del diente

Revise el brazo de ciglienal del angulo del diente.
Comuniguese con su concesionario.

Falla del cojinete del recolector o el cojinete del
angulo del diente

Comuniguese con su concesionario.

Los dientes del recolector se rompen con mucha frecuencia

Causal(s)

Solucion(es)

Problema de ajuste de flotacién

Ajuste la flotacion del recolector.

El recolector esta ajustado demasiado cerca del
suelo

Ajuste el varillaje de control de altura.

Las ruedas del recolector ruedan en el suelo con
demasiada frecuencia

Levante el recolector y transpértelo con el varillaje
de control de altura.

La empaquetadora o los dientes del recolector
estan doblados

Enderece o reemplace la empaquetadora o los
dientes Los dientes no deben rozar las
empaquetadoras.

Se muestra la alarma de deslizamiento del embrague del alimentador

Causa(s)

Solucion(es)

El sistema del alimentador esta obstruido

Retire el producto cosechado.

Alimentacion de producto cosechado
excesivamente rapida

Reduzca la velocidad de desplazamiento.

No se alimenta la misma cantidad del producto
cosechado a ambos lados de la cdmara de fardos

Corrija el patréon de conduccién para que el producto
cosechado ingrese correctamente.

La cadena o un componente de impulsion estan
rotos

Reemplace las piezas rotas.

El recolector golpea el suelo demasiado

Levante el recolector y ajuste el control de altura.

Hay un circuito abierto debido a un cable roto o una
conexion defectuosa

Comuniguese con su concesionario.

Falla del sensor de deslizamiento del embrague del
alimentador

Comuniguese con su concesionario.

El sensor de deslizamiento del embrague del
alimentador no esta ajustado correctamente

Ajuste el sensor de deslizamiento del embrague del
alimentador.

Hay demasiada suciedad en el extremo del sensor

Limpie el sensor de deslizamiento del embrague del
alimentador.

Los pasadores de impulsién estan atascados en el
embrague de sobremarcha

Desarme y repare el embrague de sobremarcha.
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Visualizacion excesiva de las flechas direccionales de funcionamiento

Causa(s)

Solucion(es)

Problema en el sistema eléctrico

Comuniquese con su concesionario.

Las hileras no son uniformes de lado a lado

Haga hileras més parejas.

Las hileras son muy angostas. Rastrille el producto
cosechado para hacer hileras méas grandes.

Se conduce por el lado equivocado de la hilera

Conduzca el tractor en la direccién que indica la
flecha.

Se produce una sobrecompensacion cuando se
muestran las flechas direccionales de
funcionamiento

Por lo general, se necesita una leve correccion en
tres a cinco ciclos del dispositivo de llenado.

El cableado a los brazos de carga de la varilla de
conexion esta invertido

Comuniquese con su concesionario.

Cableado a la varilla de conexion defectuoso

Comuniquese con su concesionario.
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5.5 Solucion de problemas del dispositivo de llenado

El recuento de copos por fardo o el recuento de fardos no son exactos

Causa(s) Solucion(es)

El interruptor de aguja no funciona correctamente | Ajuste el interruptor de agujas. Comuniquese con
Su concesionario.

El dispositivo de llenado funciona sin parar Ajuste la maquina de relleno. Consulte Alarma
continua de ciclo del dispositivo de llenado.

No hay alarma de ciclo del dispositivo de llenado

IMPORTANTE: Desconecte la toma de fuerza del tractor. Detenga el tractor inmediatamente.

Busque y corrija el problema antes de poner la enfardadora en funcionamiento.

Causal(s) Solucion(es)

El embrague vy la puerta del sensor del dispositivo Revise el ajuste de la ambos.
de llenado estan desajustados

La puerta del sensor del dispositivo de llenado no Quite el objeto extrano, limpie y lubrique la puerta
se mueve libremente o hay un objeto extrano del sensor de la maquina de relleno.
atascado en la puerta

El sensor de ciclo del dispositivo de llenado no estd | Ajuste el sensor del ciclo de la maquina de relleno.
correctamente ajustado

Circuito abierto debido a una conexién defectuosa o | Comuniguese con su concesionario.
a un cable roto en el sensor de ciclos del dispositivo

de llenado

Se esta enfardando un producto cosechado muy Funcionamiento normal. Continte enfardando si el

liviano tal como al limpiar un campo mecanismo de la maquina de relleno y el sistema
de control de carga de la enfardadora funcionan
correctamente.

NOTA: Aseglrese de que la enfardadora y los
sistemas hidraulicos estén funcionando
correctamente y dentro de la capacidad de la
enfardadora. Disminuya la velocidad del motor del
tractor aproximadamente a la mitad para eliminar la
advertencia.

Falla en el sensor del ciclo del dispositivo de llenado | Comuniquese con su concesionario.
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Alarma continua de ciclo del dispositivo de llenado

IMPORTANTE: Desconecte la toma de fuerza del tractor. Detenga el tractor inmediatamente.

Busque y corrija el problema antes de poner la enfardadora en funcionamiento.

Causal(s)

Solucion(es)

Cambie el sensor del ciclo de la maquina de relleno.

Ajuste la compuerta del sensor y el embrague de la
maquina de relleno.

La puerta del dispositivo de llenado no se mueve
libremente

Determine los motivos por los que la compuerta de
la méquina de relleno no se mueve libremente y
haga los ajustes necesarios.

Producto cosechado pesado con hileras largas

Funcionamiento normal. Continte enfardando si el
mecanismo de la maquina de relleno y el sistema
de control de carga de la enfardadora funcionan
correctamente.

NOTA: Aseglrese de que la enfardadora y los
sistemas hidraulicos estén funcionando
correctamente y dentro de la capacidad de la
enfardadora. Disminuya la velocidad del motor del
tractor aproximadamente a la mitad para eliminar la
advertencia.
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5.6 Solucion de problemas del embrague de la anudadora/aguja

La anudadora no se conecta

Causa(s)

El mecanismo de bloqueo de la anudadora/aguja
esta conectado

Solucion(es)

Suelte la palanca de bloqueo de las anudadoras/
agujas.

El brazo del embrague de la anudadora/aguja no gira
libremente en el eje

Limpie el eje y el brazo del embrague de las
anudadoras/ agujas. Lubrique el brazo del embrague
de las anudadoras/ agujas.

NOTA: Lubrique el brazo de embrague de la
anudadora/aguja cada 2.000 fardos.

La rueda de dosificacion y el brazo de
desplazamiento de las anudadoras/agujas no estan
correctamente ajustados.

Ajuste la rueda de dosificacién y el brazo de
desplazamiento de las anudadoras/ agujas.
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5.7 Solucion de problemas con el amarre

No hay una indicacion de la anudadora cuando la enfardadora amarra

Causa(s)

Solucion(es)

Falla del interruptor de agujas

Comuniquese con su concesionario.

Los nudos permanecen en la podadera demasiado tiempo

Causa(s)

Solucion(es)

No hay suficiente tensién en el resorte del soporte
de cuerda

Apriete el perno de ajuste del resorte del soporte de
cuerda.

Hay demasiada tension en la leva de la podadera

Revise el ajuste de la leva de la podadera.

El disco de cuerda giré demasiado hacia la derecha

Revise el ajuste del disco de cuerda y gire el disco
hacia la izquierda si es necesario.

La cuchilla del brazo separador esta desafilada o
danada

Reemplace o afile la cuchilla del brazo separador.

El brazo separador no esté lo suficientemente cerca
de la podadera

Ajuste el brazo separador a una distancia que roce
la podadera.

El brazo separador no recorre la suficiente distancia
mas alla del extremo de la podadera

Revise el ajuste del brazo separador.

El I6bulo de leva del brazo separador en el
engranaje de levas esta desgastado o danado

Repare o reemplace el engranaje de levas.

El rodillo del brazo separador esta desgastado o
falta

Reemplace el rodillo del brazo separador.

Podadera desgastada o aspera

Reemplace la podadera o elimine los bordes
asperos con una lima y un pano de esmeril.

Las lengiietas de la podadera se rompen con frecuencia

Causa(s)

Solucion(es)

No hay suficiente tension en la cuerda inferior

Aumente la tension de la cuerda inferior ajustando
los resortes de los tensores de la cuerda inferior.

La cuerda esta enredada en la parte superior de la podadera, y el primer y segundo nudo estan
conectados

Solucion(es)

Causa(s)

La aguja no llega a la cuerda superior. El rodillo del
brazo de la plegadora esta hacia el lado derecho del
rodillo de la aguja superior.

Doble el brazo de la plegadora o la aguja hasta que
las dos piezas queden alineadas correctamente (el
rodillo del brazo de la plegadora se encuentra a la
izquierda del rodillo de la aguja superior).

La aguja no coloca correctamente ambos cordeles
en el disco

Ajuste la posicién de la aguja y/ o la sincronizacion
del disco de cuerda.

La cuerda se sale por el lado derecho del rodillo del
brazo de la plegadora

Doble el brazo de ajuste superior para alinearlo con
el brazo de la plegadora. Utilice la cuerda correcta.
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Solo hay nudos en la cuerda inferior; la cuerda superior no se corta entre los fardos (la cuerda
superior rodea dos fardos)

Causa(s)

La aguja y el brazo de la plegadora no estan

Solucion(es)

Doble el brazo de la plegadora y/ o la aguja hasta

alineados correctamente, lo cual impide que la aguja | que las dos piezas estén alineadas.

llegue a la cuerda superior. Por lo general, la cuerda
se encuentra en el lado izquierdo de la aguja

Solo hay nudos en la cuerda inferior; la cuerda superior no se corta entre los fardos y hay un nudo
con medio enganche flojo en la podadera

Causa(s)

La penetracion de la aguja es demasiado baja o la
altura de la aguja sobrepasa el disco de la cuerda.
La cuerda superior no esta en el disco

Solucion(es)

Ajuste la penetracion de las agujas. Ajuste la altura
de la aguja.

El nudo de la cuerda superior solo se forma en el primer nudo

Causa(s)

Solucion(es)

La uneta de cuerda no recoge la cuerda de las
agujas ni mueve la cuerda a la posicién de amarre
correctamente

Ajuste el dedo de envoltura.

Los seguros para heno no entran en la cdmara de
fardos

Limpie el heno vy la suciedad entre los seguros para
heno y la cdmara de fardos. Revise si hay resortes y
seguros para heno rotos. Reemplace las piezas
rotas.

La uneta de cuerda no gira libremente

Limpie y repare segun sea necesario.

Compruebe el ajuste del dedo de envoltura.
Asegurese de que la varilla de ajuste del dedo de
envoltura no pase sobre el centro.

El eje de la uneta de cuerda no gira libremente

Verifigue si hay alguna obstruccién que impida que
el dedo de envoltura gire libremente.

El resorte de la uneta de cuerda esta roto o débil

Reemplace el resorte del dedo de envoltura.

El nudo de la cuerda superior solo se forma en el segundo nudo

Causa(s)

Solucion(es)

El brazo de ajuste de la cuerda inferior no gira
libremente sobre el eje

Revise el cojinete del brazo de ajuste inferior.
Revise si hay alguna obstruccion.

No hay suficiente tensién en la cuerda inferior

Aumente la tensién de la cuerda en el tensor
inferior.

La cuerda no esté correctamente enhebrada en la
aguja

Revise y corrija el enhebrado de la cuerda de la
aguja.
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El nudo de la cuerda superior solo se forma en el segundo nudo

Causa(s)

Solucion(es)

Resorte de ajuste inferior u otros componentes de
ajuste inferiores rotos o faltantes

Reemplace el resorte de ajuste inferior.

Reemplace las piezas de ajuste inferiores rotas o
faltantes.

La cuerda inferior permanece demasiado tiempo en
la parte trasera de la ufeta de cuerda cuando este
se retrae

Elimine los bordes asperos del dedo de envoltura.

La ufeta de cuerda no se retrae por completo

Ajuste el dedo de envoltura.
Limpie y repare segln sea necesario.

Verifique si hay alguna obstruccién que impida que
el dedo de envoltura gire libremente.

Revise los resortes del eje del dedo de envoltura.
Reemplace de ser necesario.

El nudo de la cuerda inferior solo se forma en el segundo nudo

Causal(s)

Solucion(es)

La uneta de cuerda no esta ajustada lo
suficientemente cerca del brazo de la plegadora

Ajuste el dedo de envoltura en direccién al brazo de
la plegadora.

NOTA: Cuando esté ajustando la uneta de cuerda,
revise que el brazo plegador y la aguja tengan una
separacion correcta desde la uneta de cuerda.

Hay una aguja danada o doblada

Repare o reemplace la aguja si esta danada.
Reemplace la aguja si esta doblada.

La cuerda superior no esta tendida correctamente

Revise y corrija el enhebrado de la cuerda superior.

El resorte del brazo de ajuste de la cuerda superior
esta roto o desconectado

Reemplace o conecte el resorte del brazo de ajuste
de la cuerda superior.

Hay componentes de ajuste superiores rotos o
faltantes

Reemplace las piezas de ajuste superiores rotas o
faltantes.

El rodillo de la leva del brazo de la plegadora esta
roto o no hace contacto con la leva

Reemplace el rodillo de leva y/ o enderece el brazo
del rodillo hasta que el rodillo esté centrado en la
leva.
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La cuerda esta envuelta en la parte superior de la podadera en el segundo nudo

Causa(s)

Solucion(es)

El brazo de ajuste de la cuerda inferior no se mueve
libremente

Limpie el brazo de ajuste y el eje de la cuerda
inferior. Revise si hay alguna obstruccion.

Resorte de ajuste inferior u otros componentes de
ajuste inferiores rotos o faltantes

Reemplace el resorte de ajuste inferior.

Reemplace las piezas de ajuste inferiores rotas o
faltantes.

No hay suficiente tension en la cuerda inferior

Aumente la tension de la cuerda inferior ajustando
los resortes de los engranajes de tensores de la
cuerda inferior.

La aguja y el brazo de la plegadora no estan
alineados correctamente, lo cual impide que la aguja
llegue a la cuerda superior. La cuerda esté a la
derecha de la aguja

Doble el brazo de la plegadora o la aguja hasta que
ambas piezas queden alineadas.

El disco de cuerda giré demasiado hacia la izquierda

Gire el disco de la cuerda hacia la derecha.

La cuerda envuelve la parte superior de la podadera en el primer nudo

Causa(s)

Solucion(es)

El disco de cuerda giré demasiado hacia la izquierda

Gire el disco de la cuerda hacia la derecha.

La aguja y el brazo de la plegadora no estan
alineados correctamente, lo cual impide que la aguja
no tome la cuerda superior. La cuerda esta a la
derecha de la aguja.

Doble el brazo de la plegadora o la aguja hasta que
ambas piezas queden alineadas correctamente.

No hay nudo en ninguna de las cuerdas ni en una o ninguna de las anudadoras

Causa(s)

Solucion(es)

La uneta de cuerda no funciona correctamente

Revise el varillaje y el ajuste del dedo de envoltura.

El rodillo de la uneta de cuerda no hace contacto
con la leva

Reemplace o conecte el resorte del dedo de
envoltura.

Limpie o repare segun sea necesario.
Ajuste los dedos de envoltura.

Verifigue si hay alguna obstruccién que impida que
el dedo de envoltura gire libremente.

La lengUeta de la podadera esta dahada

Reemplace la lenglieta de la podadera.

La leva de la podadera no tiene suficiente tensién

Aumente la tension en la leva de la podadera

Las cuerdas que van a la aguja y a la anudadora no
estéan tendidas correctamente

Revise y corrija el recorrido de las cuerdas.

Enfardadora cuadrada grande
700746231D

355



5. Solucion de problemas

CHhisllongor-

No hay nudo en ninguna de las cuerdas ni en una o ninguna de las anudadoras

Causa(s)

El resorte del soporte de la cuerda esta demasiado
apretado y no permite que se deslice suficiente
cuerda a través del disco para formar un nudo

Solucion(es)

Afloje el tornillo de ajuste del resorte del soporte.
Limpie el polvo y los residuos que hay debajo del
resorte del soporte. Ajuste el soporte de cuerda.

La podadera no gira

Reemplace la clavija de rodillo en el pindn de la
podadera.

La cuerda se corta en los discos de cuerda

Afloje el soporte de cuerda o quite todos los bordes
afilados del soporte y de los discos.

Fig. 1.

Doble nudo de lazo de la cuerda

Causal(s)

Solucion(es)

El resorte del soporte de cuerda esta demasiado
suelto

Apriete el perno de ajuste del resorte del soporte de
cuerda para reducir la cola del nudo.

El brazo separador no se desplaza mas alla de la
podadera

Ajuste el brazo separador para que se desplace mas
alla de la podadera.

Verifique si el engranaje de levas de la anudadora
estad desgastado y reparelo o reemplacelo segun
sea necesario.

Revise si el rodillo del brazo separador esta
desgastado o danado.

La tension de la cuerda no es correcta debido a que
hay un resorte roto en la parte superior o en el
brazo de ajuste inferior

Reemplace el resorte roto.

La tension de la cuerda no es correcta porque el
brazo de ajuste inferior no gira libremente en el eje

Limpie el brazo de ajuste inferior y el eje. Revise si
hay alguna obstruccion.

La cuchilla para cortar cuerda esta sin filo o dafada

Afile o reemplace la cuchilla para cortar cuerda.

Fig. 2.

Los extremos de la cuerda estan deshilachados

Causa(s)

Solucion(es)

La cuchilla para cortar cuerda esta sin filo o danada

Afile o reemplace la cuchilla para cortar cuerda.

La base de la cuchilla para cortar cuerda esta
sujetando cuerdas

Revise el ajuste del disco de cuerda o la posicién de
la base de la cuchilla.
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Fig. 3.

Los extremos de la cuerda estan desparejos

Causa(s)

La cuchilla para cortar cuerda esta sin filo o dahada

Solucion(es)

Afile o reemplace la cuchilla para cortar cuerda.

No hay suficiente tension en la cuerda inferior ni en
la superior

Aumente la tension del resorte en los engranajes de
los tensores de cuerda.

Las hebras de una cuerda pasan dos veces a través del nudo

Causa(s)

Solucion(es)

La lengleta de la podadera se cierra en la parte
superior de la cuerda

Ajuste la sincronizacion del disco de cuerda.

Ajuste el brazo separador para que sostenga la
cuerda sobre la lenglieta de la podadera mas hacia
el lado derecho.

Los resortes del soporte de cuerda no tienen
suficiente tension

Aumente la tensiéon en los resortes del soporte.

La cuchilla para cortar cuerda esté sin filo o dafada

Afile o reemplace la cuchilla para cortar cuerda.
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Fig. 5.

El nudo esta deshilachado

Causa(s)

Solucion(es)

La tensiéon de la cuerda es demasiado alta

Revise y ajuste la tension de la cuerda en los
tensores de cuerda inferior y superior.

Reduzca la tension de los resortes del soporte de
cuerda.

El disco o el soporte de cuerda estan dahados

Revise si el soporte tiene areas &speras v afiladas
que pueden danar la cuerda. Haga las reparaciones
gue correspondan.

Hay dreas asperas o afiladas en la podadera o en el
brazo separador

Elimine los bordes asperos o afilados.

La cuchilla para cortar cuerda esta sin filo o dafada

Afile o reemplace la cuchilla para cortar cuerda.

De las seis cuerdas, solo una tiene un nudo en el extremo

Causa(s)

Solucion(es)

Una o més unetas de cuerda no funcionan
libremente y causan el funcionamiento incorrecto
de todas las unetas.

Limpie o repare segun sea necesario.

Ajuste el dedo de envoltura.

La uheta de cuerda pasa sobre el centro

Ajuste el dedo de envoltura.

El eje de las unetas de cuerda no gira libremente

Ajuste el cojinete central del eje del dedo de
envoltura.

El resorte del eje de la uneta de cuerda es débil; el
rodillo del eje de la uneta de cuerda no hace
contacto con la leva durante el ciclo completo

Reemplace el resorte del dedo de envoltura.

El nudo esta débil

Solucion(es)

Causa(s)

Hay demasiada tension en el resorte del soporte de | Ajuste la tension del resorte del soporte de cuerda.

cuerda
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Los extremos cortos del nudo se sueltan con frecuencia (generalmente del segundo nudo)

Causa(s)

Solucion(es)

El resorte del soporte de cuerda esta demasiado
apretado

Reduzca la tensién de los resortes del soporte de
cuerda.

La tensién de la cuerda no es correcta

Revise la tensiéon de la cuerda en los tensores de
cuerda inferior y superior. Si se aumenta la tension
de la cuerda, por lo general aumentara la longitud
de los extremos cortos de los nudos.

La leva de la podadera no tiene suficiente tensién

Ajuste la leva de la podadera.

Los discos de cuerda no permanecen sincronizados

Causa(s)

Solucion(es)

El pasador de ranura del engranaje de impulsién del
sinfin se rompe

Reemplace la clavija de ranura.

El engranaje del sinfin se desliza sobre el eje

Ajuste la tuerca del eje del sinfin.

Retire las cufias para que el engranaje del sinfin se
coloque en el area cénica del eje del sinfin. Mida el
juego axial del eje del engranaje del sinfin y ajuste
segun sea necesario.

Compruebe que el engranaje del sinfin no tenga
grietas y reemplacelo si encuentra alguna.

El engranaje del sinfin o el engranaje de impulsién
del sinfin estan rotos o desgastados

Reemplace el engranaje del sinfin o el engranaje de
impulsion del sinfin.

No se aplico suficiente tension en la cuerda con el tensor

Causa(s)

Solucion(es)

Las roscas del perno de ajuste estan desgastadas

Reemplace el perno de ajuste.

La ranura de los engranajes de tensién esta
desgastada

Reemplace el tensor o extraiga el conjunto de
tensor e instélelo del lado opuesto de la
enfardadora.

Los resortes ya no tienen desplazamiento

Reemplace las piezas danadas. Enderece el soporte
de montaje del engranaje o acorte los espaciadores
traseros.
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5.8 Solucion de problemas de la aguja

La aguja se rompié o se doblo

Causal(s)

Solucion(es)

Hay un objeto solido en la ranura de la aguja

Saque el objeto y limpie la ranura.

La aguja no est4 ajustada correctamente

Ajuste la aguja.

La sincronizacion de la aguja no es correcta

Ajuste la sincronizacion de la aguja.

El producto cosechado se acumula en las ranuras
de las agujas del émbolo

Saque el producto cosechado de las ranuras de las
agujas del émbolo. Asegurese de que el producto
cosechado no esté demasiado mojado para ser
enfardado. Permita que el producto cosechado se
seque de forma adecuada.

El varillaje de proteccién de las agujas no esta
ajustado correctamente

Ajuste el varillaje de proteccién de agujas.

El brazo del embrague de las anudadoras/ agujas no
gira libremente en el eje

Limpie y lubrigue el eje y el brazo del embrague de
las anudadoras/ agujas.

NOTA: Lubrique el brazo de embrague de la
anudadora/aguja cada 2.000 fardos.

La cadena de transmisién de la maquina de relleno/
anudadoras/agujas estd demasiado desgastada

Revise la sincronizaciéon de las ruedas dentadas
conectadas mediante la cadena de la maquina de
relleno/anudadoras/agujas.

Hay piezas dafnadas en el sistema del perno de
corte de la rueda dentada de traccion principal

Repare o reemplace las piezas danadas.

La anudadora repite el ciclo

Revise si el brazo de desplazamiento del embrague
de las anudadoras/ agujas tiene un resorte averiado
o flojo, o piezas rotas o dobladas.

El varillaje de desplazamiento de las anudadoras/
agujas no se mueve libremente

Revise si el varillaje de desplazamiento de las
anudadoras/ agujas tiene piezas danadas. Repare o
reemplace las piezas danadas.

Hay pernos flojos en la aguja

Ajuste la aguja y asegurese de que los pernos estén
apretados.
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5.9 Solucion de problemas de la longitud del fardo

Los fardos son demasiado largos

Causa(s)

Solucion(es)

El freno de la anudadora/aguja quedé demasiado
suelto

Ajuste el freno de las anudadoras/ agujas.

La rueda de dosificacion se desliza en el brazo de
desplazamiento de la anudadora/aguja

Ajuste el varillaje del brazo de desplazamiento de
las anudadoras/ agujas.

El carrete de dosificacion esta suelto

Ajuste el carrete de dosificacion.

El brazo del embrague de las anudadoras/ agujas no
gira libremente en el eje

Limpie y lubrigue el eje y el brazo del embrague de
las anudadoras/ agujas.

NOTA: Lubrique el brazo de embrague de la
anudadora/aguja cada 2.000 fardos.

El varillaje del brazo de desplazamiento de las
anudadoras/agujas no esta ajustado correctamente

Ajuste el varillaje del brazo de desplazamiento de
las anudadoras/ agujas.

NOTA: Si el ajuste no es correcto, el brazo de
desplazamiento de la rueda de dosificacion no
funcionara correctamente.

El brazo de desplazamiento de las anudadoras/
agujas esta doblado o es demasiado largo

Reemplace el brazo de desplazamiento de las
anudadoras/ agujas.

El brazo de desplazamiento de las anudadoras/
agujas esta desgastado

Reemplace el brazo de desplazamiento de las
anudadoras/ agujas.

El carrete de dosificacion esta desgastado

Reemplace el carrete de dosificacion.

Los fardos son demasiado cortos

Causa(s)

Solucion(es)

El brazo de desplazamiento de la anudadora/aguja
no cae en el tope ajustable

Verifique que el brazo de desplazamiento de las
anudadoras/ agujas esté alineado con el carrete de
dosificacion. Doble el brazo de desplazamiento de
las anudadoras/ agujas segun sea necesario para
que caiga libremente entre las bridas del carrete de
dosificacion.

Ajuste el varillaje del brazo de desplazamiento de
las anudadoras/ agujas. Asegurese de que el
varillaje del brazo de desplazamiento de las
anudadoras/agujas esté alineado correctamente y
se mueva con libertad.

El varillaje del brazo de desplazamiento de las
anudadoras/ agujas no se mueve liboremente

Revise y limpie el varillaje y lubrique los puntos del
pivote.
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La longitud de los fardos es desigual

Causa(s)

Solucion(es)

El freno de la anudadora/aguja quedé demasiado
apretado

Ajuste el freno de las anudadoras/ agujas.

El varillaje del brazo de desplazamiento de las
anudadoras/agujas no esté ajustado correctamente

Ajuste el varillaje del brazo de desplazamiento de
las anudadoras/ agujas.

NOTA: Si el ajuste no es correcto, el brazo de
desplazamiento de la rueda de dosificacion no
funcionara correctamente.

El brazo de desplazamiento de las anudadoras/
agujas o el carrete de dosificacion estan demasiado
desgastados

Reemplace las piezas desgastadas.

El brazo de desplazamiento de las anudadoras/
agujas no se mueve libremente entre las bridas del
carrete de dosificacion

Verifique que el brazo de desplazamiento de las
anudadoras/ agujas esté alineado con el carrete de
dosificacion. Doble el brazo de desplazamiento de
las anudadoras/ agujas seguln sea necesario para
que caiga libremente entre las bridas del carrete de
dosificacion.

El carrete de dosificacién esta suelto

Ajuste el carrete de dosificacion.

El varillaje del brazo de desplazamiento de las
anudadoras/ agujas no se mueve liboremente

Revise y limpie el varillaje y lubrique los puntos del
pivote.

El brazo del embrague de las anudadoras/ agujas no
gira libremente en el eje

Limpie y lubrique el eje y el brazo del embrague de
las anudadoras/ agujas.

NOTA: Lubrique el brazo de embrague de la
anudadora/aguja cada 2.000 fardos.

El freno de las anudadoras/agujas qued6 demasiado
flojo

Ajuste el freno de las anudadoras/ agujas.

El resorte del brazo de desplazamiento de las
anudadoras/agujas esta danado

Reemplace el resorte del brazo de desplazamiento
de las anudadoras/ agujas.

Soporte del resorte del brazo de desplazamiento de
las anudadoras/agujas esta dahado

Reemplace la abrazadera.

Soporte del resorte del brazo de desplazamiento de
las anudadoras/agujas no esté instalada en la
posicion correcta

Compruebe que la instalacion sea correcta.
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5.10 Solucion de problemas de la forma del fardo

Los fardos se curvan en la parte superior o en la parte inferior

Causa(s)

Solucion(es)

La humedad del producto cosechado es muy alta

Permita que el producto cosechado se seque.

Fardo pesado en la parte superior (curvado)

Ajuste las empaquetadoras de la rampa de la
maéagquina de relleno.

Los dedos de sujecion de carga no se retraen por
completo

Ajuste los dedos de sujecion de carga.

Fardo pesado en la parte inferior (liviano en la parte
superior)

Ajuste la compuerta del sensor de la maquina de
relleno para asegurarse de que la rampa esté llena.
Quite el 6xido o la pintura de la rampa de la
maquina de relleno.

Ajuste las empaquetadoras de la rampa de la
maquina de relleno.

La sincronizacion de la maquina de relleno no es
correcta

Revise la sincronizacién de la maquina de relleno al
émbolo. Cambie la sincronizacién segln sea
necesario para obtener una abertura correcta del
émbolo durante el ciclo de la maquina de relleno.

Los fardos estdn muy sueltos

Verifigue que el control de carga funcione
correctamente.

Los fardos estan curvados hacia un lado

Causa(s)

Solucion(es)

No se conduce de acuerdo con las flechas
direccionales de funcionamiento

Conduzca segun las flechas de direccion de
funcionamiento para lograr una distribucion
uniforme del heno.

La longitud de los cilindros de densidad del fardo no
es igual

Haga funcionar la maquina de modo que la flecha
direccional de funcionamiento aparezca en el
mismo lado de la consola que el cilindro de
densidad del fardo mas corto para 1-1/2 fardos. Si
los cilindros de densidad de fardo son de la misma
longitud, opere la maquina segun las flechas
direccionales de funcionamiento.

Enfardadora cuadrada grande
700746231D

363




5. Solucidn de problemas Myﬂ-

5.11 Solucion de problemas del ventilador de la anudadora, si esta
equipada

Flujo de aire parcial

Causa(s) Solucion(es)

Rejillas obstruidas Limpie las rejillas.

Bajo nivel de aceite hidraulico Compruebe el nivel del aceite hidraulico y llene
segun sea necesario.

No hay flujo de aire

Causal(s) Solucion(es)
Rejillas obstruidas Limpie las rejillas.
Bajo nivel de aceite hidraulico Compruebe el nivel del aceite hidraulico y llene
segun sea necesario.
Falla de motor o bomba hidraulica Comuniquese con su concesionario.
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5.12 Solucion de problemas del sistema de lubricacion de la

anudadora

La bomba de lubricacion de la anudadora no funciona o funciona sin parar

Causa(s)

Los cables eléctricos estan rotos

Solucion(es)

Comuniguese con su concesionario.

Los intervalos son demasiado largos entre los
tiempos de lubricacion

Aumente la frecuencia de lubricacion.

El cojinete esta obstruido

Comuniguese con su concesionario.

La tuberia esté obstruida o doblada

Repare y reemplace la tuberia.

El punto de lubricacion no recibe aceite

Causa(s)

Solucion(es)

El depdsito esta vacio

Llene el depésito con el lubricante correcto.

La tuberia esté rota

Repare o reemplace la tuberia.

Los intervalos son demasiado largos entre los
tiempos de lubricacion

Aumente la frecuencia de lubricacion.

El cojinete esta obstruido

Comuniguese con su concesionario.

La tuberia esté obstruida o doblada

Repare o reemplace la tuberia.

El indicador del divisor de la anudadora no completa el ciclo

Causa(s)

Solucion(es)

No se envia suficiente aceite en cada periodo de
lubricacion

Presione las bombas de 10 a 12 veces en cada
lubricacion o hasta que se envie aceite.

Los intervalos son demasiado largos entre los
tiempos de lubricacion

Aumente la frecuencia de lubricacion.

El cojinete esta obstruido

Comuniguese con su concesionario.

La tuberia estd obstruida o doblada

Repare o reemplace la tuberia.

Falla de la bomba

Comuniguese con su concesionario.
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5.13 Solucion de problemas del sistema hidraulico

La valvula de solenoide no funciona

Causas

Soluciones

El cartucho de la valvula de solenoide estd danado o
demasiado ajustado

Comuniquese con su concesionario.

La tuerca de solenoide esta demasiado apretada y
provoca fallas en el cartucho

Comuniquese con su concesionario.

El solenoide no esta energizado

Comuniquese con su concesionario.

Hay suciedad o contaminacién en el cartucho de la
vélvula de solenoide

Comuniquese con su concesionario.

Hay una tuberia 0 una manguera rota de la valvula
de solenoide.

Comuniquese con su concesionario.

El control de carga no funciona

IMPORTANTE: Desconecte la toma de fuerza del tractor. Detenga el tractor inmediatamente.

Busque y corrija el problema antes de poner en funcionamiento.

Causas

Soluciones

El contador de recorridos por copos no parpadea

Desplace la maquina de relleno manualmente para
verificar la operacién. Ajuste la compuerta de la
maquina de relleno si no esta funcionando.

Comuniquese con su concesionario.

La vélvula de densidad de fardos no se energiza
correctamente

Comuniquese con su concesionario.

Los cables de solenoide no estén conectados
correctamente

Comuniquese con su concesionario.

La tuerca de la bobina de la valvula de solenoide
esta demasiado ajustada, lo cual provoca un
funcionamiento incorrecto del cartucho

Comuniquese con su concesionario.

Falla de la vélvula de solenoide

Comuniquese con su concesionario.

El aceite hidraulico esta demasiado caliente

Causas

Soluciones

Restriccién en una tuberia de aceite

Comuniquese con su concesionario.

La presion de la valvula de alivio es demasiado baja

Comuniquese con su concesionario.
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La presion hidraulica no disminuye

IMPORTANTE: Desconecte la toma de fuerza del tractor. Detenga el tractor inmediatamente.

Busque y corrija el problema antes de poner en funcionamiento.

Causas Soluciones

El sistema hidraulico de la enfardadora no funciona | Asegurese de que las cargas estén dentro del rango

correctamente configurado y que los sistemas hidraulico y de
control de carga de la enfardadora funcionen
correctamente.

Comuniguese con su concesionario.

El transductor de presion no funciona Comuniguese con su concesionario.

La presion hidraulica no aumenta

Causas Soluciones

El sistema hidraulico de la enfardadora no funciona | Comuniquese con su concesionario.
correctamente

El transductor de presién no funciona Comuniguese con su concesionario.

El sistema funciona correctamente. Posiblemente | Asegurese de que las cargas estén dentro del rango

haya una falla en los sistemas hidraulicos de la configurado y que los sistemas hidraulico y de

enfardadora control de carga de la enfardadora funcionen
correctamente.

Comuniguese con su concesionario.

Las lecturas de presion no son constantes

Causas Soluciones

El sistema de control de carga funciona No es necesario hacer correcciones.
correctamente; las condiciones del producto
cosechado varian

La lectura de presion disminuye excesivamente entre los recorridos del émbolo

Causas Soluciones

La véalvula de solenoide de disminucién o aumento | Comuniquese con su concesionario.
de presion estd sucia o defectuosa

Fuga de liquido hidraulico en la tuberia o en los Comuniguese con su concesionario.
cilindros de densidad de fardos
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Se muestra la alarma de sobrecarga

Causas

Soluciones

Hay una amplia variacion en las condiciones del
producto cosechado (seco a mojado, paja a heno,
etc.).

Disminuya la velocidad de desplazamiento hasta
que el control de carga se estabilice. Revise las
condiciones del producto cosechado.

Hay demasiada humedad en el producto cosechado

Espere a que se seque el producto cosechado.

El sistema hidraulico no funciona

Comuniquese con su concesionario.

La maquina de relleno no esta funcionando
correctamente o se desplaza cuando no se necesita

Ajuste la compuerta del sensor vy el varillaje de
embrague de la maquina de relleno.

Comuniquese con su concesionario.

La consola estd en el modo manual de control de
presion

Coloque la consola en modo automatico. Haga
funcionar la méquina para comprobar si se corrigié
el problema.

La vélvula de solenoide de disminucion de presién
no funciona correctamente

Comuniquese con su concesionario.

Las puertas de tensién de la cdmara de fardos no
funcionan correctamente

Comuniquese con su concesionario.

El producto cosechado se deposita en la camara de
fardos debido a la presencia de producto cosechado
muy mojado o por otra obstruccion en la cdmara de
fardos

Espere a que se seque el producto cosechado.

Quite la pintura u otras obstrucciones de la camara
de fardos.
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5.14 Solucion de problemas de la alarma

Se muestra la alarma de bajo voltaje

Causa(s)

Solucion(es)

Fallas de la conexién o el cableado

Comuniguese con su concesionario.

Falla del sistema eléctrico del tractor

Comuniguese con su concesionario.

Se muestran alarmas del sensor

IMPORTANTE: Desconecte la toma de fuerza del tractor. Detenga el tractor inmediatamente.
Busque y corrija el problema antes de poner en funcionamiento.

Causal(s)

Solucion(es)

El sensor no esta ajustado correctamente

Comuniguese con su concesionario.

Circuito abierto debido a una conexién defectuosa o
a un cable roto en un sensor

Comuniguese con su concesionario.

Fallas en el cableado

Comuniguese con su concesionario.

Sensor defectuoso

Comuniguese con su concesionario.

No se activa ninguna alarma cuando el brazo de ajuste superior permanece elevado

Causa(s)

Solucion(es)

No se han producido cinco ciclos del dispositivo de
llenado desde el ultimo amarre

Se trata de una condicién normal. Espere a que se
completen nueve ciclos de la maquina de relleno.

Alarma de circuito abierto al interruptor de la
anudadora superior causada por una conexion
defectuosa o un cable roto

Comuniguese con su concesionario.

El interruptor de la alarma de ajuste superior de la
anudadora no estéa ajustado correctamente

Comuniguese con su concesionario.

El interruptor de la alarma de ajuste superior de la
anudadora o el accionador magnético estan
defectuosos

Comuniguese con su concesionario.

No se muestra ninguna alarma cuando la anudadora se enreda en la podadera

Causa(s)

Solucion(es)

El interruptor de la alarma de ajuste inferior de la
anudadora no estéa ajustado correctamente

Comuniguese con su concesionario.

IMPORTANTE: E/ interruptor de la alarma de ajuste
inferior de la anudadora debe ajustarse
correctamente para evitar que se rompan los
componentes de la anudadora.
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Se muestra la alarma de la aguja

IMPORTANTE: Desconecte la toma de fuerza del tractor. Detenga el tractor inmediatamente.

Busque y corrija el problema antes de poner en funcionamiento.

Causal(s)

Solucion(es)

La impulsién de la anudadora no funciona
correctamente

Comuniquese con su concesionario.

El freno de la anudadora/aguja quedé demasiado
suelto

Ajuste el freno de las anudadoras/ agujas.

Alarma de circuito abierto al interruptor de la aguja
causada por una conexion defectuosa o un cable
roto

Comuniquese con su concesionario.

El interruptor de agujas no esté ajustado
correctamente

Comuniquese con su concesionario.

Falla en el interruptor de agujas o en el accionador
magnético

Comuniquese con su concesionario.

Se muestra la alarma de la aguja continua

IMPORTANTE: Desconecte la toma de fuerza del tractor. Detenga el tractor inmediatamente.

Busque y corrija el problema antes de poner en funcionamiento.

Causa(s)

Solucion(es)

El varillaje de desplazamiento del embrague de la
anudadora/aguja no funciona correctamente

Inspeccione y ajuste el varillaje de desplazamiento
de impulsién del embrague de las anudadoras/
agujas.

Comuniquese con su concesionario.

El interruptor de agujas no esté ajustado

Comuniquese con su concesionario.

Hay un circuito abierto intermitente ocasionado por
una conexion deficiente o un cable roto en el
circuito del interruptor de agujas

Comuniquese con su concesionario.
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5.15 Solucion de problemas del eyector, si esta equipado

El eyector de fardos no funciona

Causa(s)

Solucion(es)

La véalvula remota del tractor no esta conectada para
brindar potencia hidraulica a la vélvula de control de
la enfardadora

Conecte la valvula remota correcta del tractor y
trabela en su posicion.

El eyector de fardos no est4 instalado en la pantalla
de configuracién de la enfardadora

Configure la pantalla de configuracién de la
enfardadora para el eyector de fardos.

La presion de la camara de fardos no se libera

Libere la presién de la cdmara de fardos. Asegurese
de que el icono de activacion del eyector de fardos
esté iluminado.

La toma de fuerza del tractor estd en
funcionamiento

Detenga la toma de fuerza del tractor. Asegurese
de que el icono de activacion del eyector de fardos
esté iluminado.

El solenoide no se energiza

Comuniquese con su concesionario.

La tuerca de la valvula de solenoide estad demasiado
ajustada, lo cual provoca un funcionamiento
incorrecto del cartucho

Comuniquese con su concesionario.

El cartucho de la vélvula de solenoide estd dafado o
demasiado ajustado

Comuniquese con su concesionario.

Hay suciedad o contaminacién en el cartucho de la
vélvula de solenoide

Comuniquese con su concesionario.

Hay una tuberia 0 una manguera rota en una valvula
de solenoide

Comuniquese con su concesionario.

Las conexiones hidraulicas no son correctas

Verifique todas las conexiones hidraulicas.

Hay un problema en el sistema hidraulico del tractor

Comuniquese con su concesionario.

Hay un cable defectuoso o una conexién deficiente
en el mazo de cables

Comuniquese con su concesionario.

Los fardos no se expulsan correctamente de la camara de fardos

Causa(s)

Solucion(es)

Los dientes del eyector tienen resortes rotos

Reemplace los resortes.

El producto cosechado acumulado mantiene abajo
al diente del eyector

Limpie el producto cosechado que se acumuld en
los canales de los dientes del eyector. La limpieza
puede realizarse con un destornillador desde la
parte inferior de la méaquina.
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5.16 Solucion de problemas de los frenos, si esta equipado

Informacion General

Los frenos se calientan demasiado

Causa(s) Solucion(es)

Los accionadores, ejes o cables del freno de mano | Ajuste los cables, ejes y accionadores del freno.
no estan ajustados

Los cables del freno de mano se atascan o estén Retire todas las obstrucciones.
blogueados

La varilla de leva del freno esté trabada Lubrique la varilla de leva.

Los frenos no funcionan

Causa(s) Solucion(es)

El orificio del tractor no opera correctamente Consulte el manual del operador del tractor para
obtener més informacion.

Comuniquese con su concesionario.

Frenos hidraulicos

Los frenos se calientan demasiado

Causa(s) Solucion(es)

Hay demasiado aceite en el lado del freno del Verifique el recorrido del cilindro de freno.

circuito de frenos ) )
Quite el aceite sobrante.

Los frenos no funcionan

Causa(s) Solucion(es)
El resorte del cilindro se comprime completamente | Determine dénde est4 la fuga del aceite. Repare la
durante la aplicacion del freno fuga y purgue el sistema.

Comuniquese con su concesionario.
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5.17 Solucion de problemas electronicos

La pantalla de la consola no esta funcionando

Causa(s)

Solucion(es)

No estéd conectada a una fuente de alimentacién

Conecte a la fuente de alimentacion.

Hay fusibles quemados en el enchufe de
alimentacion del tractor

Reemplace los fusibles fundidos.

Cable defectuoso en el mazo de cables

Comuniguese con su concesionario.

Consola defectuosa

Comuniguese con su concesionario.

La consola no encuentra a la enfardadora y no se detectan las pantallas de la enfardadora

Causa(s)

Solucion(es)

Problema con el suministro constante de
alimentacion

Revise el fusible del enchufe de alimentacion en el
tractor. Reemplace de ser necesario.

Las pantallas de la enfardadora no se cargan
completamente en la consola

No se ha terminado de cargar el software desde el
implemento. Espere a que se cargue el software.

El fusible del controlador de la enfardadora cuadrada
(SBC) o el fusible del tractor esta quemado

Reemplace el fusible.

Relé defectuoso

Comuniguese con su concesionario.

Cable defectuoso en el mazo de cables del
implemento o de la consola

Comuniguese con su concesionario.

Terminador CAN defectuoso

Comuniguese con su concesionario.

Controlador de la enfardadora cuadrada (SBC)
defectuoso.

Comuniguese con su concesionario.

La pantalla Entradas de frecuencia muestra el valor 0 para cualquiera de los brazos de carga

Causa(s)

Solucion(es)

Fallas del cableado o los conectores

Comuniguese con su concesionario.

Falla en el transductor del brazo de carga

Comuniqguese con su concesionario.

No se detectan los solenoides ni la bomba de lubricacion

Causa(s)

Solucion(es)

El fusible de alimentacion del solenoide estéa
quemado

Determine la causa del fusible quemado y
reemplécelo. Comuniquese con su concesionario.

El cable grande de color negro o rojo presenta fallas
en el implemento o en el mazo de cables de la
consola.

Comuniguese con su concesionario.
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Se muestra la alarma de sensor no detectado

Causal(s) Solucion(es)
Sensor defectuoso Comuniguese con su concesionario.
Cable defectuoso entre el controlador de la Comuniguese con su concesionario.

enfardadora cuadrada (SBC) y el sensor

Sensor detectado pero sin senal de lectura

Causa(s) Solucion(es)

El sensor no esté ajustado correctamente Comuniguese con su concesionario.

Se muestra la alarma de bajo voltaje

Causa(s) Solucion(es)
Fallas de la conexién o el cableado Comuniguese con su concesionario.
Falla del sistema eléctrico del tractor Comuniguese con su concesionario.

Las horas no se acumulan en las pantallas de registros

Causa(s) Solucion(es)

El sensor de la toma de fuerza no esta ajustado Comuniquese con su concesionario.
correctamente

IMPORTANTE: Si /a consola esta encendida, apdguela antes de desconectarla. Se pueden perder datos si
se interrumpe la conexion entre la consola y la enfardadora antes de desconectarla.
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6. Especificaciones

6.1 Especificaciones

Las especificaciones y el disefo estan sujetos a cambios sin previo aviso y la empresa se deslinda de toda
responsabilidad en tal sentido.

6.1.1 Dimensiones y pesos

Enfardadora

2240 Empacad 2250 Empacad 2260 2270 2270XD 2290

ora/ ora/
cortador cortador
a 2240 a 2250
Longitud
Con la rampa 8298 mm (326,7 pulg) 8329 mm (327,9 | 8729 mm | 8819 mm
de fardos de pulg) (343,7 (347,2
rodillos en la pulg) pulg)
posicion
elevada
Alto
Parte superior 2695 mm (106,1 2970 mm | 2870 mm | 2695 mm (106, 1 2870 mm | 3317 mm
del pasamanos pulg) (113,0 (113,0 pulg) (113,0 (130,6
plegado pulg) pulg) pulg) pulg)
Parte superior 3270 mm (128,7 3270 mm (128,7 3270 mm (128,7 pulg) 3576 mm
del pasamanos pulg) pulg) (140,8
levantado pulg)
Ancho (general
Con las ruedas 2994 mm (117,9 pulg) - - - -
del recolector
Sin las ruedas 2597 mm (102,2 pulg) - - - -
del recolector
Eje Unico con - - - - 3000 mm (118,1 pulg) 3293 mm
neumaticos (129,6
pulg)

Eje de tandem 2748 mm (108,2 pulg) 3000 mm (118,1 pulg)
con 16 capas
estandar
500/45 x 22,5
Eje de tandem 2870 (113,0 pulg) 3210 mm (126,4 pulg)
con
neumaticos
radiales
620/40R - 22,5
Minimo, eje - - - - 2823 mm (111,1 pulg) 3034 mm
Unico sin (119,4
neumaticos pulg)
Minimo, eje en - - - - 2823 mm (111,1 pulg) 2942 mm
tdndem sin (115,8
neumaticos pulg)
Peso (aproximado)
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Empacad 2250 Empacad 2260 2270 2270XD 2290
ora/ ora/
cortador cortador
a 2240 a 2250
Eje unico 6840 kg | 7033 kg | 6840kg | 7033 kg | 8461 kg | 8936 kg | 9827 kg | 10522 kg
(vacio) sin (15080 | (15505 | (15080 | (15505 | (18653 | (19701 (21665 | (23197
cortador del Ib) Ib) Ib) Ib) Ib) Ib) Ib) Ib)
rotor
Lengueta de 1180 kg | 1213kg | 1180kg | 1213 kg | 1438kg | 15619kg | 1508 kg | 1824 kg
eje simple (2600 Ib) | (2673 Ib) | (2600 Ib) | (2673 Ib) | (3170 Ib) | (3349 Ib) | (3325 Ib) | (4021 Ib)
(vacio) sin
cortador del
rotor
Eje entandem | 7440 kg | 7632kg | 7440kg | 7632 kg | 9214 kg | 9689 kg | 10580 kg |11 032 kg
(vacio) sin (16400 | (16825 | (16400 | (16825 | (20313 | (21 361 (23325 | (24 321
cortador de Ib) Ib) Ib) Ib) Ib) Ib) Ib) Ib)
rotor
Lengueta de 1265 kg | 1298kg | 1265 kg | 1298 kg | 1566 kg | 1647 kg | 1636 kg | 1875 kg
eje en tdndem | (2790 Ib) | (2862 Ib) | (2790 Ib) | (2862 Ib) | (3410 1b) | (3631 Ib) | (3607 Ib) | (4134 Ib)
(vacio) sin
cortador del
rotor

Camara de fardos

2240

Empacad
ora/

cortador
a 2240

2250

Empacad
ora/
cortador
a 2250

2260

2270

2270XD

2290

Alto 700 mm (27,6 pulg) | 800 mm (31,5 pulg) | 700 mm | 875 mm (34,4 pulg) | 1275 mm
(27,6 (50,2
pulg) pulg)

Ancho 875 mm (34,4 pulg) 1200 mm (47,2 pulg)

Longitud Hasta 2743 mm (108 pulg)

ajustable del

fardo

6.1.2 Especificaciones del sistema de impulsion

Toma de fuerza (PTO)

Empacad
ora/

cortador
a 2240

2250

Empacad
ora/
cortador
a 2250

2260

2270

2270XD

2290

Velocidad de la
toma de fuerza

1000 rpm

Tipo 2 - IDL ISO (ASABE) tipo 2, 35 mm (1-3/8 pulg), 21 dientes
categorias 6-7
Tipo 3 - IDL ISO (ASABE) tipo 3, 45 mm (1-3/4 pulg), 20 dientes

categorias 6-7
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Empacad 2250

ora/

cortador
a 2240

Eje intermedio

Empacad 2260 2270
ora/
cortador

a 2250

ISO (ASABE) categorias 6-7

2270XD

2290

Volante del motor

Direccion de Hacia la izquierda, mirando desde la parte frontal a la parte trasera
rotaciéon
Diametro 750 mm (29,5 pulg) 864 mm (34,0 pulg) | 990 mm | 864 mm
(39,0 (34,0
pulg) pulg)
Ancho 110 mm (4,3 pulg) 130 mm (5,1 pulg) | 260 mm | 130 mm
(9,8 pulg) | (5,1 pulg)
Peso 163 kg (359 Ib) 287 kg (632 Ib) 499 kg 287 kg
(1100 Ib) | (632 Ib)
Freno del Palanca manual, accion directa
volante del
motor
Embragues Sobremarcha y deslizante
Proteccion Perno de seguridad en el volante

Caja de cambios principal

Tipo Reduccién doble cerrada

Engranajes Engranaje de bisel en espiral (1er juego), engranaje de dientes rectos (2do juego)
Cojinetes Cojinetes de rodillo cénico y de bolas

Lubricacién Bano de aceite

Ajuste de la 100 °C (212 °F)

alarma del

sensor de

temperatura

6.1.3 Especificaciones de pernos de seguridad

2240 Empacad 2250 Empacad 2260 2270 2270XD
ora/ ora/
cortador cortador
a 2240 a 2250
Sistema de impulsion principal en el volante
Perno de Perno de seguridad de 3/8-16 x 2-1/2 pulg | Perno de seguridad | Perno de | Perno de
seguridad y grado 5, tuerca de traba superior de brida |especial de 7/16-14 x | seguridad | seguridad
tuerca hexagonal de 3/8-16 grado G 2-1/8 pulg, tuerca de | de 1/2-13 | especial
traba superior de x 2-3/4 de
brida hexagonal de pulg 7/16-14 x
7/16-14 grado G grado b5, 2-1/8
tuerca de pulg,
traba tuerca de
superior traba
de brida | superior
hexagona | de brida
| de hexagona
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Empacad 2250 Empacad 2260 2270 2270XD 2290

ora/ ora/
cortador cortador
a 2240 a 2250
1/2-13 | de
grado G | 7/16-14
grado G
Par de apriete 42 Nm (31 Ib-pie) 61 Nm (45 Ib-pie)
del perno de
seguridad
Dispositivo de relleno/anudadora/agujas en la rueda dentada principal
Perno de Perno de seguridad de 1/2-13 x 2-3/4 pulg grado 8, tuerca de traba superior de brida
seguridad y hexagonal de 1/2-13 grado G
tuerca
Par de apriete 145 Nm (105 Ib-pie)
del perno de
seguridad

6.1.4 Especificaciones del sistema hidraulico: a bordo

2240 Empacad 2250 Empacad 2260 2270 2270XD 2290
ora/ ora/

cortador cortador
a 2240 a 2250

Sistema de densidad del fardo

Tipo de Centro abierto
sistema de
vélvulas

Tipo de bomba Bomba de engranajes

Ubicacion de Impulsion directa desde la caja de cambios principal
la bomba

Vélvula de 200 bares (2900 psi)
alivio de
presion del
sistema

Ajuste de la 107 °C (225 °F)
alarma del
sensor de
temperatura

Ventilador del anudador, si esta equipado

Tipo de bomba Bomba de engranajes

Ubicacion de la Montada en la bomba de densidad del fardo
bomba
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6.1.5 Especificaciones del recogedor

2240 Empacad 2250

Empacad 2260 2270
ora/ ora/
cortador

a 2250

2270XD 2290

cortador
a 2240

Ancho total
con las ruedas
del recolector

2994 mm (117,9 pulg)

Ancho total sin
las ruedas del
recolector

2597 mm (102,2 pulg)

Ancho interior

2260 mm (89,0 pulg)

Control de
altura

2 ruedas del recolector y varilla de control ajustable

Mecanismo de
elevacion

1 cilindro hidraulico de accion doble

Flotacion

Resorte de compresion

Proteccion de
la barra de
dientes

Embragues deslizantes y de sobremarcha en el lado derecho

Cadena de
impulsién

Cadena de rodillos RC60

Impulsion de la
barra de
dientes

Brazos de leva y de impulsiéon en los costados derecho e izquierdo del recolector

Cojinetes de la
barra de
dientes

Cojinetes de bola lubricados con grasa y sellados

Numero de
barras de
dientes

8, con portador central

Espacio entre
los dientes

66 mm (2,6 pulg)

Ancho total
entre dientes
exteriores

2046 mm (80,6 pulg)

Numero total
de dientes

64
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6.1.6 Especificaciones de la cortadora de rotor - produccion mas antigua

2250 2260 2270 2270XD 2290

Peso (aproximado,
incluido el
embrague vy la caja
de cambios)

826 kg (1820 Ib) 940 kg (2075 Ib)

Proteccion de
impulsiéon

Embrague deslizante

Cadena de
impulsiéon

Cadena de rodillos RC120H

Caja de cambios

Reduccién simple fundida y cerrada con engranaje recto

Didmetro del rotor

610 mm (24,0 pulg)

Diametro del tubo
del rotor

267 mm (10,5 pulg)

Longitud del rotor
(entre extremos
externos de las
hojas)

765,1 mm (30,1 pulg) 1197,0 mm (47,1 pulg)

Velocidad

106,5 rpom 107,6 rpm

Loébulos en cada
hoja

4 |6bulos

Ancho de la
bandeja del sistema
de cuchillas

816 mm (32,1 pulg) 1216,7 mm (47,9 pulg)

Ancho del sistema
de cuchillas, entre
cuchillas externas

672 mm (26,5 pulg) 864 mm (34,0 pulg)

Ndmero total de
cuchillas

11 19

Separacion de las
cuchillas con todas
las cuchillas en la
posiciéon correcta

Espacio minimo 48 mm (1,9 pulg), separacién maxima 96 mm (3,8 pulg)

Método de
activacion de
cuchillas

Cilindro hidraulico

Proteccion de
cuchillas

1 resorte por cuchilla

Longitud del product

o cosechado (aproximado)

e 192 mm (7,6
pulg)

3 cuchillas 7 cuchillas
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2240 2250 2260 2270 2270XD 2290
e 96 mm (3,8 8 cuchillas 12 cuchillas
pulg)

* |ongitud minima 11 cuchillas 19 cuchillas

48 mm (1,9
pulg), longitud
maxima 96 mm
(3,8 pulg)

Ajuste de longitud Ajuste manual, en el lado izquierdo de la enfardadora
de corte

6.1.7 Especificaciones de la cortadora de rotor - produccion mas nueva

2270XD

Peso (aproximado, 916 kg (2020 Ib) 1020 kg (2250 Ib)
incluido el embrague y
la caja de cambios)

Proteccion de Embrague deslizante
impulsién

Cadena de impulsion Cadena de rodillos RC120H

Caja de cambios Reduccién simple fundida y cerrada con engranaje recto

Diametro del rotor 650 mm (25,6 pulg)

Diametro del tubo del 267 mm (10,5 pulg)
rotor

Longitud del rotor (hoja 739,5 mm (29,1 pulg) 1131 mm (44,5 pulg)
exterior a hoja exterior)

Velocidad 117,9 rpm
Lébulos en cada hoja 6 I6bulos

Ancho de la bandeja 816 mm (32,1 pulg) 1216 mm (47,9 pulg)
del sistema de
cuchillas

Ndmero total de 17 26
cuchillas

Separacion de las 43,5 mm (1,71 pulg)
cuchillas con todas las
cuchillas en la posicién
correcta

Método de activacion Cilindro hidraulico
de cuchillas

Proteccion de cuchillas Acumulador hidraulico

Longitud del producto cosechado (aproximado)
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2240 2250 2260 2270 2270XD

e 87 mm (3,43 pulg) 8 0 9 cuchillas 13 cuchillas
¢ Longitud minima 17 cuchillas 26 cuchillas

43,5 mm (1,71

pulg), longitud

maxima 87 mm

(3,43 pulg)
Ajuste de longitud de Ajuste mediante el terminal y el sistema hidraulico del tractor
corte

6.1.8 Especificaciones de la empacadora

2240 2250 2260 2270 2270XD 2290
Proteccion de Embrague deslizante
impulsion
Cadena de Cadena de rodillos RC100
impulsion
Mecanismo de 4 pernos en los brazos de | 6 pernos en los brazos de control de la empacadora 'y 6
empaque control de la empacadoray | pernos en los dedos endurecidos de la empacadora

4 pernos en los dedos
endurecidos de la
empacadora
Conjunto de 3 brazos del ciglenal, 4 4 brazos del ciglienal, 6 cojinetes de rodillo cénicos
ciglenal y cojinetes | cojinetes de rodillo cénicos lubricados con grasa en 3 centros de ciglenal
lubricados con grasa en 2
centros de cigtenal

6.1.9 Especificaciones de la empacadora/cortadora, si esta equipada

Empacadora/cortadora Empacadora/cortadora
2240 2250
Peso (aproximado) 193 kg (425 Ib)
Proteccion de impulsién Embrague deslizante
Cadena de impulsion Cadena de rodillos RC100H
Conjunto del cigtenal de la empacadora/ 12 pernos en los brazos de control de la empacadora, 12
cortadora pernos en los dedos endurecidos de la empacadora
Peso del ciglenal de la empacadora/ 183,7 kg (405 Ib)
cortadora
Ancho de la bandeja del sistema de cuchillas 802 mm (31,6 pulg)
Ancho del sistema de cuchillas, entre 580 mm (22,8 pulg)
cuchillas externas
Numero total de cuchillas 6 cuchillas
Separacién de las cuchillas con todas las 116 mm (4,6 pulg)
cuchillas en la posicién correcta
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Método de activaciéon de cuchillas

Empacadora/cortadora

2240 2250

cilindro hidraulico

Empacadora/cortadora

Proteccion de cuchillas

1 resorte por cuchilla

Longitud de cosecha (aproximado) - 6
cuchillas

116 mm (4,6 pulg)

6.1.10 Especificaciones de la maquina de relleno

2240
ora/

cortador
a 2240

Traba de
bloqueo del
dispositivo de
llenado

Empacad

2250 Empacad 2260 2270 2270XD
ora/
cortador

a 2250

Palanca manual, accién directa

2290

Proteccion

Perno de seguridad de la rueda dentada de impulsién principal

Cadena

Cadena de rodillos RC100

Numero de 4 6
dedos del
dispositivo de
llenado

Compensacién
del tamano de
la hilera

La puerta del sensor del dispositivo de llenado automatico acciona el embrague de dicho

dispositivo

6.1.11 Especificaciones del émbolo

2240 Empacad 2250 Empacad 2260 2270 2270XD
ora/ ora/
cortador cortador
a 2240 a 2250

Longitud de 740 mm (29,1 pulg) 820 mm

carrera (32,8
pulg)

Velocidad 47 33

(carreras/min)

Rodillos y 4 rodillos con cojinetes de rodillos cénicos

cojinetes

delanteros y

traseros
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Empacad 2250 Empacad 2260 2270 2270XD 2290

ora/ ora/
cortador cortador
a 2240 a 2250
Rodillos y 2 rodillos con cojinetes de bolas sellados
cojinetes
laterales
Cojinetes de la 4 cojinetes de rodillos esféricos
varilla de
conexion
Longitud de 1049,7 mm (41,3 pulg) 999,7 mm (39,4 pulg)
varilla de
conexion

6.1.12 Especificaciones del cordel

2240 Empacad 2250 Empacad 2260 2270 2270XD

ora/ ora/
cortador cortador
a 2240 a 2250
Tipos Capa de polipropileno dividida de alta calidad
Sisal* No Sisal*
recomen
dado
Fuerza minima del nudo
Polipropileno 1557 N (350 Ib) 2000 a 15567 N
2447 N (350 Ib)
(450 a
550 Ib)
Sisal 1330 N (300 Ib) No 1330 N
recomen | (300 Ib)
dado
Capacidad de 20 madejas 30 madejas
uso activo
Capacidad total 30 madejas 30 madejas
de
almacenamient
o)

Utilice una cuerda de pléstico de alta calidad (capa de polipropileno dividida) especificamente disefada para
usarse en las enfardadoras cuadradas grandes de alta densidad. Las cuerdas que no han sido fabricadas
para utilizarlas en enfardadoras de fardos cuadrados grandes no funcionaran correctamente en las
anudadoras.

* Solo utilice cuerda de sisal cuando la contaminacién por plastico dafne el producto final. La cuerda de sisal
debe estar disenada para enfardadoras cuadradas grandes de alta densidad. No utilice cuerda de sisal en
las enfardadoras XD.

IMPORTANTE:
Una cuerda de baja calidad, tipo incorrecto o resistencia incorrecta puede ocasionar que la anudadora no
funcione correctamente y fallas excesivas de la anudadora y la cuerda.
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6.1.13 Especificaciones de la anudadora y de las agujas

2240 Empacad 2250 Empacad 2260 2270 2270XD

ora/ ora/
cortador cortador
a 2240 a 2250
Cantidad de la 4 6
anudadora
Tipo de Doble nudo
anudadora
Separacién de 176 mm (6,9 pulg)
la anudadora
Cantidad de la 4 6
aguja
Proteccion Perno de seguridad de la rueda dentada de impulsiéon principal
Blogueo de la Palanca manual, accion directa
anudadora/
aguja
Varillaje de Automatico, unién al portador de agujas
proteccion de
agujas

6.1.14 Especificaciones de la tension de la camara de fardos

2240 Empacad 2250 Empacad 2260 2270 2270XD

ora/ ora/
cortador cortador
a 2240 a 2250
Control Sistema hidraulico accionado por consola
Accionamiento Vélvula de solenoide tipo carrete
Suministro del Sistema hidraulico a bordo de centro abierto
sistema

6.1.15 Especificaciones del eyector

2240 Empacad 2250 Empacad 2260 2270 2270XD 2290

ora/ ora/
cortador cortador
a 2240 a 2250
Ndmero de 8 10
dientes
Numero de Operador seleccionado 2, 4, 6 0 8 Operador
dientes seleccionado 4, 6, 8
insertados o010
Tipo de Rodillos de cojinetes de bolas
deslizamiento
Alimentacion Cilindro hidraulico
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Empacad Empacad 2260 2270 2270XD 2290
ora/ ora/
cortador cortador
a 2240 a 2250

Diametro del 64 mm (2,5 pulg)
cilindro
Carrera 610 mm (24,0 pulg)
Valvula Valvula de activacién/vélvula de control
Funcionamient Interruptor y selecciéon de dientes en la parte trasera
o}

6.1.16 Especificaciones de la rampa de fardos de rodillo, si esta equipada

2240 Empacad 2250 Empacad 2260 2270 2270XD 2290
ora/ ora/

cortador cortador
a 2240 a 2250

Longitud 1990 mm (78,3 pulg)
maxima

extendido
Longitud 1640 mm (64,6 pulg)
minima

extendido
Longitud 1850 mm (72,8 pulg)
maxima de

funcionamiento
normal

Longitud 1500 mm (59,1 pulg)
minima de
funcionamiento
normal

Ndmero de 6
rodillos

Diametro del 152 mm (6 pulg)
rodillo

Mecanismo de Levantamiento hidraulico de potencia
elevacion

Control de 75 mm (3 pulg) disco de friccién de bronce
rebote
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6.1.17 Especificacion de la luz

2240 Empacad 2250 Empacad 2260 2270 2270XD 2290

ora/ ora/
cortador cortador
a 2240 a 2250
Luces de 3 bombillas halégenas numero 862
trabajo
Luces de 1 bombilla halégena nimero 1156, 1 bombilla haldgena nimero 1141 y 3 bombillas
servicio halégenas nimero 862
Luces traseras 2 luces color &mbar parpadeantes y de giro, 2 luces rojas traseras

6.1.18 Especificaciones de la bomba lubricante de la anudadora

2240 Empacad 2250 Empacad 2260 2270 2270XD 2290
ora/ ora/

cortador cortador
a 2240 a 2250

Sistema de Sistema SBC (controlador de enfardadora cuadrado)
potencia

Clasificacion de IP 6K9K: protegida contra el agua salpicada en todas direcciones
la caja

Presion de 20 bares (290 psi)
operacién
méxima
Vélvula de 100 bares (1450 psi)
alivio de
presion de la
bomba de la
anudadora

Rango de -25a+70°C (-13a + 158 °F)
temperatura

Caudal de la 2,8 cm3/min (0,1 onza liquida/min)
bomba

Conexién de 1/8 pulg NPT (hembra)
salida

Numero de 24 36
puntos de
lubricacién (6
puntos por
anudadora)
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6.1.19 Especificaciones de la bomba de lubricacion de la cadena, si esta equipada

2240 Empacad 2250 Empacad 2260 2270 2270XD 2290
ora/ ora/
cortador cortador
a 2240 a 2250
Sistema de Sistema SBC (controlador de enfardadora cuadrado)
potencia
Presién de 30 bares (435 psi)
operacién
maéaxima
Caudal de la 25 ml/min (0,8 onza liquida/min)
bomba
Conexioén de 1/8 pulg NPT
salida

6.1.20 Lubricantes y capacidades

2240

Caja de cambios, principal

Empacad

ora/

cortador
a 2240

2250

Empacad

ora/

cortador

a 2250

2260 2270 2270XD 2290

Lubricante SAE 80W-140 o SAE 85W-140, API GL-5
Cantidad 20,3 litros (21,4 cuartos de galén) o0 18,1 Kg 31,4 litros (33,2 cuartos de 32,4 litros
(40,0 Ib) galén) 0 28,1 Kg (62 Ib) (34,3
cuartos
de galén)
0 29,0 Kg
(64 1b)

Caja de cambios, cortador del rotor, si esta equipado

Lubricante

SAE 80W-140 o SAE 85W-140, APl GL-5

Cantidad

0,35 litros (11,8 onzas)

Sistema de lubricacion de la anudadora

Lubricante SAE 80W-140, SAE 85W-140 o API GL-5
Capacidad del 2 litros (2,1 cuartos de galon)
depdsito

Cojinetes del ci

guenal de la empacadora

Lubricante Grasa de SAE Grasa de SAE Grasa de litio de aplicaciones multiples,
litio de | 86W-140 | litiode | 85W-140 numero 2
aplicacion| o SAE |aplicacion| o SAE
es 85W-140 es 85W-140
multiples, | APl GL-5 | multiples, | APl GL-5
numero 2 ndmero 2
Cantidad por 266a296| 225ml |266a296| 225ml | 266 a 296 ml (9 a 10 onzas liquidas) 0 0,23
caja de ml (9a10 (7,6 ml(9a10 (7,6 a 0,26 kg (0,51 a 0,57 b)
cojinetes onzas onzas onzas onzas
liguidas) | liquidas) | liquidas) | liquidas)
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2240

Empacad 2250 Empacad 2260 2270 2270XD 2290
ora/ ora/
cortador cortador
a 2240 a 2250
00,45kg| 00,23a | 00,45kg
(1 1b) 0,26 kg (11b)
(0,51 a
0,57 b)

00,23 a
0,26 kg
(0,51 a
0,57 b)

Cadenas de

rodillo,

lubricacion

manual

Aceite limpio de motor

Sistema de lubricacion la cadena, si esta equipado

Lubricante

aceite de motor nuevo/limpio (30wt, 1T0W-30, 15W-40 o viscosidad similar) o aceite de

peso ligero sin cabestrillo

Capacidad del
depdsito

1,5 litros (1,6 cuartos de galon)

Lubricante
para
conexiones de
engrase

Grasa de litio de aplicaciones multiples, nimero 2

Cojinetes de
las ruedas

Grasa de servicio pesado para cojinetes de ruedas

Fluido hidraulico

Tipo de fluido

Aceite hidraulico ISO 68

Cantidad
aproximada del
sistema

56,7 litros (60 cuartos de galén)

Cantidad
aproximada del
tanque

49,2 litros (52 cuartos de galén)

6.1.21 Especificaciones de los neumaticos

2240

Neumaticos estandar de eje Gnico

Empacad 2250 2260 2270 2270XD 2290

ora/

Empacad
ora/
cortador
a 2250

cortador
a 2240

Tamano de los
neumaticos

28L x 26,
16 capas

600/50 x 22,5, 12 capas 700/50 x 22,5, 16 capas

Presion de los
neumaticos

2,1 bares (30 psi) 2,2 bares (32 Ib/pulg?)

Tamano de las
tuercas de las
ruedas

M18 x 1,5 M22 x 1,5

Par de apriete
de la tuerca de
la rueda

350 Nm (260 Ib-pie) 450 a 500 Nm (330 a 370 Ib-pie)

Enfardadora cuadrada grande
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2240 Empacad Empacad 2260 2270 2270XD 2290
ora/ ora/

cortador cortador
a 2240 a 2250

(tuercas de
rueda
levemente
lubricadas, SAE
30)

Eje en tandem

Tamano de los 500/50 x 17, 16 capas 500/45 x 22,5, 16 capas
neumaticos

Presion de los 2,1 bares (30 psi) 3,2 bares (46 psi)
neumaticos

Tamano de las M18x 1,5
tuercas de las
ruedas

Par de apriete 350 Nm (260 Ib-pie)
de la tuerca de
la rueda
(tuercas de
rueda
levemente
lubricadas, SAE
30)

Eje en tandem - neumatico radial

Tamano de los 620/40R-22,5
neumaticos

Presion de los 3,2 bares (46 psi)
neumaticos

Tamano de las M18 x 1,5
tuercas de las
ruedas

Par de apriete 350 Nm (260 Ib-pie)
de la tuerca de
la rueda
(tuercas de
rueda
levemente
lubricadas, SAE
30)

Neumaticos del recolector

Tamano de los 4,8 x 8,0, neumatico de 8 capas con cdmara interna
neumaticos

Presién de los 2,76 bares (40 psi)
neumaticos

392 Enfardadora cuadrada grande
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6.1.22 Especificaciones del freno, si esta equipado

2240 Empacad 2250 Empacad 2260 2270 2270XD
ora/ ora/
cortador cortador
a 2240 a 2250
Sistema de Control manual, activacién mecanica
freno
estacionamient
o)
Sistema del Accionado con frenos del tractor
freno de
servicio
Tamano del 400 x 80 mm (15,7 x 3,1 pulg)
tambor de eje
simple
Tamano del 300 x 100 mm (11,8 x 3,94 pulg)
tambor de eje
en tdndem
Sistema del Control electrénico automatico, accionamiento hidraulico
freno de
desconexion,
hidraulico

6.1.23 Velocidad maxima

2240 Empacad

ora/

cortador
a 2240

Eje sencilloy
sin frenos

2250 Empacad 2260
ora/
cortador

a 2250
32 km/h (20 mph)

2270

2270XD 2290

Eje sencilloy
frenos

40 kph (25 mph)

Ejes en
tdndem y sin
frenos

32 km/h (20 mph)

Ejes en
tdndemy
frenos

50 km/h (31 mph)

No supere las velocidades legales maximas para esta maquina en caminos publicos.
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6.1.24 Requisitos del tractor

toma de fuerza

2240 Empacad 2250 Empacad 2260 2270 2270XD 2290
ora/ ora/
cortador cortador
a 2240 a 2250

Potencia
Sin cortador de | 90 kw 112 kw 90 kw 112 kw 97 kw 97 kw 112 kw 112 kw
rotor: minimo (120hp | (150 hp | (120hp | (150hp | (130hp | (130 hp | (150 hp | (150 hp

de toma | detoma | detoma | de toma | detoma | detoma | de toma | de toma

de fuerza) | de fuerza) | de fuerza) | de fuerza) | de fuerza) | de fuerza) | de fuerza) | de fuerza)
Sin cortador de | 112+ kw | 134+ kw | 112+ kw | 134+ kw | 238+ kw | 238+ kw | 134+ kw | 134+ kw
rotor: (150+ hp | (180+ hp | (150+ hp | (180+ hp | (170+ hp | (170+ hp | (180+ hp | (180+ hp
recomendado de toma | detoma | detoma | de toma | de toma | detoma | de toma | de toma

de fuerza) | de fuerza) | de fuerza) | de fuerza) | de fuerza) | de fuerza) | de fuerza) | de fuerza)
Con cortador 134+ kw - 134+ kw - 149+ kw | 149+ kw | 167+ kw | 157+ kw
de rotor (180+ hp (180+ hp (200+ hp | (200+ hp | (210+ hp | (210+ hp
(minima) de toma de toma de toma | de toma | de toma | de toma

de fuerza) de fuerza) de fuerza) | de fuerza) | de fuerza) | de fuerza)
Peso
Solo 6448 kg (14 214 |b) 8210 kg (18 101 Ib) | 8800 kg | 9263 kg
remolcando la (19 401 (20 422
enfardadora Ib) Ib)
Remolcando la 6953 kg (15 328 Ib) 8716 kg (19216 1b) | 9305 kg | 9769 kg
enfardadora y (20515 | (21536
el acumulador Ib) lb)
Toma de fuerza (PTO)
Velocidad de la 1000 rpm

Tipo de toma
de fuerza

pulg), 20 dientes

ISO (ASABE) tipo 2, 35 mm (1-3/8 pulg), 21 dientes o ISO (ASABE) tipo 3, 45 mm (1-3/4

Potencia del cil

indro hidraulico desde el circuito remoto

Levantamiento
del recogedor

1 de doble accién

Eje tandem, si
tiene

1 de accién simple

Cortadora, si
tiene

1 de doble accién

Sistema eléctrico

Alimentacion

Enchufe de 12 V CC vy 3 clavijas de la cabina con encendido, apagado y conexion a tierra

Luces

conversion)

ISO o ASABE con conector eléctrico de 7 clavijas (puede requerir un mazo de cables de

6.1.25 Niveles de ruido

El nivel de ruido aéreo generado por la enfardadora y medido en sus superficies externas no supera el

siguiente valor:

394

Enfardadora cuadrada grande

700746231D



CHhisllongor-

Nivel de ruido 98 dB(A)

6. Especificaciones

El nivel de ruido se determind con una enfardadora que estaba en operacion, pero no bajo carga. El nivel de

ruido generado por la enfardadora varia segun las condiciones del producto cosechado y los diferentes
tractores.
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7.1 Accesorios

7.1.1 Linea de impulsion del implemento (IDL)

La méaquina puede utilizar una linea de impulsién del implemento (IDL) de tipo 2 o tipo 3.

Se necesitan lineas de impulsién del implemento diferentes para transmisiones tipo 2 y tipo 3. Las lineas
de impulsién del implemento tienen horquillas de conexion rapida de diferentes tamanos. La IDL tipo 2 es
mas corta.

Utilice el tipo de IDL que sea del tamafno correcto para la toma de fuerza (PTO) del tractor.

La longitud del enganche debe ser la correcta para el tipo de linea de impulsion que se utiliza. Consulte la
secciéon de dimension de la barra de tiro y del enganche para obtener mas informacion.

7.1.2 Kit del gato hidraulico

El kit del gato hidraulico se puede instalar en
cualquiera de las maquinas que figuran en este
manual del operador.

El gato hidraulico permite a los operadores elevar y
bajar la lengUeta de la enfardadora desde la cabina
del tractor.

HADHEQ110239801

Fig. 1.

7.1.3 Kit del terminal C1000

El kit del terminal C1000 permite operar la
maquina mediante el uso de tractores que no
estén equipados con un controlador ISO 11783.

El kit del terminal C1000 cuenta con terminal de
pantalla de 240 x 240 pixeles, mazo de cables y
soportes necesarios para su instalacién y que
cumplen con las normas ISO 11783. El kit también
contiene manual del operador del terminal e
instrucciones de instalacion.

HADHEQ110240301

Fig. 2.
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7.1.4 Kit de telemetria AGCOMMAND™

El kit de telemetria puede instalarse en cualquier
maéaquina que tenga un terminal C1000 o
controlador compatible con ISO 11783.

El kit de telemetria brinda acceso remoto en
tiempo real a la informacion que genera la
maquina. La unidad de telemetria también
proporciona la ubicacién fisica de la enfardadora
siempre que esta se encuentre dentro de una red
GSM compatible con el sistema AGCOMMAND®.

_ HADHE0110240401

Fig. 3.

7.1.5 Eyector de fardos

El eyector de fardos utiliza un tambor hidraulico y
dientes en la cdmara de fardos para expulsar un
fardo de la cdmara.

Este accesorio facilita el movimiento de los fardos.

Fig. 4.

7.1.6 Rampa para fardos

La rampa para fardos se conecta a la parte trasera
de la maquina para dejar caer un fardo a la vez.

400
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7.1.7 Rampa de rodillos para fardos

La rampa de rodillos para fardos se conecta a la
parte trasera de la maquina para dejar caer un
fardo a la vez.

La rampa de rodillos para fardos cuenta con un
interruptor de caida de fardos para alertar al
operador cada vez que un fardo cae fuera de la
rampa.

Fig. 6.

7.1.8 Kit de peso del fardo

El kit de peso del fardo informa el peso de los fardos individuales directamente desde que salen de la
maquina.

Para usar el kit, la maquina debe contar con un médulo de enfardadora cuadrada (SBM) y una rampa de
rodillos para fardos.

7.1.9 Kit de desplazamiento de la anudadora electronica

Cuando el kit de desplazamiento de la anudadora
estéd instalado, la longitud del fardo se configura en
el terminal. El operador puede cambiar la longitud
del fardo sin tener que salir de la cabina.

HADHEO0110410601
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7.1.10 Juego de lubricacion de la cadena

El juego de lubricacién de la cadena lubrica
automaticamente las cadenas de mando con
aceite. Ajuste los intervalos de lubricacion de la
cadena en el terminal.

El juego contiene la bomba (1), las tuberias, los
soportes, los multiples y las escobillas de la
cadena.

Fig. 8.

7.1.11 Kit de baliza

El kit de baliza se encuentra disponible para las méquinas que funcionan en la via publica donde se requiere
el uso de una baliza. La baliza puede colocarse en la parte superior del area de la anudadora. La baliza
funciona cuando las luces de circulacion estan encendidas.

7.1.12 Protector contra viento del rodillo

Un kit protector contra viento del rodillo se
encuentra disponible.

Fig. 9.

7.1.13 Ruedas extraibles del recolector

Un juego de ruedas extraibles del recolector
extraible esta disponible. Las ruedas del recolector
se pueden quitar para reducir el ancho de la
maguina para moverla.

HADHE0110197302

Fig. 10.
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7.1.14 Placas de resistencia de heno

Las placas de resistencia de heno reducen la
cantidad de presién hidraulica necesaria en el
sistema de densidad. En algunas condiciones, las
placas de resistencia de heno pueden ayudar con
la formacion del fardo y el peso del fardo en
cosecha ligera, cosecha seca o pequenas hileras.

Se necesitan dos placas; una para cada puerta de
la cdmara de fardos. Las placas de resistencia de
heno se pueden adquirir a través de las piezas de
repuesto.

HADHEQ110422201

7.1.15 Kit de montaje del acumulador

Se debe instalar el kit de montaje del acumulador
en la enfardadora antes de conectar el acumulador.

HADHEQ110240001

Fig. 12.

7.1.16 Acumulador de fardos

Un acumulador de fardos opcional se conecta a la
parte trasera de la maquina. El acumulador permite
al operador de la maquina agrupar fardos al final
del campo o en otra ubicacién. El acumulador de
fardos incluye los siguientes equipos estandar:
control eléctrico de descarga de fardos desde la
cabina, supervision desde la cabina mediante el
terminal, control automéatico de la barra de
cambios de fardo y sistema central de lubricacion.

TGDHE0110245801
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7.1.17 Kit de peso del fardo para el acumulador

El kit de peso del fardo completamente automatico
de la carretilla del acumulador de fardos de la
izquierda puede ayudar a producir forraje de alta
calidad. El kit informa al operador sobre el peso de
los fardos, lo cual mejora la eficacia de la maquina
y permite cumplir las necesidades de transporte.
La caracteristica promedio de peso del fardo
automatico también puede utilizarse para mejorar
los procedimientos agricolas y de cosecha.

HADHE0110240101

Fig. 14.

7.1.18 Enchufe adaptador de energia

Hay disponible un enchufe adaptador para conectar el enchufe de alimentacién de 3 clavijas del terminal a
los tomacorrientes de los tractores disenados para Europa.

7.1.19 Reemplazo de etiquetas

Los carteles de seguridad advierten al operador sobre procedimientos o condiciones que pueden producir
lesiones o la muerte. Otras etiquetas brindan instrucciones de funcionamiento o mantenimiento.
Reemplace los carteles ilegibles.

7.1.20 Pernos de seguridad y tuercas de bloqueo

Existen paquetes que contienen diez pernos de corte y tuercas de bloqueo para el volante o diez pernos de
corte y tuercas de bloqueo para la maquina de relleno. La maquina incluye de fabrica un paquete de cada
uno de estos pernos especiales.

NOTA: Siempre tenga en la maquina al menos un paquete de cada uno de estos pernos de seguridad y
tuercas de blogueo especiales en todo momento.

7.1.21 Kits de piezas de reemplazo

La méaquina contiene dos cajas de piezas necesarias para obtener el funcionamiento correcto del sistema
de la anudadora, del sistema de lubricacion de la anudadora y del sistema eléctrico. Reemplace las piezas
utilizadas o solicite la caja con su contenido completo.
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7.1.22 Enganche de bola de tipo ASABE

Enganche de bola tipo ASABE para la barra de tiro
de una maquina.

mui7 g

HADHEQ110240201

Fig. 15.

7.1.23 Casquillo del enganche de bola

Se dispone de casquillos del enganche de bola de 1,25 pulgadas, 1,625 pulgadas o 2 pulgadas de didmetro
desde las piezas de mantenimiento.

7.1.24 Enganches tipo ISO

Enganches de anillo

Enganches de anillo de 40 mm (1,6 pulg) o 50 mm
(2 pulg).
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Enganche de la toma para montaje esférico de 80 mm (3,15 pulg)..

[ F -

HADHEO110246401
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8.1 Montaje

8.1.1 Revision de la maquina antes del montaje

Procedimiento

W=

o o

Verifique que no haya danos antes de descargar la maquina.
Si detecta algun dafho, comuniquese con la empresa responsable del envio de inmediato.
Estacione la maquina en una superficie sélida y nivelada.

Asegurese de que haya suficiente espacio en la misma superficie para estacionar el tractor delante
de la maquina.

Quite todos los hilos de embalaje vy las piezas sueltas.
Abra la caja de cuerdas del lado izquierdo
Quite las cajas y bolsas de piezas.

NOTA: Algunas de las piezas estan destinadas al montaje de la maquina y otras son piezas de
reemplazo.

NOTA: Una vez que concluya el montaje, coloque las piezas de reemplazo dentro de la caja de
herramientas en el lado izquierdo de la lengtieta.

8.1.2 Montaje de la maquina

8.1.2.1 Montaje del recolector

Procedimiento

1.  Quite los pernos, las arandelas planas, las
tuercas de blogueo superior de brida y los
soportes de traba (1) de ambos lados del
recolector.
2. Deseche las arandelas planas.
3. Coloque los montajes de las ruedas del
recolector (2) en la posicién que se muestra.
4. Instale dos pernos de transporte de 1/2-13 x
1-1/4 (3), dos arandelas planas de 1/2
pulgadas (4), y dos tuercas de blogueo
superior de brida (5) que se encuentran en la
bolsa de piezas.
B. Levante las ruedas del recolector por
completo y ajuste las piezas.
6. Conecte el tractor a la enfardadora.
7. Ajuste la altura del recolector.
HADHEQ110246501
Fig. 1.
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8.1.2.2 Elevacion del pasamanos

HADHE0110246601

Fig. 2.

Las siguientes instrucciones indican cémo instalar o elevar el pasamanos. La extracciéon o el descenso del
pasamanos se debe realizar a la inversa del procedimiento de colocacion o elevacién. La ilustracion
muestra la ubicacion de todas las piezas de los pasamanos.

ADVERTENCIA:
Asegurese de tener buena estabilidad y equilibrio cuando afloje o ajuste los accesorios en
la parte superior de la maquina.

ADVERTENCIA:
Cuando instale los pasamanos, hagalo con cuidado para no caerse desde lo alto de la
magquina. Nunca trabaje en la maquina sin antes haber instalado los pasamanos.

Procedimiento

1. Retire la clavija de bloqueo (1) de la traba del
pasador de bloqueo (2) ubicado en la parte
trasera izquierda de la enfardadora.

2. Utilice este pasador de bloqueo para
asegurar el extremo inferior del pasamanos
trasero.

410 Enfardadora cuadrada grande
700746231D



CHhisllongor-

3.

8. Montaje
Quite los hilos de embalaje que mantienen

unidos los pasamanos en los puntos donde
se cruzan las piezas.

4. Levante la parte superior del pasamanos

trasero (1).

Eleve la parte superior del pasamanos
trasero (1) y bajela sobre la parte inferior (2).

De esta forma también se elevara el
pasamanos del lado derecho.

-

 HADHED110247001

Fig. 6.

Fig. 7.
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6. Coloque el pasador de bloqueo (1) en el
extremo izquierdo del pasamanos trasero.

7. Asegurese de que el sujetador esté sobre la
cabeza de la clavija de blogueo.

HADHED110247101

8.  Gire la parte superior del pasamanos del lado
izquierdo en sentido contrario a las agujas del
reloj hasta que el pasamanos quede en
posicion vertical.

HADHEO110247201

Fig. 9.

9. Tire del pasador de bloqueo (2) que se
encuentra en el lado derecho delantero (1).

10. Conserve el pasador de blogueo.

~ HADHEO0110247301

11. Tire del pasador de blogueo (1) que se
encuentra en el lado izquierdo.

12. Conserve el pasador de bloqueo.

13. Levante el pasamanos delantero (2) y
coléquelo en su lugar.

o
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14.

15.

16.

17.

18.

Coloque un pasador de blogueo (1) en el lado
derecho.

Asegurese de que el sujetador (2) quede
sobre el extremo (3) del pasador de blogueo.

Coloque el pasador de bloqueo (1) en el lado
izquierdo.

Asegurese de que el sujetador (2) quede
sobre el extremo (3) del pasador de blogueo.

Asegurese de que todos los sujetadores
estén ajustados y colocados en el lugar
correcto.

8.1.2.3 Instalacion de los indicadores de control

Procedimiento

HADHEO110249401

HADHEQ110249501

Fig. 14.
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1.  Instale un reflector (1) en la parte superior de cada varilla de senalizacién (2). Utilice un tornillo de
maquina de 10-24 x 3/4 pulgadas (3), arandelas planas (4), arandela de seguridad (6), y una tuerca (5).
2. Instale las varillas de sefalizacion a través de los orificios del blindaje de la anudadora (7).

3. Cologue los extremos inferiores de las varillas de sefalizacién a través de los brazos de ajuste (8).
4. Presione las tuercas de velocidad (9) en los extremos de las varillas de senalizacion.

8.1.2.4 Instalacion de una baliza, si esta incluida
Las normas de trénsito locales determinaran la ubicacién de la baliza.
Si la maquina no inclufa una baliza, puede comprar un kit de baliza.

Procedimiento

1.  Suba a la parte superior de la maquina y
acceda al lado derecho de la anudadora.

2.  Afloje el tronillo (1) mientras sujeta el blindaje
del lado derecho (2).

(2]

HADHEO0110249601

Fig. 15.
3. Abra el blindaje lo suficiente como para que
pueda extraer el amarre del cable (1) del
mazo de cables (2).

4. Abra el blindaje frontal en el 4rea de la
anudadora.

5. Haga ingresar los cables (1) en el lado
derecho de la anudadora.

- .
HADHEO0110249801

Fig. 17.
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6. Retire los tornillos de cabeza, las tuercas, las
arandelas y los sujetadores de cables (1) en
todo el recorrido del cable hacia el mazo de
cables.

7. Mantenga el mazo de cables alejado de las
piezas en movimiento y de bordes que
pueden cortar la aislacion.

\
Fig. 18.
8. Cologue el mazo de cables (1) en los '
sujetadores (2).

9. Cierre los sujetadores.

o

HADHEO110250001
Fig. 19.

10. Dirija el mazo de cables (1) de modo que
pase por la parte delantera de la anudadora
hasta quedar cerca del lugar donde se
colocara la baliza.

11. Coloque los accesorios (2) en cada sujetador
(3). No ajuste los accesorios.

- =

HADHEO0110250101

-

A

12. Lleve los cables hacia arriba (1) hasta el lugar
del obturador de salida (no se muestra en la
imagen) donde se colocara la baliza.

13. Retire el obturador que se encuentra en la
parte superior del area de los cables de la

anudadora.
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14. Ubique la baliza (1). La figura muestra las
piezas.

15. Instale la baliza.
16. Coloque la arandela (2) en el orificio.

17. Dirija los cables a través de la arandela y
adentro de la baliza. Conecte los cables al
cableado de la baliza.

18. Pase el cable de conexiodn a tierra hacia abajo
a través del montaje de la baliza.

19. Haga un orificio en la parte superior de la caja
de la anudadora para el tornillo de montaje
del cable de conexion a tierra.

20. Instale el cable a tierra en el tornillo
autorroscante (3) y en la arandela (4).

21. Coloque el tornillo autorroscante.
22. No ajuste las piezas.

23. Asegurese de que los cables no entren en B\ = HADHEO110250301
contacto con bordes filosos o piezas moviles. Fig. 22.

24. Cierre el blindaje frontal en el area de la
anudadora.

25. Cierre el blindaje del lado derecho (1).
26. Ajuste el tornillo (2).
27. Encienda las luces de circulacién.

28. Sila baliza no se enciende, verifique y repare
el problema hasta que la baliza funcione.

29. Ajuste todos los accesorios de sujecion.

HADHEO0110250401

8.1.2.5 Instalacion de las barras de luces de la parte trasera

Procedimiento

1.  Retire los hilos de embalaje que sujetan cada
barra de luces (1) a la parte trasera de la
maquina.

2. Gire las barras de luces de modo que puedan
verse desde la parte trasera de la maquina.

HADHED110250601

Fig. 24.
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8.1.2.6 Etiqueta de velocidad, si se requiere

Consulte las normas de transito locales vy, si se requiere, adhiera la etiqueta de velocidad a la maquina,

segun indican las normas.

Asegurese de que tanto la placa de la matricula como la etiqueta de velocidad puedan verse con claridad.

8.1.2.7 Instalacion de la linea de impulsion del implemento (IDL)

Procedimiento

1.  Suelte los pestillos (1) que sujetan el blindaje
exterior (2) al soporte de cojinete intermedio.

2. Extraiga el anillo de retencion y el blindaje
exterior.

3. Localice el blindaje del cono en la parte
trasera de la linea de impulsion del
implemento (IDL).

4. Gire el cojinete (1) hacia la izquierda hasta
que la division (2) del cojinete quede alineada
con la flecha (3) en el blindaje del cono.

5. Deslice el blindaje de cono hacia adelante en
la linea de impulsion del implemento.

6. Deslice el anillo de retencion trasero vy el
blindaje exterior (1) hacia adelante en la IDL.

7. Retire los pernos vy las tuercas de la horquilla
de abrazadera (2) en la parte trasera de la
linea de la IDL.

8. Lubrique las estrias del eje intermedio. Esto
ayudara a reducir el desgaste de las estrias.

9. Asegurese de que la altura del soporte del
cojinete intermedio sea correcta antes de
instalar la IDL.

IMPORTANTE: S/ /a altura del soporte del
cojinete intermedio se ajusta correctamente,
los angulos de junta seran iguales. Esto
facilita el funcionamiento y la duracion de la
linea de impulsion del implemento.

HADHEO0110410301

Fig. 25.

Fig. 26.

%[ P HADHEO110256101
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10. Deslice la horquilla de abrazadera (1) sobre el
eje intermedio (2).

11. Alinee los orificios en la horquilla con la
ranura en el eje intermedio.

12. Instale los pernos vy las tuercas.

13. Ajuste las tuercas de la abrazadera a 205 Nm
(150 lb- pie).

ADVERTENCIA:
Si una horquilla no esta armada
correctamente, puede deslizarse

de un eje y provocar lesiones
personales o danos en la HADHEQ110256201
enfardadora. Fig. 28.
Cuando instale una horquilla de
abrazadera, apriete los pernos al
par de fuerza correcto.
Tire de la horquilla después de
instalarla para asegurarse de
que no se salga del eje.

14. Haga coincidir los pernos (1) con los orificios

(2) que se encuentran en la caja del cojinete.

15. Instale el blindaje exterior y fije los pestillos.

| HADHE0110256301

Fig. 29.
16. Deslice los blindajes en la linea de impulsion
del implemento hacia la parte trasera.
17. Gire el cojinete (1) hacia la derecha hasta que
la division (2) del cojinete quedé
completamente a la derecha de la ranura (3).
" HADHEO110256002
Fig. 30.
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18. Conecte la cadena de la IDL trasera (1) a la
maéagquina a 90 grados de la IDL. Se debe
poder rodear la cubierta de la IDL con las
cadenas al menos 180 grados.

19. Engrase los cojinetes del blindaje del cono y
las otras ubicaciones de lubricacion en la IDL.

HADHEO0110256401

20. Cologue el soporte de la IDL (1) en la
posicion de soporte.

21. |Instale lalinea de la IDL (2) en el soporte.

22. Lubrique los cojinetes del blindaje del cono a
través de las conexiones de lubricacion (3).
Asegurese de engrasar el resto de las
ubicaciones de lubricacién en la IDL.

Fig. 32.
8.1.2.8 Instalacion de una linea de impulsién de velocidad constante

Si la méquina no incluye una linea de impulsion de velocidad constante (CV), se puede comprar una linea
de impulsién de CV a través del distribuidor.

Procedimiento
1.  Conecte el tractor y la méquina en la barra de tiro correctamente.
2. Instale la cadena de transporte de seguridad.

3. Suelte los pestillos (1) que sujetan el blindaje
exterior (2) al soporte de cojinete intermedio.

4. Quite el blindaje exterior.
B.  Mueva la caja del cojinete del pedestal (3)

hacia arriba o hacia abajo para igualar los
angulos de la linea de impulsién doble de CV.

NOTA: Tener los dngulos igualados,
aumentara la vida util de las lineas de
impulsion del implemento (IDL).

6. Asegurese de ajustar correctamente el
adngulo de la IDL de CV.

HADHEO0110410301

Fig. 33.
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|

7. Limpie vy lubrique el extremo delantero (1) del
eje intermedio.
8. No lubrigque en exceso.
9. No lubrique las estrias internas de la horquilla
(2).
10. Inserte la horquilla de la nueva linea de
impulsién en el blindaje exterior (3).
11. Haga coincidir el orificio (4) del pasador de
blogueo (5) con la ranura semicircular en el
extremo estriado del eje intermedio.
HADHEQ110257401
12. Ajuste el pasador de bloqueo a 100 Nm (75
Ib pies).
13. Instale el blindaje exterior y fije los pestillos.
14. Verifique la horquilla luego de transcurridas
las primeras 8 a 10 horas de funcionamiento.
Ajustela si es necesario.
15. No lubrique en exceso.
16. Ajuste correctamente el pasador de bloqueo
cada vez termine de lubricar las estrias.
17. Lubrigue las estrias ( 1) del eje de la toma de
fuerza (PTO) en el tractor con aceite o grasa.
Esto ayudara a evitar el desgaste de las
estrias.
18. Lubrique las estrias cada 250 horas, cada vez
gue quite e instale la linea de mando de CV y
cada 5.000 fardos.
HADHEQ110257701
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19.

20.

21.
22.

23.

24,

25.

Tire hacia atras el collarin de bloqueo (1) de la
horquilla de desconexion rapida.

Deslice la horquilla de desconexién rapida
hacia el eje de la toma de fuerza.

Resultado

Cuando la horquilla de desconexion rapida se
conecte al eje de la toma de fuerza se
producira un sonido.

Suelte el collarin de fijacion.

Tire del dispositivo de desconexién rapida
para garantizar que el mecanismo de bloqueo
conecte de forma segura la ranura del eje de
la toma de fuerza.

ADVERTENCIA:
Si una horquilla no esta armada
correctamente, puede deslizarse

de un eje y provocar lesiones
personales o danos en la
enfardadora.

Cuando instale una horquilla de
desconexion rapida, el
mecanismo de bloqueo debe
estar asentado en la ranura del
eje.

Tire de la horquilla después de
instalarla para asegurarse de
que no se salga del eje.

Conecte la cadena de la linea de impulsién
de CV (2) que se encuentra en el protector
de la linea de impulsion a la parte posterior
del tractor.

Verifique que la cadena de la linea de
impulsion de CV esté en dangulo recto con
respecto a la linea de impulsién de CV.

Asegurese de que la cadena se enrolle 180
grados alrededor del blindaje de la linea de
impulsion de CV.

Fig. 37.

o

| HADHEO110257801
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Fig. 38.

26. Mida la distancia (A) entre la parte delantera y trasera de las horquillas de la linea de impulsion de CV.
La medida debe ser de entre 810 mm (31,8 pulg) y 1.000 mm (39,3 pulg).

27. Lubrique las conexiones de lubricacion del tubo de deslizamiento (1) cada 50 horas. No lubrique en
exceso.
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HADHE0110257901

Fig. 39.

28. Lubrique cada uno de los conectores segun los intervalos de tiempo y las cantidades de lubricacion
que se muestran en esta ilustracion.
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29.

30.

31.

32.

33.

34.

35.

Lubrigue los cojinetes de blindaje del cono a
través de las conexiones de lubricacion (1) en
cada extremo de la parte principal de la linea
de impulsiéon de CV.

Lubrigue los cojinetes cada 10 horas.

Lubrique los cojinetes de blindaje del cono
externo a través de las conexiones de
lubricacién (1) cerca de los blindajes
externos.

Lubrigue los cojinetes cada 20 horas.

Conecte la cadena de la linea de impulsién
de CV (1) que se encuentra en el protector
de la linea de impulsion a la parte delantera
de la maquina.

Verifique que la cadena de la linea de
impulsion de CV esté en dangulo recto con
respecto a la linea de impulsién de CV.

Asegurese de que la cadena se enrolle 180
grados alrededor del blindaje de la linea de
impulsion de CV.

Fig. 40.

Fig. 41.

HADHEO0110258201

~ HADHED110258301
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8.1.3 Montaje del eje en tandem, si esta incluido

Procedimiento

1.  Retire la correa (1) del lado derecho del eje
trasero.

2. Guarde la correa para usarla en el futuro.

HADHED110258401

Fig. 43.

8.1.4 Conexion del tractor

De ser posible, utilice el tractor del cliente para instalar la maquina. El tipo de enganche y toma de fuerza
(PTO) del tractor determinardn como seré la instalacion de la maquina. Si se usa el tractor del cliente, no
sera necesario cambiar la instalacion de la maquina cuando se entregue.

Si el tractor del cliente no estéa disponible, utilice un tractor con el mismo tipo de enganche y toma de
fuerza que el tractor del cliente.

Procedimiento

1.  Estacione el tractor y la maquina sobre una superficie sélida y nivelada.
2. Consulte la informacion sobre como realizar la conexion del tractor.

8.1.5 Instalacion del mazo de cables del freno de desconexion de la maquina

8.1.5.1 Mazo de cables e interruptores

El mazo de cables y los interruptores del freno de
desconexion de la maquina se incluyen en un Kkit,
el cual se encuentra en las cajas de
almacenamiento de cuerdas de la maquina.

El mazo de cables incluye las siguientes piezas:

(1) Conector de alimentacién

(2) Fusible

(3) Conectores para los interruptores.

(4) Baliza o interruptor de luces de trabajo.
(5) Interruptor del freno de desconexién de la

maquina
(6) Conector de cuatro clavijas y placa de
montaje.
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8.1.5.2 Instalacion del conector de alimentacion y de los interruptores

Procedimiento

1. Localice una fuente de suministro eléctrico
de 12 voltios CC que se encienda y apague
con la llave del tractor.

2. Conecte el conector de alimentacién a esa
fuente de suministro.

3. Busque un lugar en la cabina del tractor
donde instalar los interruptores (1). Algunos
tractores tienen una columna con enchufes
de salida (2). Es posible que otros tractores
pueden requieran el uso de la placa de
montaje (3).

% HADHE0110260301

8.1.5.3 Conexion de los conectores

Procedimiento

1. Unavez que los interruptores (1) estén
instalados, conecte los conectores (2) a la
parte trasera de los interruptores.

2. Conecte el conector sin marcas a la parte
trasera de la baliza o del interruptor de las
luces de trabajo.

3. Conecte el conector que tiene la palabra
emergencia a la parte trasera del interruptor
del freno de desconexiéon de la maquina.

HADHEO0110260401
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8.1.5.4 Ubicacion del conector de cuatro clavijas

El conector de cuatro clavijas (1) viene completo
con una placa de montaje (2).

. HADHE0110260501

Procedimiento

Sujete la placa de montaje a la parte trasera del tractor. Busque un lugar donde sea facil conectar el
conector de cuatro clavijas (3) desde el mazo de cables de la maquina.

8.1.6 Revision del sistema de lubricacion de la anudadora

Procedimiento
1.  Asegurese de que el depdsito (1) contenga el lubricante correcto.
2. Encienda el terminal.

3.
Seleccione *Oﬁa

4. o
Seleccione p&o:;..

5. Asegurese de que todos los puntos de lubricacion de la anudadora reciban aceite.
6. Compruebe si hay fugas.

7. Verifigue que haya aceite en la tuberia que
une la bomba de lubricacién con las
anudadoras.

8. Haga funcionar la bomba de lubricacion hasta
que haya aceite en todos los puntos de
lubricacién de la anudadora. Esto puede
demorar hasta cuatro minutos.

"
" HADHEQ110260601

8.1.7 Verificacion de los ajustes finales

Procedimiento

1. Revise la presion de los neumaticos.
2. Asegurese de que el tractor y la maquina estén estacionados en una superficie plana y nivelada.
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3. Consulte la informacion sobre los ajustes de flotacion y del recolector. Se deben ajustar de forma
correcta tanto la altura y las ruedas del recolector como el sistema de flotacion.

4. Asegurese de que las luces de carretera, las luces de trabajo y las luces de servicio de la méquina
funcionen correctamente.

.  Verifique el ajuste del freno, si se incluye.

6. Instale los rollos de cuerda en las cajas de cuerdas. Consulte la informacion sobre cémo instalar los
rollos de cuerda.

7. Complete la lista de control previo a la entrega.

Enfardadora cuadrada grande 427
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8.2 Listas de control

8.2.1 Lista de control previo a la entrega

Atencion, los concesionarios deben consultar AGCO SOURCE para obtener informacién sobre la
inspeccion previa a la entrega de la maquina.

8.2.2 Lista de control de entrega

1

Coordine con el personal del concesionario para que estén presentes cuando ponga en
marcha la maquina en el campo. Confirme que todos los sistemas estén funcionando de
forma correcta. Consulte el Manual del operador para confirmar que la maquina esté
configurada de forma correcta.

Informe al propietario acerca de la Garantia de la maquina. Complete el formulario de registro
de garantia e incluya los nimeros de serie de la maquina. Tanto el concesionario como el
propietario deberan firmar este formulario.

Controle el contenido de la seccién Seguridad junto con el operador de la maquina. Revise las
etiquetas de advertencia para determinar condiciones o procedimientos de funcionamiento
peligrosos. Indiquele al propietario de la maquina que revise el manual del operador con los
operadores de la maquina.

Si es necesario, repase con el operador como ajustar, conectar o desconectar otros
accesorios de la maquina.

Revise con el operador la ubicacion y las funciones de todos los controles. Consulte la
seccion Funcionamiento.

Informe al operador sobre los ajustes para los diferentes tipos de cultivos.

Informe al operador sobre la importancia de realizar correctamente la lubricacién vy el
mantenimiento. Consulte el apartado Lubricacién y Mantenimiento.

Solicite al operador que utilice el sistema de iluminacién cuando conduzca la méquina en
carreteras, tanto de dia como de noche. Deben usarse las luces traseras, de advertencia y el
distintivo de vehiculo de desplazamiento lento (SMV) para advertir a los conductores de otros
vehiculos. Solicite al cliente que verifique las normas gubernamentales locales sobre
vehiculos de desplazamiento lento y de dimensiones especiales.

Entregue el Manual del operador al propietario. Asegurese de que el propietario revise todas
las secciones del manual.
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